NIMFE-EM12/4.9L88-UP6X-H1141/S1182
Sensor de campo magnético — para la deteccion de tuercas

para soldar M6

para la deteccion de componentes ferromagnéticos

Tipo

N.°de ID

NIMFE-EM12/4.9L88-UP6X-H1141/
S1182

1600616

Special version

S1182 corresponde a:
revestimiento de TIN

Datos generales

Datos eléctricos

Tension de servicio 10...30 VCC
Ondulacién residual <10 % U,
Corriente DC nominal <100 mA
Corriente sin carga 15 mA
Corriente residual <0.1 mA
Tension de control de aislamiento <0.5kV
Proteccion cortocircuito si / ciclica
Caida de tension a |, <1V
Proteccién ante corto-circuito/polaridad si / Completa

inversa

Salida eléctrica

3 hilos, Programable a través de la cone-
xion, PNP

Datos mecanicos

Diseno

Tubo roscado, M12 x 1

Medidas

Material de la cubierta

88 mm

Acero inoxidable, 1.4301 (AISI 304)

Material de la cara activa

acero inoxidable, 1.4301 (AISI 304), re-
vestimiento de TIN

Par de apriete max. de la tuerca de la
carcasa

Conexién eléctrica

10 Nm

Conectores, M12 x 1

M tubo roscado, M12 x 1
M acero inoxidable, 1.4301
M 3 hilos DC, 10...30 VDC

M parametrizable (NC/NO) mediante adapta-
dor teach VB2-SP1
M conector M12 x 1

Esquema de conexiones

» 5 \WH ext. teach

N2 ,__M
-\ | 88U -
pnp |__ 4 BK

Principio de Funcionamiento

Los "sensores para tuercas de soldar" estan
disponibles en modelos distintos con varias
intensidades de sefial y diametros. De

este modo pueden detectar componentes
ferromagnéticos con propiedades y diametros
muy dispares. El componente a detectar tiene
que encontrarse dentro de la llamada zona
activa para reconocerlo. La sefal interna

del sensor llega a su valor maximo cuando

la zona activa esta totalmente recubierta

por el componente. También son posibles
recubrimientos parciales.

Zona activa S = 9mm
Dentro de esa zona cambia la sefal del
sensor al colocar los componentes.

Zona maxima M = 13mm
Cuando se cubre totalmente esta zona se
consigue la sefial maxima posible del sensor.
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Condiciones ambientales

Temperatura ambiente -25..470 °C

Resistencia a la vibracién 55 Hz (1 mm)

Resistencia al choque 30 g (11 ms)

Grado de proteccion IP67

MTTF 8;4 ARos segun SN 29500 (ed. 99) 40
Indicacion de la tensién de servicio LED, Verde

Indicacion estado de conmutacion LED, Amarillo

Instrucciones y descripcion del montaje

El sensor de campos magnéticos para la
deteccion de piezas ferromagnéticas esta
disefiado especialmente para la deteccion

de tuercas de soldar, asi como casquillos
distanciadores o de estabilizacién. Las piezas
a detectar tienen que ser siempre de material
ferromagnético para poder garantizar el
funcionamiento perfecto del sensor. Las
espigas de centraje utilizadas en la mayoria
de las aplicaciones fijan las tuercas de soldar
y los casquillos de estabilizacién y protegen el
sensor contra daflos mecanicos. Las espigas
tienen que ser de material no ferromagnético
como acero inoxidable. Las espigas de
centraje no estan disponibles en Turck pues
tienen que ser fabricadas en cada caso a la
medida de la aplicacion.
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Parametrizacion con el adaptador de programacion

insert Teach-Adapter between
sensor and sensor cable

v

screw on protective cap
(optional)

¥

switch on power supply

for output for output
NC NO

y
add component remove
(e.g. nut) component

¥ v

press Teach-Adapter key
until LED is flashing green

verify until LED shows steady yellow

press Teach-Adapter key until
LED is flashing yellow

wait until calibration and
error check is completed

for output for output max.20s
NC NO
A y
remove add component
component (e.g. nut)
v 4 v

7 H

no error measuring error time out
calibration measuring error or
successful time out
(LED steady yellow) (green/yellow LED
rapid flash)
VB2-SP1

La sefial de medicion en el sensor esté influenciada por el diametro y las
propiedades del material de la espiga de centraje y del componente, pero
también por el recubrimiento de la zona activa. Por lo tanto, cada sensor debe
estar condicionado al entorno operativo; es decir, a los manguitos aplicados

o los tapones de cierre y el objetivo (tuerca, manguito, etc.). Para configurar
un sensor, se requiere el adaptador de programacion VB2-SP1 disponible de
Turck.

Indicacion de errores

Si se produce una falla de sobrecorriente o cortocircuito cuando la salida esta
conectada, esta se desconecta de inmediato. El sensor comprueba al cabo de
un segundo si se mantiene el cortocircuito y, en su caso, conecta de nuevo la
salida. Durante una sobrecorriente o un cortocircuito, el LED amarillo parpadea
a una frecuencia de 1 Hz. Cada sensor supervisa las sefiales internas del
sensor y los componentes del hardware. Causas de error que pueden llevar a
una desconexion de la salida:

# Falla de la sefial del sensor (p. €j., debido a campos magnéticos externos)

# Sobretemperatura (temperatura interna del equipo >100 °C)

# Hardware defectuoso

Los fallos del sensor se indican mediante el parpadeo alterno de el LED verde y
amarillo. En general, las fallas del sensor se restablecen por si solas, es decir,
el sensor cambia autométicamente al estado de funcionamiento normal una vez
que se elimina la falla.

Al conectar la tension de servicio del sensor éste comprueba los parametros de
servicio. Si estos pardmetros estan configurados de forma incorrecta, el sensor
permanece en un estado de falla (LED verde parpadea). En este estado no se
puede conectar la salida y Los parametros del dispositivo se deben volver a
configurar con el adaptador de programacion.

A3501-29

adaptador de teach

02m
39.3[1.55]

014.5[0.57]

l:q I 320[0.79]
1
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