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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Weitere Unterlagen Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen

Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt
Zulassungen
Projektierungshandbuch
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14 Namenskonvention

Schreib-Lese-Gerdte werden im HF-Bereich als ,Schreib-Lese-Képfe” und im UHF-Bereich als
,Reader” bezeichnet. Geldufige Synonyme fiir ,Datentrager” sind ,Tag”, ,Transponder” und
»,mobiler Datenspeicher”.

1.5  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und Gbersichtlich wie moglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldge an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt
Turck-Service

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt furr die folgenden UHF-Reader:

TN - |UHF|-|@300|- [EU|- [cDS|

Your Global Automation Partner

T N/ Schreib-Lese-Gerit

- ‘UHF‘ Frequenzbereich

- |Q300| Bauform

Schreib-Lese-Gerat, Einbaubedingung I— Frequenzbereich
N nicht biindig UHF UHF-Bereich

Turck RFID-System

Bauform
Q180L300

Q300

@' Einsatzregion

- | CDS | Software-Plattform

—L Einsatzregion Software-Plattform
AUS Australien/Neuseeland CDS CODESYS V3-Runtime
BRA Brasilien
CHN China
EU Europa
JPN Japan
KOR Korea
MYS Malaysia
NA Nordamerika

(USA, Kanada, Mexiko)
RUS Russland
SGP Singapur

2.2  Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

UHF-Reader
Wandhalterung (Metallschiene)
Kurzbetriebsanleitung

23 Turck-Service

quaderformig
180 %X 300 X 61,7 mm
quaderformig
300 x 300 %X 61,7 mm

Turck unterstitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in

vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. Turck-Niederlassungen

- Kontaktdaten.
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Zu lhrer Sicherheit
Bestimmungsgemale Verwendung

3

3.1
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ZU lhrer Sicherheit

Your Global Automation Partner

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen tibernimmt Turck
keine Haftung.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Reader mit integriertem RFID-Interface dienen zum beriihrungslosen Datenaustausch mit
den RFID-Datentragern im Turck-UHF-RFID-System. Die Arbeitsfrequenz der Gerate ist in der
folgenden Tabelle beschrieben:

Typenbezeichnung Arbeitsfrequenz Einsatzbereich (Region)

TN-UHF-...-AUS-CDS 920...926 MHz Australien, Neuseeland
TN-UHF-...-BRA-CDS 915...928 MHz Brasilien
TN-UHF-...-CHN-CDS 920,5...924,5 MHz China
TN-UHF-...-EU-CDS 865...868 MHz Europa, Tiirkei, Indien
TN-UHF-...-JPN-CDS 916,7...920,9 MHz Japan
TN-UHF-...-KOR-CDS 917...920,8 MHz Korea
TN-UHF-...-MYS-CDS 919...923 MHz Malaysia
TN-UHF-...-NA-CDS 902...928 MHz Nordamerika (USA, Kanada,
Mexiko)
TN-UHF-...-RUS-CDS 866...868 MHz Russland
TN-UHF-...-SGP-CDS 920...925 MHz Singapur

Die Gerate diurfen nur in Betrieb genommen werden, wenn die folgenden Bedingungen erfillt
sind:

Der jeweilige Frequenzbereich ist fiir die Nutzung von UHF-RFID freigegeben.

Der Arbeitsfrequenzbereich der Geradte stimmt mit dem regional zur Nutzung von UHF-RFID
freigegebenen Bereich lberein.

Fir die Einsatzregion liegt eine gliltige Zertifizierung und/oder Zulassung vor, sofern gefor-
dert.

Uber das integrierte RFID-Interface kénnen die Reader direkt mit der Steuerung oder anderen
Uibergeordneten Systemen kommunizieren. Gelesene Daten werden (iber das Gerédt an die
Steuerung weitergegeben. Zur Entlastung der Steuerung kann das Gerat autarke Steuerungs-
und Diagnosefunktionen libernehmen. Die Gerdtefunktionen lassen sich tilber CODESYS V3
nach IEC 61131-3 programmieren.

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren stehen vier konfigurierbare digitale
Kanale zur Verfiigung. Die Multiprotokoll-Interfaces kdnnen als EtherNet/IP-Device, Modbus
TCP-Turck-Slave, oder PROFINET RT-Device genutzt werden. In Modbus-TCP-Systemen sind die
Gerate auch als Master nutzbar.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Flr daraus resultierende Schaden ibernimmt
Turck keine Haftung.

V04.00 | 2025/09 | 9



Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Hinweise zur EU-Richtlinie 2014/53/EU (RED-Richtlinie) Your Global Automation Partner

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBhahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Ein langerer Aufenthalt im Strahlungsbereich von UHF-Readern kann gesundheitsschadlich
sein. Mindestabstand von > 0,35 m zur aktiv ausstrahlenden Flache des UHF-Readers ein-
halten.

Die Strahlung der UHF-Reader kann elektrisch gesteuerte medizinische Hilfsmittel beeinflus-
sen. Erhohten Abstand zu aktiven Strahlungsquellen bis hin zur maximalen Sendereichweite
einhalten.

Default-Passwort des integrierten Webservers nach dem ersten Login andern. Turck emp-
fiehlt, ein sicheres Passwort zu verwenden.

33 Hinweise zur EU-Richtlinie 2014/53/EU (RED-Richtlinie)

Flr eine sichere und bestimmungsgemafe Verwendung des Gerats folgende physische und
logische SicherheitsmaBnahmen gemaf3 DIN EN 18031-1 in der Umgebung sicherstellen:

Zugangssteuerung: Nur autorisierten Personen, Gerdten oder Diensten den Zugriff auf
sicherheitsrelevante Daten und Einstellungen ermdéglichen. Insbesondere kryptographische
Schlissel im Gerat besonders schiitzen.

Authentifizierung: Den Zugang zu sicherheitsrelevanten Daten und Einstellungen durch
geeignete Authentisierungsmechanismen verwalten. Dies umfasst auch die regelmaBige
Uberpriifung und Anpassung von Passwértern und anderen Authentifikationsmethoden.
Firmware-Management: RegelmaBig die Verfligbarkeit neuer Firmware-Versionen unter
www.turck.com priifen und Aktualisierungen zeitnah durchfiihren. Firmware-Updates durch
den Vergleich mit den auf der Turck-Webseite bereitgestellten Hash-Werten auf ihre
Integritat prifen.

Datenschutz und Kommunikation: Die im Gerdt gespeicherten Daten hinsichtlich Integritat
und Vertraulichkeit schiitzen. Kommunikation mit dem Gerdt gegen Manipulation,
unbefugten Zugriff und Abhéren sichern.

Angriffsschutz: Malnahmen ergreifen, um erfolgreiche Replay-, Denial-of-Service- oder
Brute-Force-Angriffe zu verhindern.

Schwachstellenmanagement: Sicherstellen, dass bekannte Sicherheitsliicken nicht
ausgenutzt werden kénnen.

Schnittstellenkontrolle: AusschlieBlich valide und autorisierte Daten an die Schnittstellen des
Gerats senden.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Geratelbersicht Your Global Automation Partner

4 Produktbeschreibung

Die Gerate sind in einem Aluminiumgehause in Schutzart IP67 ausgefiihrt. Die aktive Flache be-
steht aus Kunststoff. Zur Verfligung stehen Gerdte mit integrierter Antenne (Q300) oder zum
Anschluss externer Antennen (Q180). Beide Geratevarianten eignen sich zum Anschluss von bis
zu vier externen, passiven UHF-RFID-Antennen.

Die Anschlisse fiir das Ethernet und fiir digitale 1/0s sind als M12-Buchsen ausgefuihrt. Zum
Anschluss an die Spannungsversorgung besitzt das Gerat einen M12-Steckverbinder. AuBBer-
dem sind Anschlisse fir bis zu vier externe Antennen verfligbar.

4 Geratelbersicht

S venex 3=
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Abb. 2: Abmessungen — TN-UHF-Q300...

411  Anzeigeelemente
Das Gerat verfligt Uber folgende LED-Anzeigen:

Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status

Diagnose

Zusatzlich kann Uber Software-Tools ein akustisches Signal eingestellt werden.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionsprinzip Your Global Automation Partner

42  Eigenschaften und Merkmale

Quaderférmig, Hohe 180 mm bzw. 300 mm

Aktive Flache vorn, UV-bestandig

Vier Anschlsse flr passive UHF-RFID-Antennen

Vier konfigurierbare digitale Kanale als PNP-Eingdnge und/oder Ausgange mit 0,5 A
2 W (ERP) maximale Ausgangsleistung

Programmierbar nach IEC 61131-3 mit CODESYS V3

CODESYS V3 PLC Runtime

CODESYS OPC-UA-Server

Daten-Interface ,U” zur komfortablen Nutzung der RFID-Funktionalitat
Steuerungsnahe Integration an SPS-Systeme ohne speziellen Funktionsbaustein méglich
Integrierter Webserver

LED-Anzeigen und -Diagnosen

4.3 Funktionsprinzip

Die Reader dienen zum beriihrungslosen Datenaustausch mit Datentragern. Dazu sendet die
Steuerung Uber das Interface Befehle und Daten an den Reader und erhalt die entsprechenden
Antwortdaten vom Reader zurlick. Beispiele fiir Befehle sind das Auslesen der IDs aller RFID-
Datentrager im Lesebereich oder das Beschreiben eines RFID-Datentrdgers mit einem bestimm-
ten Produktionsdatum. Zur Kommunikation mit dem Datentréager werden die Daten vom Rea-
der codiert und tber ein elektromagnetisches Feld (ibertragen, das die Datentrager gleichzeitig
auch mit Energie versorgt.

Ein Reader enthalt einen Sender und einen Empfanger, eine Schnittstelle zum Interface und ein
Kopplungselement (Spulen- bzw. Dipol-Antenne) fiir die Kommunikation mit dem Datentrager.
Als Ubertragungsverfahren zwischen Reader und Datentrager wird bei Geraten fiir den UHF-
Bereich die elektromagnetische Wellenausbreitung genutzt.

UHF: Elektromagnetische Welle

Abb. 3: Funktionsprinzip UHF-RFID

Die Antenne des Readers erzeugt elektromagnetische Wellen. Dadurch entsteht als sogenannte
Luftschnittstelle ein Ubertragungsfenster, in dem der Datenaustausch mit dem Datentrager
stattfindet. Die GroBe des Ubertragungsfensters ist von den jeweils kombinierten Readern und
Datentragern sowie von den Umgebungsbedingungen abhangig.

Jeder Reader ist in der Lage, mit einer Reihe von Datentragern zu kommunizieren. Dazu miissen
Reader und Datentrager jeweils im gleichen Frequenzbereich arbeiten. Die Reichweiten der
Gerate reichen - in Abhdngigkeit von Leistung und Frequenz — von wenigen Millimetern bis zu
mehreren Metern. Die angegebenen maximalen Schreib-Lese-Abstande stellen Werte unter
Laborbedingungen ohne Materialbeeinflussung dar. Durch Bauteiltoleranzen, Einbausituation
in der Applikation, Umgebungsbedingungen und die Beeinflussung durch Materialien (insbe-
sondere Metall und Flissigkeiten) konnen die erreichbaren Abstande abweichen.
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Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

4.4 Funktionen und Betriebsarten

Die Gerate arbeiten mit integrierter oder externer Antenne (TN-UHF-Q300...) bzw. ausschlie3-
lich mit externer Antenne (TN-UHF-Q180L300...). Mit den Geraten kdnnen passive UHF-Daten-
trager im Singletag- und Multitag-Betrieb ausgelesen und beschrieben werden. Dazu bilden die
Gerite eine Ubertragungszone aus, deren GréBe und Ausdehnung u. a. von den verwendeten
Datentragern und den Einsatzbedingungen der Applikation abhdngig sind. Die maximalen
Schreib-Lese-Abstande sind in den Datenbldttern aufgefiihrt. Die Gerate lassen sich mit Soft-
ware-Tools Uber einen PC umfassend testen, konfigurieren und parametrieren.

Die integrierten RFID-Interfaces libertragen Daten zwischen der RFID-Ebene und der Steue-
rungsebene. Die Gerate lassen sich als EtherNet/IP-Device, Modbus TCP-Turck-Slave oder
PROFINET RT-Device nutzen. Im Feldbussystem Modbus TCP kénnen die Gerdte zuséatzlich als
Master eingesetzt werden.

Mit dem Gerat konnen verschiedene Befehle wie Inventory (Singletag- und Multitag-Anwen-
dungen), Lesen, Schreiben und Passwortschutz ausgefiihrt werden. Fiir die Optimierung der
Geschwindigkeit, zum Selbsttriggern des Systems sowie fiir Backup und Wiederherstellung
stehen zusétzliche Funktionen zur Verfligung. Pro Schreib- oder Lesezyklus kdnnen je Kanal
128 Bytes an die Steuerung iibertragen werden. Zur Ubertragung von mehr als 128 Bytes
missen die Daten fragmentiert werden.

An die konfigurierbaren digitalen Kanale kdnnen Sensoren und Aktuatoren angeschlossen
werden. Insgesamt lassen sich bis zu vier 3-Draht-PNP-Sensoren bzw. zwei PNP-DC-Aktuatoren
mit einem maximalen Ausgangsstrom von 0,5 A pro Ausgang anschlieBen. Der Ausgangsstrom
aller an die DXP-Kanale angeschlossenen Gerdte darf zusammen max. 1 A betragen.

Zur Entlastung der Steuerung kann das Gerat autarke Steuerungs- und Diagnosefunktionen
libernehmen. Die Geréte lassen sich in CODESYS 3 nach IEC 61131-3 programmieren.
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441  Arbeitsfrequenz
Das Turck-UHF-System arbeitet mit landerspezifischen Arbeitsfrequenzen zwischen den Daten-
trdgern und den Readern. Diese landerspezifischen Arbeitsfrequenzen bei UHF ergeben sich
aus der individuellen Vergabe von Frequenzbereichen durch die jeweiligen nationalen Regulie-
rungsbehdrden.

Die Arbeitsfrequenz der Gerate im UHF-Band betragt beispielsweise fiir Europa 865,6...

867,6 MHz und fir die USA 902...928 MHz. Die UHF-Reader sind nur in den jeweils vorgesehe-
nen Regionen einsetzbar und diirfen aufBerhalb dieser Regionen nicht in Betrieb genommen
werden. Da UHF-Datentrager keine eigenen Funkwellen abstrahlen, diirfen sie weltweit ver-
wendet werden.

Turck bietet Datentragervarianten an, die speziell auf landerspezifische Bander abgestimmt
und optimiert sind, um eine moglichst groBe Kommunikationsreichweite zu erzielen. Alternativ
sind auch breitbandige Mehrbereichsdatentrager fiir internationale Einsdtze verfligbar.

Die unterschiedlichen Turck-Reader unterstiitzen folgende Arbeitsfrequenzen:

920...926 MHz (z. B. Australien und Neuseeland)
915...928 MHz (z. B. Brasilien)

920,5...924,5 MHz (z. B. China und Thailand)
865,6...867,6 MHz (z. B. Europa, Tirkei, Indien)
916,7...920,9 MHz (z. B. Japan)

917...920,8 MHz (z. B. Korea)

919...923 MHz (z. B. Malaysia)

902...928 MHz (z. B. USA, Kanada, Mexiko)
920...925 MHz (z. B. Singapur)

Die landerspezifischen Details bei UHF, wie Frequenzbereich, Leistung und der Status von evtl.
nationalen Regulierungen, sind im Internet verfligbar unter:
https://www.gs1.org/docs/epc/uhf_regulations.pdf

Um weitergehende Informationen zu erhalten, wenden Sie sich bitte an die Regulierungsbe-
horden des Landes, in dem Sie das UHF-RFID-System einsetzen mochten.

HF-RFID-Systeme kdnnen mit UHF-RFID-Systemen parallel in einer Anlage betrieben werden.

442  Kombination von UHF-Readern und Datentragern

Die UHF-Reader bilden eine Ubertragungszone aus, deren Grée abhingig von der Kombinati-
on aus Reader und Datentréger ist. Die aufgefiihrten Schreib-Lese-Absténde stellen nur typi-
sche Werte unter Laborbedingungen ohne Materialbeeinflussung dar. Durch Bauteiltoleranzen,
Einbausituation in der Applikation, Umgebungsbedingungen und Beeinflussung durch Materi-
alien (insbesondere Metall) konnen die erreichbaren Abstande abweichen.

Darum ist ein Test der Applikation (vor allem beim Lesen und Schreiben in der Bewegung)
unter Realbedingungen unbedingt erforderlich.

443  Multiprotokoll-Funktionalitat
Das Gerat ist in den folgenden Ethernet-Protokollen einsetzbar:

PROFINET
EtherNet/IP
Modbus TCP

Das verwendete Ethernet-Protokoll muss im CODESYS-Projekt ausgewahlt werden.
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Manuelle Protokollwahl

Das Protokoll muss im CODESYS-Programm manuell bestimmt werden. Mit den anderen Proto-
kollen kann nur lesend auf das Gerat zugegriffen werden. Mit der manuellen Protokollauswahl
ist somit eine zusatzliche feste Verriegelung maoglich.

444  Datenubertragung an die SPS
Pro Schreib- oder Lesezyklus kénnen je Kanal 128 Bytes libertragen werden. Zur Ubertragung
von mehr als 128 Bytes miissen die Daten fragmentiert werden. Die Menge der pro Schreib-
oder Lesezyklus Gibertragenen Daten ist fiir die verschiedenen Ethernet-Protokolle wie folgt

einstellbar:
PROFINET EtherNet/IP Modbus TCP
16 Bytes 16 Bytes 128 Bytes (fest eingestellt)
32 Bytes 64 Bytes Einstellbare GroRe der Fragmente:
64 Bytes 128 Bytes 16 Bytes
128 Bytes (Default-Einstellung) y
(Default-Einstellung) 32 Bytes
9 64 Bytes
128 Bytes

(Default-Einstellung)

445  RFID-Kanéle — Betriebsarten
Fur die RFID-Kanale sind zwei verschiedene Dateninterfaces auswahlbar:

UHF Kompakt: Ubertragung von bis zu 128 Byte mdglich, empfohlen fiir Singletag-
Anwendungen

UHF Erweitert: Ubertragung von mehr als 128 Byte méglich, empfohlen fiir Multitag-
Anwendungen

446  RFID-Befehle

Mit dem Gerat lassen sich die folgenden Befehle und Funktionen ausfiihren. Eine vollsténdige
Beschreibung der Befehle finden Sie im Abschnitt ,Einstellen”.

Leerlauf

Inventory

Lesen

Schreiben

Schreiben mit Validierung

Continuous Mode

Puffer auslesen (Cont. Mode)

Continuous (Presence Sensing) Mode beenden
UHF Continuous Presence Sensing Mode
Schreib-Lese-Kopf-Identifikation

Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen
Datentrager-Info

Direkter Schreib-Lese-Kopf-Befehl
Schreib-Lese-Kopf-Passwort setzen
Schreib-Lese-Kopf-Passwort zurlicksetzen
Datentrager-Passwort setzen
Datentrager-Schutz setzen

Datentrager unwiderruflich deaktivieren (Kill)
Einstellungen UHF-Schreib-Lese-Kopf wiederherstellen
Backup der Einstellung des UHF-Schreib-Lese-Kopfs
Reset
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447  Schleifenzahler-Funktion

Zur schnellen Befehlsverarbeitung steht die Schleifenzdhler-Funktion zur Verfligung. Mit der
Schleifenzdhler-Funktion sind nur zwei SPS-Zyklen erforderlich, um einen Befehl wiederholt
auszufiihren (Ablaufdiagramm siehe [ 205]). Dabei wird der Schleifenzédhler erhéht, um einen
Befehl wiederholt auszufiihren. Bei der herkdmmlichen Befehlsbearbeitung werden mindes-
tens vier SPS-Zyklen benétigt. Um einen Befehl wiederholt auszufiihren, muss bei der her-
kdmmlichen Befehlsbearbeitung ein Befehl zurlickgesetzt und anschlieBend neu gesetzt
werden. Fir die Schleifenzdhler-Funktion stehen spezielle Befehle zur Verfligung. Wurde der
Befehl erfolgreich ausgefiihrt, wird in den Response-Daten der Befehlscode ausgegeben.

448  CODESYS-OPC-UA-Server

Uber den integrierten CODESYS-OPC-UA-Server kann das Gerit Daten mit beliebigen OPC-UA-
Clients austauschen.

Uber OPC-UA kann das Gerit an (ibergeordnete System wie MES-, ERP- oder Cloud-Systeme an-
gebunden werden. Die Datenlibertragung ist definiert nach dem Profil ,Micro Embedded
Device Server” der OPC Foundation zur Unterstiitzung von OPC-UA in Feldgerdten. Zum Daten-
austausch kommuniziert der integrierte OPC-UA-Server des Interfaces mit dem OPC-UA-Client
des libergeordneten Systems.

449  Kompatible CODESYS-Versionen
Das Gerat ist mit den folgenden CODESYS-Versionen kompatibel:

CODESYS- CODESYS- Firmware- CODESYS-
Programmier- Runtime Version Package
umgebung

3.5.12.10 3.5.11.20 1.0.1.0 1.0.1.0

45 Technisches Zubehor

Optional erhéltliches Zubehor flir Montage, Anschluss und Parametrierung finden Sie in der
Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com. Das Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthal-
ten.
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5 Montieren
Das Gerat ist zur Montage an einer Halterung nach VESA 100 x 100 vorgesehen. Fiir die
Montage verfuigt das Gerét Uiber vier M4-Gewindebohrungen mit einem Abstand von 100 mm
(horizontal und vertikal). Die max. Lénge der Schrauben betréagt 8 mm zzgl. der Stérke der
VESA-Halterung. Die Gerate kdnnen in beliebiger Ausrichtung montiert werden.

»  Gerat mit vier M4-Schrauben an einer Halterung gemal3 VESA 100 x 100 befestigen.

il u|||||| i n ﬁ 4 x M4
'l.w el | 100
\'I'I | ey .
[4.96] AL 1
i W L] 26.1 [3.94]
[1. ?2] . 21
100
L[3.94] [1. isz]
-~ 219[8.62] — =
- 219[8.62] —
Abb. 4: Riickansicht - TN-UHF-Q180... Abb. 5: Riickansicht - TN-UHF-Q300...
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6 Anschliel3en

6.1 Gerdte an Ethernet anschlie8en
Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfiigt das Gerat Uiber eine 4-polige M12-Buchse.

Abb. 6: M12-Ethernet-Steckverbinder

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an Ethernet anschlieBen (max. Anzugsdreh-
moment 0,8 Nm).

<
5 IR
= +
4=RX -
flange = FE
ETH1/PoE

Abb. 7: Pinbelegung Ethernet-Anschlisse

HINWEIS

ﬂ Bei PoE wird die Versorgungsspannung Giber POE Mode A mit 4-adrigen Leitungen
Ubertragen.
Der Betrieb von PoE und 24 VDC gleichzeitig wird nicht unterstiitzt.
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6.2  Versorgungsspannung anschlielSen

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat Gber einen 5-poligen M12-
Steckverbinder.

Abb. 8: M12-Steckverbinder zum Anschluss an die Versorgungsspannung

»  Gerdt gemdl unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlielen
(max. Anzugsdrehmoment 0,8 Nm).

- 1=V1 <
2 2=TX/RX- 2
31 3=GND 13
4=TX/RX+ Xo
4 5 5-pE 5 4
24VDC / COM

Abb. 9: Pinbelegung Versorgungsspannungs-Anschliisse
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6.3  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat Giber zwei 5-polige
M12-Steckverbinder.

Abb. 10: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren

HINWEIS
Beim Betrieb lber PoE (Power over Ethernet) kénnen die digitalen Kandle nicht als
Ausgdnge genutzt werden.

» Sensoren und Aktuatoren gemaf3 unten stehender Pinbelegung an das Gerat an-
schlieBen (max. Anzugsdrehmoment 0,8 Nm).

< 3BU-
1 =Vaux 4BK L] Sensor
2 2 =DXP1/DXP3 SFE or
,I 3 3 =GND < 1BN + Actuator
574 4 i DXPO / DXP2 JWHT Sensor
5 =FE or
DXPO...DXP3 3BU- [ [Actuator
<C DXPO...DXP3

Abb. 11: Anschlisse fur digitale Sensoren und  Abb. 12: Anschlisse fir digitale Sensoren und
Aktuatoren - Pinbelegung Aktuatoren — Anschlussbild
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6.4 Externe Antennen anschliel3en

Zum Anschluss von bis zu vier externen Antennen verfiigt das Gerét tber vier RP-TNC-Buchsen.
Die Eingangsimpedanz betragt 50 Q.

Abb. 13: RP-TNC-Buchsen zum Anschluss externer Antennen

» Externe Antennen mit einem Antennenkabel RP-TNC an das Gerat anschlieBen (max.
Anzugsdrehmoment 0,8 Nm).
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7 In Betrieb nehmen

7.1 Reader mit dem DTM parametrieren
Die UHF-Einstellungen des Gerdts lassen sich Giber den DTM erweitert parametrieren.
Alle erforderlichen Turck-Software-Komponenten kénnen tber den Turck Software Manager

heruntergeladen werden. Der Turck Software Manager steht unter www.turck.com kostenlos
zur Verfiigung.

HINWEIS
Die Parametrierfunktion ist bis Firmware-Version < V2.0.39.3937 ausschlief3lich in
englischer Sprache verfiigbar. Alle Parameter sind im DTM beschrieben.

Die einzelnen Reader sind in unterschiedlichen Varianten verfligbar. Wenn eine Verbindung zu
einem angeschlossenen Reader aufgebaut wird, erkennt der DTM das entsprechende Gerat
und blendet nicht unterstiitzte MenUpunkte aus. Wird eine andere Variante angeschlossen, als
im Projektbaum eingestellt, kann die Verbindung nicht aufgebaut werden.

HINWEIS
Einstellbare Parameter werden im DTM durch griine Pfeile dargestellt. Feste Para-
meter sind durch graue Pfeile gekennzeichnet.

= Enable antenna
= Radiated power unit

Abb. 14: DTM - Beispiel fiir einstellbare und feste Parameter

Voraussetzungen fUr die erweiterte Parametrierung

PACTware ist installiert.

Der DTM fuir UHF-Reader ist installiert.

Der DTM fiir die Feldbus-1/0-Systeme BL20, BL67, BLcompact, FEN20, FXEN, FGEN und TBEN
ist installiert.
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7.1.1  Gerat mit dem PC verbinden
» PACTware 6ffnen.

Im Projektbaum Rechtsklick auf Host PC ausfiihren.

Gerat hinzufiigen klicken.

BL Service Ethernet hinzufiigen.

Auswahl mit OK bestatigen.

vvyywvyy

] pactware

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Geritedaten Extras Fenster Hilfe

NESHE & ([BEoee 88 H

] Gerat fur

Alle Gerate (2/2 DTMs)

[Bitte Suchtext hier eingeben. .

[~ [ rnden || semren |

Gerat «  Protokoll Hersteller Group Gerédteversion FDT-Version ~ DTM-Version
. BL Service Ethernet  BL Servic.. Turck DTM spe.. 1.0.0/2007-.. 1.2.0.0 1.00.260...
. BL Service RS232 BL Service Turck DTM spe.. 1.0.0/2007-.. 1.2.0.0 1.00.260...

EI BL Service Ethernet Com DTM

OK

| ‘ Abbruch

< >

<l "*HOH <NONAME> H Administrator |

I
&
o
b
=
2
&
5
8

Abb. 15: Ethernet-Adapter auswahlen
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»  Rechtsklick auf den Ethernet-Adapter ausfiihren.
» Topology-Scan starten.

-.'] PACTware
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

NEES & B o2 (9 853 B

Adresse | (J i | Gerate Typ (DTM)

103 BL Service Ethernet

Verbindung aufbauen

Verbindung trennen

Daten aus demn Gerdt lesen

<
& 1@ < &R

Daten ins Gerdt schreiben

Parameter
Messwert
Simulation

Diagnose

Kandle anzeigen

Kanal

Diagnostic-5can

Up-/Download-Manager

Drucken

Weitere Funktionen

Gerdt hinzufigen
(Gerdt austauschen

Gerdt entfernen

Eigenschaften BL Service Ethernet

Abb. 16: Topology-Scan starten

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 24



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Reader mit dem DTM parametrieren Your Global Automation Partner

Die angeschlossenen Gerdte werden automatisch erkannt und dem Projektbaum hinzugefiigt.

PACTware
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

DEES & (B 2w (9L 8% H

Gerdte Tag Adresze O %E Gerdte Typ (CTM)

HOST PC
£ TCP:192.168.1.03 f =)= = BL Service Ethernet
21 [ 192.168.1.254/TN-UHF-Q300-EL # < = TN-UHF-0300-EU-CDS
~EF Modulbus A= T Modulbus
E| = (1/0300-Generic 01 # <= Intern-Q300-Generic
E.E'&' UHF Ident 0 = & UHF Ident 0

63 |/ [E[dN-udrs00E) ]

Abb. 17: Projektbaum
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7.1.2  Erweiterte Reader-Parametrierung starten

»  Rechtsklick auf das Gerat ausfiihren.

»  Parametrierung starten: Parametrierung oder Online Parametrierung wahlen. Fiir die
Online Parametrierung muss das Gerat mit dem PC verbunden sein.

-.'] PACTware
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

NESHS & [Ba R 9 8% H

Gerite Tag Adresse | (J A% | Gerste Typ (OTM)

B HosTRC
£ TCP:192.168.1.93 # €= = BL Service Ethernet
5% 192,168.1,254/TN-UHF-Q300-EL # < = TN-UHF-Q300-EU-CDS
B F Modulbus Qb= § Modulbus
£ = 01/Q300-Generic 01 # < Intern-Q300-Generic
E‘"'E‘ T UHF Ident 0 = & UHF Ident 0
» -UHF-Q300-EU

Verbindung trennen

Gerdtestatus lesen
Daten aus dem Gerdt lesen

Daten ins Gerdt schreiben

Messwert Online Parametrierung

Simulation
Diagnose

Drucken

Weitere Funktionen

Gerdt hinzufigen
Gerdt austauschen

Gerdt entfernen

Eigenschaften TN-UHF-C300-EU

Abb. 18: Parametrierung starten
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713 DTM-Hauptmenl — Ubersicht

BEed-8 S ErEmE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

Abb. 19: DTM-Hauptmeni

Im Hauptmeni stehen die folgenden Funktionen zur Verfiigung:

Funktion

ausblenden

Info-Leiste einblenden und

Beschreibung

Blendet die Info-Leiste zu angeschlossenem Gerdt und DTM-
Version am oberen Bildschirm ein und aus.

Hilfe zum DTM

Startet die DTM-Hilfe.

Hilfe zum Gerét

Offnet das Datenblatt des angeschlossenen Readers.

1| )| [] 2

Expertenmodus einschalten und Offnet das Drop-down-Menii zur Auswahl des Zugriffslevels.
ausschalten Zur Verfligung stehen die folgenden Zugriffslevel:

Basic (Default-Einstellung)

Advanced

Administrator (passwortgeschuitzt)

kanalweise Darstellung Schaltet die Ansicht zwischen Standard-Darstellung und ka-

nalweiser Darstellung um.

Parameter aus Datenbank laden Ladt zuvor gespeicherte Parameter aus der Datenbank (z. B.
eines vorhandenen Projekts).

Parameter in Datenbank Gberneh- Ubernimmt die aktuellen Reader-Parameter in die Datenbank
men des aktuellen Projekts.

Parameter vom Gerat lesen

Liest die gesetzten Parameter aus dem Gerét.

1= @ ¢ &5

Parameter zum Gerat ibertragen Ubertragt die gesetzten Parameter zum Gerit.

angezeigte Werte mit Datenbank Vergleicht die im DTM angezeigten Werte mit den in der Da-

2.5 il I-;m

vergleichen tenbank gespeicherten Werten.
CSV-Export Exportiert die aktuellen Werte aus dem DTM in eine CSV-
Datei.

Uber das Hauptmendi lassen sich die folgenden Setup-Fenster in Registerkarten 6ffnen:

Basic setup

Antenna

Antenna configuration
Communication

EPC Class1 Gen2

Post read filter
Signaling
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714 Zugriffslevel wéahlen

Zur Gerdteparametrierung stehen drei Zugriffslevel zur Verfiigung. Je nach Zugriffslevel
kdonnen unterschiedliche Parameter eingestellt werden.

ﬂ HINWEIS
Anderungen im Zugriffslevel Administrator konnen schwerwiegende Funktionsan-
derungen zur Folge haben. Deshalb ist das Zugriffslevel Administrator nur fr
Turck-Servicetechniker verfuigbar. Alle relevanten Einstellungen fiir die erfolgreiche
Parametrierung einer Applikation sind im Zugriffslevel Advanced zuganglich.

Zugriffslevel Beschreibung Initialpasswort
Basic Basiszugriff fiir Konfiguration und Inbetriebnahme nicht erforderlich
Advanced erweiterter Zugriff, z. B. flir Applikationen nicht erforderlich
Administrator Administrator-Zugriff fiir wesentliche Sicherheits-  erforderlich

oder Funkeinstellungen

Der aktuelle Zugriffslevel wird im DTM im oberen rechten Bildbereich angezeigt.

Your Global Automation Partner
ﬁ Modultyp TN-UHF-Q300-EU

Modulbeschreibung  BL ident read/writs head, european version

SRR SERuSH ot e

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

Abb. 20: Anzeige des Zugriffslevels
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7.1.5  Multiplex-Betrieb einstellen

Im Multiplex-Betrieb kénnen mehrere Antennen sequenziell angesteuert oder eingeschaltet
werden. Im unten angefiihrten Beispiel werden die Antennen nacheinander angesteuert. Der

Multiplex-Betrieb kann aus bis zu 16 Abfolgen bestehen und lasst sich z. B. fiir Gate-Appli-
kationen nutzen.

ANT 2 ANT 3

ANT 1 \ | ] \ ANT 4

Gate

Abb. 21: Gate-Applikation - Schematische Darstellung

Multiplex-Betrieb konfigurieren — Beispiel

» Im Hauptmeni den Tab Antenna wahlen.

» Unter Antenna > Antenna Multiplexing > Number of entries die Anzahl der Antennen
eintragen.

B8 8- SHE&reHHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling
Mame Wert
(a0 m Antenna

&) #= Antenna multiplexing

= Mumber of entries 1 -
= lstentry Antenna RHCP (right-handed circular polarization)

(&) §= Other
= Auto-tuning function enabled

Abb. 22: Anzahl der Antennen eintragen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 29



»  Antennen mit Funktionen belegen (z. B. interne Antenne: RHCP, LHCP, externe Antenne)

B8 S.erfEE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

Mame Wert
& [ Antenna
&) §= Antenna multiplexing
= Mumber of entries 4 |E|

= lstentry

= Zndentry

Antenna RHCP (right-handed circular pelanzation)
Antenna LHCP ({left-handed circular polarization)

Sty N e ozl poration

= dthentry
& = Other
= Auto-tuning function

Antenma RHCP (right-handed circular pelarization)
Antenna LHCP (left-handed circular polarizaticn)
Antenna H (horizontal polarization)

Antenna V (vertical polanzation)

External Antenna 1

External Antenna 2

External Antenna 3

External Antenna 4

Abb. 23: Beispiel: Multiplexbetrieb einstellen
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» Ubernehmen klicken, um die Einstellungen zu speichern.

»  Firalle verwendeten Antennen unter Antenna configuration -> Maximal transmit time
die Zeit einstellen, in der die jeweilige Antenne aktiv bzw. eingeschaltet bleiben soll.

ERi- B Sen il

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

Mame | Wert
& [ Antenna configuration
& = General
= Power supply external power supply
@ §= Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
= Enable antenna
= Radiated power unit dBm e.r.p.
= Radiated power 20 dBm erp. [~]
= Maximal number of inventory rounds 65535 Iz‘
= Prefered channel (fixed frequency and LBT mode) 0 Iz‘
= Switch to next antenna if no transponder was read disabled
= Use channel from this configuration disabled

@ = Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ = Antenna H (horizontal polarization)

@ = Antenna V (vertical polarization)

3 §= External Antenna 1

3 §= External Antenna 2

3 §= External Antenna 3

@ §= External Antenna 4

Abb. 24: Maximal transmit time einstellen
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7.1.6  Antennenleistung einstellen

Die Antennenleistung des Readers lasst sich applikationsspezifisch einstellen. Fur die inte-
grierte Antenne kann die abgestrahlte Leistung direkt im DTM eingetragen werden. Bei exter-
nen Antennen muss die Leistung berechnet werden.

Fir die Berechnung der abgestrahlten Leistung (Pg,) sind die folgenden Parameter relevant:

Peond Leistung, die an der TNC-Buchse des Readers ausgegeben wird
dB Kabeldampfung
Guw Antennengewinn der externen Antenne

HINWEIS
Kabelddmpfung und Antennengewinn entnehmen Sie den Datenblattern der einge-
setzten Komponenten.

Antenne
Abgestrahlte Antennen- Kabel- Leistung an der
Leistung gewinn dampfung TNC-Buchse
Peeo G dB P

HW cond

Abb. 25: Leistungsberechnung — Relevante Grof3en (schematische Darstellung)

Die Leistung kann mit der folgenden Formel berechnet werden:

Pere = Gw - dB + Pond

Antennenleistung einstellen — Einschrankungen durch Funkrichtlinien

Einige landerspezifische Richtlinien grenzen den Freiheitsgrad bei der Zusammenstellung eines
RFID-Systems ein. Fiir die Einhaltung der Richtlinien sind Sie als Betreiber verantwortlich.

ETSI

- Abgestrahlte Leistung Pggp: max. 33 dBm ERP
FCC

— Abgestrahlte Leistung Pegp: max. 36 dBm EIRP
= Pong: max. 30 dBm bei Antennengewinn G, < 6 dbi

HINWEIS

Der DTM kennzeichnet unzuldssige Konfigurationen durch ein Ausrufezeichen. Eine
Ubertragung zum Gerét wird unterbunden.
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Die effektiv abgestrahlte Leistung (ERP) ist die Leistung, die von einer Antenne in den freien
Raum abgestrahlt wird. Um die technischen Eigenschaften verschiedener Antennen verglei-
chen zu kdénnen, beziehen sich die Leistungsangaben immer auf eine Referenzantenne.

EIRP = equivalent isotropic radiated power (Referenz: isotropischer Kugelstrahler)
ERP = effective radiated power (Referenz: mit der Lange von \/2)

Die abgestrahlte Leistung kann in Watt oder dBm angegeben werden. Die folgende Tabelle
zeigt Naherungswerte zur Orientierung bei der Umrechnung zwischen dBm und mW:

dBm mW dBm mW dBm mW dBm mW
1 1,25 9 8 17 50 25 316
2 1,6 10 10 18 63 26 400
3 2 11 13 19 80 27 500
4 2,5 12 16 20 100 28 630
5 3 13 20 21 125 29 800
6 4 14 25 22 160 30 1000
7 5 15 32 23 200 ... ...

8 6 16 40 24 250 33 2000

Die Formel zur Ermittlung der exakten Werte lautet: dBm =10 x Ig (P/1 mW)

Antennengewinn umrechnen

Der Antennengewinn kann in folgenden Einheiten angegeben werden:

dBd Antennengewinn in Bezug auf einen Dipol
dBi Antennengewinn in Bezug auf einen isotropischen Strahler (linear)
dBic Antennengewinn in Bezug auf einen isotropischen Strahler (zirkular)

Die verschiedenen Einheiten lassen sich wie folgt umrechnen:

Gy = dBd
Gy =dBi-2,15
Gy = dBic-5,15
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Leistung fUr externe Antennen Uber den DTM einstellen

Bei der Versorgung Giber Power over Ethernet (PoE) ist die abgestrahlte Leistung fiir die interne
Antenne auf 1 W begrenzt. Bei externen Antennen steht an der TNC-Buchse 1 W Ausgangsleis-
tung zur Verfligung. Der Spannungsversorgungs-Typ wird automatisch unter Antenna confi-
guration > Power supply auf den Wert external power supply eingestellt.

»  Abgestrahlte Leistung unter Antenna Configuration > Radiated power einstellen (hier:
33 dBm ERP).

B 8-88 S ErEEHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

MName Wert
@& [ Antenna configuration
@ §= General
= Power supply external power supply

@ = Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
3 = Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ #= Antenna H (horizontal polarization)

3 = Antenna V {vertical polarization)

@& = External Antenna 1

= Enable antenna L

=2 Radiated power unit dBm erp.

= Radiated power | 33 dBm e.r.p. -
= Antenna cable attenuation 0 dB -
Z= Antenna gain unit dBd (dipole)

= Antenna gain -2,00 dBd (dipole) -
=2 Conducted power 32,00 dBm

= Maximal number of inventory rounds 65535 -
= Prefered channel (fixed frequency and LBT mode) 0 -
= Switch to next antenna if no transponder was read disabled

= Maximal transmit time 65535 ms h
= Use channel from this configuration disabled

@ #= External Antenna 2
@ #= External Antenna 3
3 = External Antenna 4

Abb. 26: Abgestrahlte Leistung einstellen
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» Kabeldampfung dem Datenblatt der eingesetzten Leitung entnehmen.
» Kabelddampfung unter Antenna cable attenuation eintragen.

=P8 8:-88

S e i E

Basic setup | Antenna | Antenna configuration

Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

= Maximal transmit time

3 i= External Antenna 2
3 = External Antenna 2
{3 i= External Antenna 4

Abb. 27: DTM - Kabelddmpfung eintragen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

= Use channel from this configuration

= Prefered channel (fixed frequency and LET mode) 0

= Switch to next antenna if no transponder was read

dizabled
05535 ms
dizabled

MNarne | Value
) m Antenna configuration
(&) = General
=, Power supply Power over Ethernet (PoE)
@ §= Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
@ = Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ #E Antenna H (horizontal polarization)
@ #= Antenna V (vertical polarization)
(&) = External Antenna 1
= Radiated power unit dBm erp.
% Radiated power 33 dBm e.rp. [+]
= Antennacableatiensaton /4 -
= Antenna gain unit dBd (dipole)
- Antenna gain 9,00 dBd (dipcle)
= Conducted power # 2800 dBm
= Maximal number of inventory rounds B85535

[ [ [
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» Antennengewinn dem Datenblatt der externen Antenne entnehmen.

>

Einheit fir den Antennengewinn unter Antenna gain unit einstellen (hier: dBd).

ERee-B S e iHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

MName

Wert

@& [ Antenna configuration
@ #= General

@ = Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
@ #= Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ = Antenna H (horizontal polarization)

3 I= Antenna V {vertical polarization)

[OF S

[OR =
@ i=
@ i=

= Power supply

External Antenna 1

= Enable antenna

= Radiated power unit
= Radiated power

= Antenna cable attenuation

= Antenna gain
= Conducted power

= Maximal number of inventory rounds
= Prefered channel (fixed frequency and LET mode)
= Switch to next antenna if no transponder was read

= Maximal transmit time

= Use channel from this configuration

External Antenna 2
External Antenna 3
External Antenna 4

external power supply

dBm erp.
33 dBm erp.
4dB

dBd (dipole)

dBd (dipole)
dBi (isotropic)

dBic (isotropic circular)

0
disabled
65535 ms
disabled

Abb. 28: Einheit fir den Antennengewinn einstellen
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» Antennengewinn unter Antenna gain einstellen (hier: 9,00).

EPe6:-B S.enrifE

Basic setup | Antenna | Antenna configuraticn | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

MName

=

& [ Antenna configuration
@ #= General
= Power supply
@ = Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
@ = Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ §= Antenna H (horizontal polarization)
@ IE Antenna V (vertical polarization)
& #= External Antenna 1
= Enable antenna
= Radiated power unit
= Radiated power
= Antenna cable attenuation

= Antenna gain unit

= Conducted power
= Maximal number of inventory rounds
= Prefered channel (fixed frequency and LET mode)
= Switch to next antenna if no transponder was read
= Maximal transmit time
= Use channel from this configuration

@ #= External Antenna 2

3@ §E External Antenna 3

3 #= External Antenna 4

Abb. 29: Antennengewinn einstellen
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external power supply

dBm er.p.
33 dBm erp.
44dB

dBd (dipole)

/" 2400 dBm
65535
0
disabled
65535 ms
disabled

IR KT K1 KT I
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Die Leistung an der TNC-Buchse (P.,,,q) wird vom DTM automatisch berechnet und unter Con-
ducted power angezeigt.

EFe-BB S e fE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling |

MName | | Wert

@& [ Antenna configuration
@ #= General
= Power supply
@ I= Antenna RHCP (right-handed circular polarization)
@ = Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
@ = Antenna H (horizontal polarization)
3 #= Antenna V {vertical polarization)
& #= External Antenna 1

3 §E External Antenna 2
@ #= External Antenna 3
3 #= External Antenna 4

Abb. 30: Anzeige der Leistung an der TNC-Buchse

» Ubernehmen klicken, um die Einstellungen zu speichern.
»  Leistung fiir jede weitere Antenne separat einstellen.
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external power supply

= Enable antenna

= Radiated power unit dBm er.p.
= Radiated power 33 dBm erp.
= Antenna cable attenuation 0dB

= Antenna gain unit dBd (dipole)
= Antenna gain /" 9,00 did (dipole)
S e 2 (a0
= Maximal number of inventory rounds 65335

= Prefered channel (fixed frequency and LET mode) i}

= Switch to next antenna if no transponder was read disabled

= Maximal transmit time 65535 ms
= Use channel from this configuration disabled

L WEEEE [
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7.1.7  Antennenpolarisation einstellen
Die Antennenpolarisation kann tiber den DTM umgeschaltet werden. Durch das Umschalten
der Polarisation lassen sich durch Interferenzen verursachte Lesel6cher verschieben. Die Erfas-
sungsrate kann durch die Polarisationsumschaltung erhéht werden. Die Polarisationsumschal-
tung eignet sich z. B. fiir Singletag-Applikationen in besonders metallischen Umgebungen.

Die folgenden Grafiken stellen die Méglichkeiten der Antennenpolarisation schematisch dar.

Abb. 31: Antennenpolarisation zirkular (RHCP) Abb. 32: Antennenpolarisation zirkular (LHCP)

.‘

Abb. 33: Antennenpolarisation Abb. 34: Antennenpolarisation
linear (vertikal) linear (horizontal)
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Antennenpolarisation umschalten

Die Polarisationsumschaltung wird im DTM (iber die Multiplex-Einstellungen aktiviert.

» Antenna - Number of entries auf den Wert 2 einstellen.
» Antenna - 1st entry auf den Wert Antenna LHCP einstellen.
» Antenna > 2nd entry auf den Wert Antenna RHCP einstellen.

B8 8-88 SrE8fHFHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling
Mame Wert

& [ Antenna
& = Antenna multiplexing

= Number of entries /2 -

= 1lst entry Antenna RHCP (right-handed circular polanization)

- 2nd entry |Antenna LHCP {left-handed circular polarization) =
(&) = Other Antenna RHCP (right-handed circular polarization)

= Auto-tuning function Antenna LHCP (left-handed circular polarization)

Antenna H (horizontal polarization)
Antenna V (vertical polanzation)
External Antenna 1

External Antenna 2

External Antenna 3

External Antenna 4

Abb. 35: Antennenpolarisation umschalten
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»  Unter Antenna configuration - Maximal transmit time die Zeit bis zur Polarisationsum-
schaltung einstellen oder die Option Switch to next antenna if no transponder was read

aktivieren.

=  Wenn die Option Switch to next antenna if no transponder was read aktiviert ist, wech-
selt der Reader nach einem Inventory-Vorgang ohne Lesung automatisch zur nachsten
Multiplex-Sequenz (Entry).

EEP88-8 S EEHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

Name
@& [ Antenna configuration
&) #= General

= Power supply

(& §= Antenna RHCP (right-handed circular polarization)

= Enable antenna
== Radiated power unit
= Radiated power

= Maximal number of inventory rounds

== Prefered channel (fixed frequency and LET mode)

-

= Switch to next antenna if no transponder was read

= Maximal transmit time

= Use channel from this configuration

3 #E Antenna LHCP (left-handed circular polarization)
3 #= Antenna H (horizontal polarization)

3 #= Antenna V (vertical polarization)

@ #= External Antenna 1

3 #= External Antenna 2

3 #= External Antenna 3

3 #= External Antenna 4

Abb. 36: Polarisation automatisch umschalten

Wert

external power supply

W

dBm e.r.p.

20 dBm er.p. N

65535 N

0 -
I‘|enab|ed -
# | disabled -

enabled
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7.1.8  Presence Sensing Mode einschalten

Um den Befehl Continuous Presence Sensing Mode nutzen zu kénnen, muss der Presence Sen-
sing Mode im Reader aktiviert werden. Die Reader werden im Presence Sensing Mode auto-
matisch eingeschaltet, sobald sich ein Datentréager im Erfassungsbereich befindet.

» Unter Basic Setup > General > Device Mode die Option Presence sensing mode
einstellen.

B8 8i-88 S ErafipHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

Mame Wert
& [ Basic setup
&) §= General
= Device mode trigger mode -
= Interface mod continucusly read transponders w/o trigger
= Inventory mod trigger mode
continucously transmit w/o reading transponders (no Tx modulation, CW)

presense sensing mode

Abb. 37: Presence Sensing Mode einschalten

Im Zugriffslevel Advanced kdnnen die Parameter Tag data delay time und Carrier delay time
individuell eingestellt werden.

Tag data delay time: Zeitintervall, in dem der Reader nach einem Datentrager sucht. Wenn
ein Datentrdager gefunden wird, schaltet sich das Feld ein. Der Parameter ist im Zugriffslevel
Basic per Default auf 100 ms eingestellt.

Carrier delay time: Zeit, bis der Reader das Feld nach der letzten Lesung ausschaltet. Der
Parameter ist im Zugriffslevel Basic per Default auf 65535 ms eingestellt.

HINWEIS

ﬂ Fir die Verwendung von RFID Test ist der Report Mode sinnvoll, da die gelesenen
Datentrager-Informationen im RFID-Test-Fenster erscheinen und nicht einzeln ge-
pollt werden missen.
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7.1.9  RSSI-Wert Gbertragen — Communication

Im Tab Communication kdnnen die Parameter fiir die Konfiguration der deBus-Nachrichten
gesetzt werden. Alle Parameter und die einstellbaren Werte sind im DTM beschrieben.

Beispiel: RSSI-Ubertragung einschalten

» RSSI-Ubertragung einschalten: Unter Communication - Message data content >
Transponder RSSI die Option enabled wahlen.

=  Der RSSI-Wert wird beim Inventory in den Lesedaten angezeigt.

B e ei-g8 S € raffHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling
Mame Wert
& [ Communication
(&) #= Message data content
= Transponder RS5I disabled -

dizabled

enabled

Abb. 38: RSSI-Ubertragung einschalten
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Die EPC Class1 Gen2-Parameter fiir die Luftschnittstelle kdnnen tber den Tab EPC Class1 Gen2
gesetzt werden. Die hier gesetzten Parameter werden genutzt, wenn der Reader einen
Inventory-Befehl ausfiihrt. Alle Parameter und die einstellbaren Werte sind im DTM beschrie-

ben.

Beispiel: Datentrager-Reset einstellen

Uber den Datentréger-Reset ldsst sich einstellen, wie oft ein Datentréger bei einem Inventory-
Vorgang eine Riickmeldung an den Reader gibt. Der Datentrager-Reset ist nur in Single-Tag-
Applikationen sinnvoll.

» EPCClass 1 Gen 2 - Inventory - Inventory profile 1: Transponder reset > Wert ein-
geben (hier: 150 ms).

B 88258

Mame

&) [Y EPC Class1 Gen2
(&) = Data Access

& #= Inventory

Inventony profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventony profile 1:
Inventory profile 1:
Inventony profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:
Inventory profile 1:

Inventony profile 1:

HHHHHHBHBHBEHHHEHNHNHHHHNN

Inventory profile 1:

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication

SE i HE

Algorithm

1 value - minimum

( value - start

 value - maximum
Increment threshhold
Decrement threshhold
Session & flag state
Selection flag state
Truncation

Teggle session flag state
Toggle after N rounds
Transponder reset
Inventory behavior (rounds)
Auto stop after N reads
Auto stop after N slots
If no reads - reinitialize
If no reads - stop

Max. number of slots
Impin™ Tag Focus

Transmit PC with EPC

Abb. 39: Datentrager-Reset einstellen
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Wert

dizabled

dynamic Q1
3

3

]

100

10
S0=A
all
disabled
disabled
65535

EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

2150

255
65535
65535
disabled
disabled
65535
disabled
disabled

V04.00 | 2025/09 | 44



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Reader mit dem DTM parametrieren Your Global Automation Partner

7.1.11  RSSI-Filter setzen — Post Read Filter
Im Tab Post Read Filter konnen Parameter gesetzt werden, um Event-Nachrichten zu filtern.

Die eingestellten Filter reduzieren nicht den Datenverkehr auf der Luftschnittstelle und sind
nicht fiir Multitag-Applikationen mit vielen Datentrigern oder hohen Uberfahrgeschwindigkei-
ten geeignet. Alle Parameter und die einstellbaren Werte sind im DTM beschrieben.

Beispiel: RSSI-Filter einstellen

Mit einem RSSI-Filter lassen sich unerwiinschte Lesungen vermeiden. Alle Lesungen mit einem
RSSI auBerhalb der eingestellten Grenzwerte werden herausgefiltert und nicht angezeigt.

» Unter Post read filter > RSSI filter den RSSI-Filter einschalten.

B8 8-88 SHEr8ifFHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

MNarne Wert
& [ Post read filter
(3 = Data match comparison
= Data match comparisor disabled
- Start 0 -
(& #= RSSI filter
= RS5l Filter disabled -
= Mo. of reads filter disabled
= Mo. of reads enabled =
= Timeout 0 ms -

Abb. 40: RSSI-Filter einschalten
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»  Grenzwerte einstellen unter Post read filter > RSSlI filter > Lower threshold.
= Beispiel: Alle Lesungen unterhalb eines RSSI-Werts von -45 dBm werden herausgefiltert.

B8 8i-88 S ErafiHE

Basic setup | Antenna | Antenna configuration | Communication | EPC Class1 Gen2 | Post read filter | Signaling

MNarne Wert
() m Post read filter
(&) #= Data match comparison
= Data match comparisor disabled
= Start 0
@ = RSSIfilter
= RSSI Filter # enabled
= Upper threshold 0 dBm
== Lower threshold 7|43
= Mo. of reads filter Select...
= Mo. of reads 0
= Timeout 0 ms

Abb. 41: Beispiel — Grenzwert fur RSSI einstellen

7.1.12  LED-Anzeige einstellen — Signaling

In der Registerkarte Signaling konnen die Default-Einstellungen fiir die USER-LED bearbeitet
werden. Alle Parameter und die einstellbaren Werte sind im DTM beschrieben.

7.2 Reader mit dem Webserver parametrieren

HINWEIS
Der Webserver zeigt immer alle Einstellmdglichkeiten an. Fiir den TN-UHF-Q300-EU-
CDS steht die Parametrierung mit dem Webserver ab Firmware-Version >1.0.2.0 zur

Verfiigung.

Uber den integrierten Webserver kénnen die Gerite eingestellt und Befehle an die Geréte ge-
schickt werden. Um den Webserver mit einem PC 6ffnen zu kdnnen, missen sich das Gerat und

der PC im gleichen IP-Netzwerk befinden.

7.2.1 Webserver dffnen

Der Webserver lasst sich tGiber einen Webbrowser oder tiber die Turck Automation Suite (TAS)
offnen. Der Aufruf des Webservers tber TAS ist im Abschnitt ,Netzwerk-Einstellungen anpas-

sen” beschrieben.

Im Auslieferungszustand ist im Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254 hinterlegt. Um den
Webserver tiber einen Webbrowser zu 6ffnen, http://192.168.1.254 in die Adressleiste des

Webbrowsers eingeben.
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7.2.2  Einstellungen im Webserver bearbeiten

Zur Bearbeitung von Einstellungen tiber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
» Username und Password eingeben.
» Login klicken.

UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION cLOUD oemn| ]

-~

TN-UHF-Q300-EU-CDS TN-UHF-Q300-EU-CDS - Gateway - Info
Info
Parameter
Diagnosis
Status
Event log

Ex- / Import

Change Password

LOCAL 1/O
Ethernet Multiprot , RFID-UHF-Reader, Programable, 4 in-/outputs
{:g} Parameter
Diagnosis Device
Special device properties

ﬁ Input Version code luBPvYV | B
&', Output Serial number 1421528353 \ 2

Hardware version |U 1 ‘ ?

Station information

Type [TN-UHF-Q300-EU-CDSec |
Ident. no [100000895 |
Firmware revision |I 110 \
Bootloader revision |I 010 \
Addressing mode |PGM-DHCP | 2

For comments or questions please find your local contact on www turck com

Abb. 42: Webserver - Login

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 47



» Nach dem ersten Login das Passwort andern.

UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION CLOUD

TN-UHF-Q300-EU-CDS TN-UHF-Q300-EU-CDS - Gateway - Info
Info
Parameter
Diagnosis
Status
Event log
Ex-/ Import
We recommend to change the default password! Change
%, Change Password @ password now?
LOCAL IO
46t Parameter
ﬁ Input
Serial number 421528353
Hardware version 0.1
Station information
Type TN-UHF-Q300-EU-CDSac
Ident. no 100000895

Abb. 43: Webserver — Passwort andern
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Nach dem Login wird die Startseite mit den Gerateinformationen angezeigt.

MAIN DOCUMENTATION CLOuUD LOGOUT

TN-UHF.Q300-£U-CDS

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE N
@ Info
{::% Parameter
Diagnostics
R Input
Output

@ Import-/Export
@ Application

BL ident read/write head, european version

Device information

Hardware
Device type [asoo |
Internal antenna lavailable |
RS485 termination on/off switch |avai|ab\e |
Serial number [734943 |
Transceiver ASIC |R2000 |
Prefix customer D 1000001 (hex) |
Software
Firmware version [10.10 |

Abb. 44: Webserver - Startseite

»  UHF RFID CONFIG & DEMO anklicken, um die Gerateparameter anzuzeigen und einzu-
stellen.

MAIN | | DOCUMENTATION cLoup LOGOUT

TN-UHF-Q300-£U-CDS

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE .
@ Info
{\6:} Parameter
Diagnostics
3% Input
Output

&] Import-/Export
@ Application

BL ident read/write head, european version

Device information

Hardware
Device type lasoo |
Internal antenna lavailable |
RS485 termination on/off switch lavailable |
Serial number [734943 |
Transceiver ASIC |R2L]Dl] |
Prefix customer D [1000001 (hex) |
Software
Firmware version [10.10 |

Abb. 45: Webserver — UHF RFID CONFIG & DEMO
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» Im Login-Fenster Go online anklicken.

MAIN DOCUMENTATION CLOUD LOGOUT

Login

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE

@ Info

{:?} Parameter

Read data from device? Process data is not transferred while reading from device

GO ONLINE

Diagnostics

X Input
Output
Import-/Export

Application

Abb. 46: Webserver — Go online

» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Parameter anklicken.

MAIN DOCUMENTATION cLouD LOGOUT

TN-UHF-Q300-£U-CDS

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE -

@ Info

é:‘} Parameter

Diagnostics

Input

Output
Import-/Export

BL ident read/write head, european version

Device information

Hardware
Device type Q300 |
Internal antenna available |
RS485 termination on/off switch available |
Serial number 734943 |
Transceiver ASIC R2000 |
Prefix customer ID 11000001 (hex) |
Software
Firmware version 10.10 |

Abb. 47: Webserver — Parameter

=  Alle Parameter des Gerdts werden angezeigt.

HINWEIS

ﬂ Die Anordnung der Parameter im Webserver entspricht der Anordnung im UHF-
DTM. Informationen zu den Parametern finden Sie ab S. [ 27]. Der im Webserver
angezeigte Zugriffslevel entspricht dem Level ,Advanced” im DTM.
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MAIN UHF RFID CONFIG & DEMO

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE L! | H|

(i) Info

Diagnostics

“¢ Input

s> Output

1 Import-/Export

Pateiellle=e]y]

DOCUMENTATION

CLouD

Write  Channel view

LOGOUT

INTERN Q300 GENERIC

Antenna

Antenna
configuration

Communi-
cation

EPC Class1
Gen2

Post read filter

Signaling

General
Device mode

Carrier delay time
Interface mode
Inventory mode
Single shot timeout

Tag data delay time (presence sensing)

Abb. 48: Webserver — Parameteranordnung

| Trigger mode

65535 ms

| Poling mode

| anticollision

5535 ms

[100 ms

Die folgenden Setup-Fenster kénnen aufgerufen werden:

Basic setup
Antenna

Antenna configuration

Communication
EPC Class1 Gen2
Post read filter
Signaling

»  Parameter setzen: Write klicken.

HINWEIS

Wédhrend ein Parameter gesetzt wird, leuchtet die LED ERR des Gerats rot und wech-
selt automatisch zu griin.
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7.3 Reader mit dem DTM testen

Uber den RFID Test im DTM lassen sich die folgenden Funktionen ausfiihren:

Gelesene Daten anzeigen

Protokoll der Kommunikation zwischen Host oder PC und Reader anzeigen
Schnittstellenkommunikation zwischen Host oder PC und Reader aufzeichnen
Anwenderspezifische deBus-Kommandos senden

Datentrager mit einer selbst definierten Nummer beschreiben
Datentragerspezifische Kommandos senden

Voraussetzungen fur den RFID-Test

PACTware ist installiert.

Der DTM fur UHF-Reader ist installiert.

Der DTM fiir die Feldbus-1/0-Systeme BL20, BL67, BLcompact, FEN20, FXEN, FGEN und TBEN
ist installiert.

Die Verbindung zwischen Reader und PC ist aufgebaut.

Ein Projekt in PACTware ist angelegt.
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7.3.1 RFID Test starten

» Im Projektbaum Rechtsklick auf das Gerat ausfiihren.
» Im Kontextmeni Weitere Funktionen - RFID Test auswahlen.

] PACTware - [TN-UHF-C300-EU Parametrierung]
]Dalei Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe

DEESE @ F= AR A )
Gerate Tag Adresse |[J |3 | Gerste Typ (OTM)

B wosTeC

= = TCP:192.168.1.93 # =l= = BLService Ethernet

& Modulbus =l § Modulbus
= = 01/Q300-Generic 01 # == = Intern-Q300-Generic Basic setu
: =l= § UHF Ident 0 ‘Name

[ 192.168.1.254/TN-UHF-Q300-E # == = TN-UHF-Q300-EU-CDS = P
5y

— Narme
TN-UHF-Q300-EU TN-UHF-Q300-EU —
Verbindung aufbauen @ 01 Per
Verbindung trennen @ I=
Gerdtestatus lesen
Daten aus dem Gerdt lesen _
(O} =

Daten ins Gerdt schreiben

Parameter
Messwert

Simulation

Diagnose

Drucken

Weitere Funktionen Offline Vergleich

ﬁ Gerdt hinzufiigen Online Vergleich
Gerdt austauschen Sollwert
8 Gerit entfernen Identifizieren

RFID Test

Eigenschaften TH-UHF-Q300-EU

Abb. 49: RFID-Test starten
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732  Startfenster — Ubersicht
Das Fenster RFID Test besteht aus den folgenden Elementen:

' Hauptmenl

" Basis-Test
© Datentrager-Aktionen
© Reader Status
© Logger
Geratebeschreibung  BL ident read/write head, european version
BPrIB- 2 @& M- -8B =
HF-Dizgnose | Firmware-Update
BasisTet . wx DotemmgerAdionen  _ &x
FEEE & o ® 7 AL A
DX |EPC/UID zeit = [RssiMin  |RSSIMax Phase Siot | Gelesen

@ > w

Transmit Power - Reverse Power -

Datum/Uhrzeit | RF Medus | 10 Status ‘ Umgebt | PA Temp ‘ iver Tempera... | Ubertragungsleistung ‘ Reverse Leistung ‘ Jammer Leistung ‘Stromuersurgung
Logger

Abb. 50: RFID Test — Ubersicht Startfenster
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733  RFID Test — Hauptmenu

B >R &G& M- B
HF-Diagnose  Firmware-Update
Abb. 51: RFID Test — Hauptmen

Im Hauptmen stehen die folgenden Funktionen zur Verfligung:

Icon Funktion Beschreibung
- Hilfe zum DTM Startet die DTM-Hilfe.
[} Trigger starten/AN Startet den Trigger fiir die Befehlsausfiihrung (Standardan-
oder sicht).
Trigger stoppen/AUS Beendet den Trigger fir die Befehlsausfiihrung (wird ange-
] zeigt nach einem Klick auf den Start-Button).
E Nachrichteninhalt konfigurieren Zeigt an, welche Inhalte bei einem Lesevorgang Gibertragen
o werden sollen. Auswahlbar sind:
Phase
RSSI
Slot
Zeit
f’FP‘ Modus umschalten (Report/Polling)  Schaltet um zwischen Report-Mode (automatisches Lesen/
~ Schreiben) und Polling-Mode (durch einen expliziten Polling-
Befehl gestartetes Lesen/Schreiben).
P
&H.J
@ Reader-Status lesen Ruft den Status des Readers ab und stellt die Informationen
a im Fenster Logger bereit.
@ Reader-Version lesen Ruft die folgenden Informationen vom Reader ab und stellt
@ die Informationen im Fenster Logger bereit:

Hardware-Revision
Firmware-Stand
Seriennummer

((JFD Reader zurticksetzen Bietet drei Moglichkeiten, um den Reader zuriickzusetzen:
Spannungs-Reset
Factory-Reset: Zurlicksetzen auf Werkseinstellung
Reader-Status zurlicksetzen

Beim Zuriicksetzen auf Werkseinstellung wird eine ggf. gedn-
derte Ubertragungsrate oder RS485-Adresse nicht gedndert,
weil der Reader ansonsten nicht mehr ansprechbar ware.

Ei aktuelles Fensterlayout als Standard  Speichert das individuell eingestellte Fensterlayout.
® setzen

= Fensterlayout zurilicksetzen Setzt das Fensterlayout zurlick.

HF-Disgnose HF-Diagnose Offnet das Fenster zur HF-Diagnose.

Firmware-Update Firmware-Update Offnet das Fenster zum Firmware-Update.
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734  RFID Test — Fenster Basis-Test
Basis Test

HE =

IDX EPC/UID Zeit RS5I RSSI Min RSSIMax | Phase | Slot Gelesen

Abb. 52: RFID Test — Fenster Basis-Test

Im Fenster Basis-Test stehen die folgenden Funktionen zur Verfligung:

Icon Funktion Beschreibung
— Pollen Zeigt den ersten Datentrager im Polling-Speicher des Gerats
in der Datentrager-Liste an. Die Funktion ist nur im Polling-
Modus verfiigbar.
= Alle pollen Zeigt alle Datentrager im Polling-Speicher des Gerats in der
= Datentrager- Liste an. Die Funktion ist nur im Polling-Modus
verfuigbar.
=1 Gepollte Datentrager vom Reader 16- Leert den Polling-Speicher des Readers.
2@ schen
L= EPC-Gruppierung Fasst Lesungen von Datentragern mit gleichem EPC zusam-
L= men.
E‘gﬁ CSV-Export der aktuellen Daten Speichert die Datentrager-Liste im CSV-Format.
@] Datentrager-Liste [6schen Loscht die Liste der angezeigten Datentrager.

Die angefragten Daten werden in der Datentrager-Liste angezeigt. Der Inhalt der Nachricht
kann Uber die Funktion Nachrichteninhalt konfigurieren eingestellt werden.

HINWEIS
Wenn der Polling-Speicher des Readers voll ist, leuchtet die LED ERR rot und zeigt

einen internen Fehler an.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 56



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Reader mit dem DTM testen Your Global Automation Partner

7.3.5  RFID Test — Fenster Datentrager-Aktionen

Die Funktionen im Fenster Datentrager-Aktionen sind verfligbar, wenn in der Datentrager-
Liste des Fensters Basis-Test ein Datentrager markiert ist.

Datentrager-Aktionen

Abb. 53: RFID Test — Fenster Datentrager-Aktionen

Im Fenster Datentrdager-Aktionen stehen die folgenden Funktionen zur Verfligung:

Icon Funktion Beschreibung

E% Datentrager-Speicher lesen Startet den Lesevorgang.
Der Chip-Typ wird automatisch angezeigt. Beim ersten Lese-
vorgang wird immer ein Wort gelesen. Fur die weiteren Lese-
vorgdnge konnen folgende Parameter gesetzt werden:
Speicherbank (TID, EPC/UID, PC, Access-Passwort oder Kill-
Passwort)
Startwort
Anzahl Worte

Die gelesenen Daten werden im Bereich Daten angezeigt.

Sf Datentrager-Speicher schreiben Startet den Schreibvorgang.
Der Chip-Typ wird automatisch angezeigt. Fur die Schreibvor-
gange kdnnen folgende Parameter gesetzt werden:
Speicherbank (TID, EPC/UID, PC, Access-Passwort oder Kill-
Passwort)
Startwort
Anzahl Worte

Die zu schreibenden Daten werden im Bereich Daten ange-

zeigt.
/ Auto-Inkrement Der EPC wird automatisch um 1 erhoht.
+
/ Auto-Dekrement Der EPC wird automatisch um 1 verringert.
Ch Access-Passwort einschalten und Schaltet das Passwort flir den Schreib- oder Lesezugriff ein
ausschalten oder aus.
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Beispiel: Datentrager-Aktionen ausflihren

» Datentrager im Erfassungsbereich des Readers platzieren.
» Im Hauptmeni den Trigger fiir den Reader aktivieren.

2> R- P2 @@ G-
HF-Diagnose  Firmware-Update

Abb. 54: Hauptmendi - Trigger aktivieren

5

»  Fenster Basis-Test: Polling-Befehl ausfiihren, um den Datentrdger in der Datentréger-
Liste anzuzeigen.

»  Fenster Basis-Test: Datentrdger aus der Datentrager-Liste auswahlen.

HEEE = o

IDX EPC/UID Zeit RS5I RSSI Min RSSIMax | Phase |Slot Gelesen

Abb. 55: Basis-Test — Datentrdager auswdhlen
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» Fenster Datentrager-Aktionen: Zum Lesen Speicherbank, Startwort oder Wortlange
auswdhlen und auf das entsprechende Icon klicken.
»  Zum Schreiben unter Data Werte eintragen und mit OK bestétigen

Datentrager-Aktionen
2] IVZZAPZaN AN

Hersteller/Modell Impinj Monza 5 -
Speicherbank TID-5peicherbank

Startwort 0

Wortlange

Status: Datentrager erkannt

Abb. 56: Datentrdger-Aktion ausfiihren (Beispiel: Lesen)

=  Ein erfolgreicher Zugriff wird Gber die Statusmeldung am unteren Rand des Fensters an-
gezeigt.

Datentrager-Aktionen
Y /A7

Hersteller/Modell Impinj Monza 5 -
Speicherbank TID-5peicherbank

Startwort 0

Wortlange

Status: Lesevargang erfolgreich

Abb. 57: Beispiel: Erfolgreicher Lesevorgang
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Im Fenster Logger werden Schreib-Lese-Kopf-Informationen und Fehlermeldungen angezeigt.
Uber das Léschen-Icon kann die Liste geleert werden.

Abb. 58: Meldungen im Logger-Fenster

7.3.7  HF-Diagnose-Fenster

Logger
(i
Datum/Uhrzeit Typ Meldung
© 2019-01-22 140651453 Information Letzter Reset: 01/22/2019 14:04:42
© 2019-01-22 14:06:52.644 Information Schreib-Lese-Kopf-Status lesen: 80 00 00 00 00 18 15 15 17 00 00 64 FF 00 00 00 00 00 00 00
© 2019-01-22 140707314 Information Modus umschalten (Report/Polling)
© 20190122 1407:32.285 Information Gepolite Datentrager vom Schreib-Lese-Kopf [6schen
© 20190122 140732.288 Information Der Reader wurde aufgrund der Umkenfiguration geflusht.
© 2019-01-22 140737430 Information Gepolite Datentrager vom Schreib-Lese-Kopf laschen
v 0 2019-01-22 1407:37.440 Information Der Reader wurde aufgrund der Umkenfiguration geflusht.

Im Fenster HF-Diagnose werden Storfrequenzen angezeigt, die auf die jeweiligen Kanale ein-

wirken.
HF-Diagnose
T}
Basisfrequenz [MHz]: 865,1 Frequenzabstand [MHz]: 0,2
-65
-70
- .
s v N o=
-80

1/86510  2/86530 3/86550  4/86570 5786590  6/866,10

Abb. 59: HF-Diagnose-Fenster

M Wertebereich [dE]
Aktueller Wert [dE]

7/86630 8/86650 9/86670 10/86690 11/86710 12/86730 13/86750 14/86770 15/867,90

Im Fenster HF-Diagnose konnen die folgenden Funktionen ausgefiihrt werden:

Icon Funktion Beschreibung
[} Start/Stop HF-Diagnose Startet oder beendet die HF-Diagnose.
@] Werte 16schen Loscht die angezeigten Werte.
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74 Reader mit dem Webserver testen
Uber die Funktion Application kénnen die Gerate mit dem Webserver getestet werden.

» RFID READER - Application anklicken

MAIN DOCUMENTATION
RFID IDENT 0 - TN-UHF-Q300-E.. RFID Ident 0 - TN-UHF-Q3I
'ifi} Parameter Report mode Trigger Factory Reset
Diagnostics REID-Test |RFID-Test
L .
Y Input Set the Trigger OM 1
: 1.0
I___l__l Import-/Export UHF Diagnose :
builder 0.8

Abb. 60: Webserver — Application — RFID-Test

Im Bereich Application stehen der RFID-Test, die UHF-Diagnose und der Command builder zur
Verfligung:

RFID-Test: Wenn der Trigger auf ON steht, wird das RF-Feld aktiviert und Datentrager kdnnen
gelesen werden.

UHF-Diagnose: Die Diagramme zeigen Interferenzfrequenzen aller verwendeten Kandle.
Command builder: Die Verwendung des Command builders ist dem Turck Support vor-
behalten und dient nicht dazu, das Gerat zu parametrieren oder zu betreiben.
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Uber den RFID-Test kénnen EPC-Informationen von Datentrdgern im Singletag- und Multitag-
Betrieb angezeigt und ausgelesen werden. Die empfangenen RSSI-Werte werden als Kurve mit
zeitlichem Verlauf angezeigt.

'RFID Application
R M ¢ O ® B

Report mode  Antenna  Trigger ResetRFID  Clear output  Export

42
44

45

UHF Diag.

Command
builder

RSS! [dBm]

11:16:03 am1:16:04 am1:16:05 am1:16:06 am1:16:07 an1:16:08 an1:16:09 an11:16:10 an11:16:11 am

4 EPC (1) RSSI RSSLmin RSSl.max Antenna Count (18)
W —— 3214 f774 4586 aB17 4877 3d01 A71 464 594 RHCP 1"

Abb. 61: Beispiel RFID-Test: Erfassen eines Datentrdgers mit zeitlichem Verlauf der empfangenen RSSI-Werte und
der Anzahl der Lesungen
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Die UHF-Diagnose zeigt den aktuell empfangenen Leistungspegel pro Kanal des Readers an.

(RFID Application
m W ® C B B

Report mode  Antenna  Trigger ResetRFID  Clear output  Export

D et o [ Corent I Vi

74 Qo

745
- _T5 -M
Command 155

builder _76.0 — ! | ] ] - | —— s I ! ——

-76.5

70 @ - — & & @ — e e — — -

-f7.5

780 | =@n -2~ - - o —
865.1 865.3 8655 8657 8659 8661 866.3 8665 8667 866.9 867.1 867.3 867.5 8677 867.9

Abb. 62: Beispiel UHF-Diagnose: Empfangener Leistungspegel pro Kanal
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7.5  Gerdteinformationen mit dem DTM abfragen

Uber den DTM kénnen Informationen zu Hardware und Software sowie regulatorische Hinwei-
se zum angeschlossenen Gerat abgefragt werden.

» Im Projektbaum Rechtsklick auf das Gerét ausfiihren.

»  Weitere Funktionen - Identifizieren auswahlen.

-.'] PACTware

Datei  Bearbeiten  Ansicht

Projekt  Gerdtedaten

NEHE & [Bae DY D B2 % B

Extras

Fenster  Hilfe

& o

Werbindung trennen

Gerite Tag [' 1 %ﬁ Kanal Adresze | Status
B HosTPC
W TCP:192.168.2.108 # = O
.5 = 192.168.1.254/TN-UHF-Q300-EU- # - =I= ChO1 O
~E§ Modulbus + =
.51 = 01/Q300-Generic # - =5 Modulbus 01 O
2§ UHF Ident 0 + 0=
e 63 0

Verbindung aufbauen

Gerdtestatus lezen

Daten aus dem Gerdt lezen

Daten ins Gerdt schreiben

Parameter
Messwert
Simulation
Diagnose

Drucken

Offline Vergleich

&

Gerdt hinzufiigen
Gerdt austauschen
j Gerdt entfernen

Online Vergleich
Sollwert

Abb. 63: |dentifikation aufrufen
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=  Der DTM zeigt die verfligbaren Informationen zum Gerdt abhdangig vom gewahlten Zu-
griffslevel an.

&) m Device information
& §= Hardware

=* Internal antenna
=* RS485 termination on/off switch
=* Serial number
=* Transceiver ASIC
=2, Prefix customer ID
&) §= Software
=* Firmware version
& #= Regulations
= Adaptive frequency agility
== Fixed frequency
= Frequency hopping
=* listen before talk
=* Number of available channels
& §= Regulations: Channel mask
=%, Channel mask: Channeal 1
=2, Channel mask: Channel 2
=*, Channel mask: Channel 3
=* Channel mask: Channel 4

=* Channel mask: Channel 5

available
available
212101439
R2000
1000001 (hex)

01.56

available
available
available
not available
15

enabled

Abb. 64: Gerateinformationen TN865-Q175L200-H1147 im Zugriffslevel Advanced
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76 Netzwerk-Einstellungen anpassen
Die Netzwerk-Einstellungen lassen sich tiber TAS oder tiber den Webserver anpassen.

76.1  Netzwerk-Einstellungen Uber das Turck Service Tool anpassen
Im Auslieferungszustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254. Die IP-Adresse kann
Uiber das Turck Service Tool eingestellt werden. Das Turck Service Tool steht unter
www.turck.com kostenlos zur Verfiigung.
»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Turck Service Tool 6ffnen.
»  Suchen klicken oder [F5] driicken.

Your Global Automation Partner 'lll!el(
s © @ . [ .pE. @ O3 EIP X

Suchen.., (FS) | Andern (F2) Wink (F3)  Sktionen (F4) Zavischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F)  Konfiguration (F7) ARGEE (F&) Schliefen

Mr. MAC-Adiesse Mame IP-Adrezze Metzmaske Gateway Modus Geratelyp Wersion Adapter ARGEE Frotokol

Driicken Sie "Suchen”.. um Gerdte zu finden,

Abb. 65: Turck Service Tool - Startbildschirm
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Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenenen Geréte an.

. M@ .. X
Suchen... (F3) | Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AUS SchlieBen‘
Nr. MAC-Adresse Name |P-Adresse Netzmaske Gateway Modus Geratetyp Version Adapter Protokoll
=1 94EIEDE64266 192.168.1.254 255.255.255.0 192.168.1.1 PGM_DHCP TH-UHF-Q200-CO5-EJ 0.1.77 192.168.1.93 Turck

Abb. 66: Turck Service Tool — Gefundene Gerate

»  Gewilinschtes Gerat anklicken.
» Andern klicken oder [F2] driicken.

.. m .ce. X
Suchen... (F3) | Andern (F2) |Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AUS | SchlieBen |
Nr. MAC-Adresse Name |P-Adresse Netzmaske Gateway Modus Gerdtetyp Version Adapter Protokoll
I .1 94:E3:6D:E6:42:66 152.168.1.254 255.255.255.0 192.168.1.1 PGM_DHCP TH-UHF-C300-CO5-EU 0177 152.168.1.93 Turck I

Abb. 67: Turck Service Tool - zu adressierendes Gerat auswahlen

HINWEIS

Ein Klick auf die IP-Adresse des Gerats 6ffnet den Webserver.

» |P-Adresse sowie ggf. Netzmaske und Gateway andern.
» Anderungen mit einem Klick auf Im Gerét setzen iibernehmen.

|P-Korfiguration

MAC-Adresse |P-Adresse
woonsEEARE 1521001754

MNetzmaske Gateway
2552552550 | |152.168.1.1

] IP-Korfiguration temporar andem

Statusmeldungen:

Abb. 68: Turck Service Tool — Gerdte-Konfiguration dndern
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76.2  Netzwerk-Einstellungen Uber den Webserver anpassen

»  Webserver 6ffnen.
Als Administrator auf dem Gerat einloggen.

IP-Adresse und ggf. Subnetzmaske sowie Default-Gateway andern.

>

» Parameter und dann Network anklicken.

>

» Neue IP-Adresse, Subnetzmaske und Default-Gateway Giber Submit in das Gerat

schreiben.
STATION > Network Configuration
Station Information
Station Diagnostics Network Settings
Event Log
Ethernet setup Autonegotiate ¥
Ethemet Statistics
ks IP Address [192.168.1.254 |
Station Configuration Netmask 255255 255.0 |
Network Configuration
o e . Default Gateway [192.168.1.1 |
LAIINYGE AWM Fds5wWora
Date & Time SNMP Public Community |public |
HICENSES SNMP Private Community |private |
e MAC Address 94:e3:6d e6:42:66
Parameters
Inputs
Outputs Submit Reset

RFID READ DATA
Parameters
Inputs

RFID WRITE DATA
Parameters
Outputs

Abb. 69: Webserver — IP-Adresse éndern
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7.7 Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

In diesem Beispiel soll das Bit Continuous Mode aktiv gesetzt werden. Dazu missen die Netz-
werk-Schnittstelle eingerichtet, die Hardware projektiert und das 1/0-Mapping konfiguriert
werden.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Turck-HMI TX707-P3CV01 (Modbus-Master)
UHF-Schreib-Lese-Kopf TN-UHF-Q300-EU-CDS (IP-Adresse: 192.168.1.20)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.12.1 (kostenfrei als Download erhéltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Software ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.
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7.7.1  Gerat mit der Steuerung verbinden

Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, miissen zundchst die folgenden Komponenten

in CODESYS hinzugefligt werden:

© Ethernet-Adapter
' Modbus TCP-Master
' Modbus TCP-Slave

Ethernet-Adapter hinzufiigen
»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Device (TX707-P3CV01) ausfiihren.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe

BEE &Elo o § BEXIMALKE B -0 BT » o X|[=5==E

=@ Device (TX707-PICV01) |
=-EJ sP5Logk
= €3 Application
~ff) Bibliotheksverwalter
[5] rLc_PrG (PRE)
= [ Taskkonfiguration
=g MainTask
i8] pLC_PRE

Abb. 70: Projektbaum
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Gerat anhdngen auswahlen.

Ethernet-Adapter auswahlen.

Gerat anhdngen klicken.

Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektbaum.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug  Tooks Fenster  Hilfe
BEFE IS o o ) @XM ASIE -0 S , a%I0== s

4
4
>
=

g e W=7

Gerat anhangen e
q Neme: [Ehemet
= Unbenannt? "
=- @ Device (TX707-P3CV01) Aon
= E0 spsogk (® Gerdt anhdngen () Gerst einfigen () Gerdt einstecken (O) Gerdt aktualisieren
- ?gmwam [zeichenfolge fir eine Voltextsuche. | Hersteller: | <alle Hersteller -
~[E] Pic_prG fre) Name Hersteller  Version  Beschreibung
= (] Taskkonfiguration # [0 verschiedene
E..@ MainTask - [ Feidbusse
) pLC_FRG ;

FH--€AN CANbuS
gt EtherCat

& Ir_umummapu:

&
4 Wit Modbus.
- 2 Profinet 10

[] Nach Kategarien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen

Anhingen des ausgewihlten Gerats als letztes "Kind” von
Device

@ (Sickdnnen cinen anderen Zielgerdtknaten im Navigator auswahlen, solenge dieses Fenster gedffnetist)

[ Gerstanhangen | | Schliehen

Abb. 71: Ethernet-Adapter hinzufligen
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Modbus-Master hinzufligen

>

>
>
=

Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.

Gerat anhdngen auswahlen.

Modbus TCP Master doppelt klicken.

Der Modbus-Master erscheint als Modbus_TCP_Master im Projektbaum.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife

B & o § B X (4% MG 0 -0 %S » a%((=5z2s

=- @ Device (TX707-P3CVOL)
=] sPs-Logk
= O ngplcaten
. ffif]) Bibliotheksverwalter
- [E] PLc_PRG (PRG)
= (& Taskkonfiguration
=g MainTask

[ Ethemet Ethemey)

2o |Mls|
Gerat anhangen *

Name: |Mod)us_TCP_Master
S Unbenannts

Aktion:
(® Gerdt anhdngen () Gerdt einfigen | Gerst einstecken () Gerdt aktualisieren

Zeichenfolge fir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <Alle Hersteller > ~

Name Hersteller Version Beschreibung
=[] Feldbusse

[# &= EtherMet/TP

= K Modbus

e

| % N ModbuSTCP Slave Gerat
[+ B Profinet 10

€ L >

[] Nach Kategerien gruppicren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Beperten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

Name: Modbus TCP Master
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
ien: Modbus TCP Master

Ein Geraet, dass als Modbus Master fiir Ethernet konfiguiert g
ird.

Anhingen des ausgewihlten Gerats als letztes "Kind” von
Ethernet

€ (Sicknnen cinen anderen Ziclgerdtknaten im Navigater auswahlen, selange dieses Fenster gedffnetist)

[ Geratanhangen | | schlieBen

Abb. 72: Modbus-Master hinzufligen
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Modbus-Slave hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) ausfiihren.

Gerat anhdngen auswahlen.

>
» Modbus TCP Slave doppelt klicken.
=  Der Modbus-Slave erscheint als Modbus_TCP_Slave im Projektbaum.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onlne Debug Tools Fenster Hife

BEE &lo o L BERX (ARG IE @30S » a R|(=5=

m

= @ Device (TX707-P3CV01)

=10 sps-Logk

- =} application

" fff) sibiotheksverwalter
‘] pLc_PRG (PRG)
E@ Taskkonfiguration

=-g8 MairTask

i PLC_PRG

: S
T Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)

o oo (PR i

Abb. 73: Modbus-Slave hinzufiigen
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2dle WMls|d

Gerét anhéngen

Name: [Modbus _TCP_Slave

Aktion:

(®) Gerat anhangen () Gerat einfigen | Gerst einstecken () Gerat aktualisieran

‘Zelchanfolge fiir eine Volltextsuche. | Hersteller: |<_p]g|«h-s|g|u>

~

Mame Hersteller Version
= [ Feldbusse
= - s Modbus
=1 0 Moghy

< I

Beschreibung

>

[ Nach Kategorien i Cale

(nur fiir Bxperten) [] Veraltete Versionen anzeigen

Hame: Modbus TCP Slave
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Slave

Version: 3.5.12.0

Beschreibung: Ein Geraet, das als Slave fir einen Modbus TCP Master
konfiguriert ist.

E 4

des il Gerits "Kind” von
Modbus_TCP_Master

@  (Siekannen einenanderen Zielgerdtknoten im Navigator auswihlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

[ serstanhangen | | schlisben |
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7.7.2  Modbus-Slave umbenennen

»  Modbus-Slave im Projektbaum anklicken.
» [F2]-Taste driicken.

» Namen des Slaves im Projektbaum der Applikation anpassen (hier:

TN_UHF_Q300_EU_CDS).

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug  Toa

Szl &l o kB X [ #h i AYE

Gerate = 1 X
=i Libenannts -
=@ Device (THTO7-R3CYOL)
-l sPsLogik

=1L} Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)
= @ Taskkonfiguration
=& MainTask
& PLC_PRG
= ﬂj Ethernet (Ethernet)

= TP MMastert
9 |™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave) |

Abb. 74: Modbus-Slave umbenennen
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7.73  Netzwerk-Schnittstellen einrichten

» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  Modbus-Master (hier: TX707-P3CV01) auswahlen und mit OK bestatigen.

Dstel Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tooks Fenster Hilfe

=5
E B Device (TX707-P3CV01)

o
ygo Application
(i) Bibliotheksverwalter
~[E] PLC_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
=-$8 MainTask
] pLe_PRG
=[] Ethemet (Ethernet)
= [ Modbus_TCP_Master (Madbus TCP Master)
TN_UHF_Q300_FU_CDS (Modbus TCP Slave)

ﬁﬁ TN_UHF_Q300_EU_CDS '@ Device X

Kommunikation

Applikationen

Sichern und Wiederherstellen

Dateien

Log

SPS-Einstellungen

5Ps-Shell

Benutzer und Gruppen

Zugriffsrechte

Interface Parameter

Taskaufstellung

Status

Information

\

e

v| mnscrvasel ~|

IP-Address:
localhost

Gerat auswéhlen

zum Gerat

1

Cera
TX707-P3CV01

[ e |

0301.B046

Abb. 75: Netzwerk-Schnittstelle zum Modbus-Master einrichten
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»  Registerkarte SPS-Einstellungen auswahlen.

» Im Drop-down-Men Variablen immer aktualisieren die Option Aktiviert 2 (immer im
Buszyklustask) auswahlen.

Datel Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tooks Femster Hife

== =r=] 6 L5 A S @ | B - 0 1 | Of a _
Gerdite - B X [{§ ™™ UHF Q300 FU_CDS B Device X
=) -
_I:ézwcemmwmm RpOTTET applikation fur E/a-Behandliung | Applcation °
-
; Applikat £PS Einstellungen
= 1} Application pplikationen

[ E/a aktualisieren im Stop
i sbiotheksvernaiter Sichern und Wiederherstellen

PLC_PRG (PRS) Verhalten fur Ausgange im Stop: | Aktuelle Werte behalten ~
= [E8 raskkonfiguration Dateien Variablen immer aktualisieren || Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet) v|
= MairTask e Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet)
) P prG Log Altviert den, wenn in keiner Task verwende
= [0 Ethemet [Ethemet) Buszyklus-Optionen
= [ Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) SPs-Einstellungen Buszyklustask <Unspezifizierts ~
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)

SP5-Shell Zusaitzliche Einstelungen

Benutzer und Gruppen Force-Variablen fiir das E/A-Abbild erzeugen ] Diagnose fiir Gerate aktivieren

[] E/a-warnungen als Fehler anzeigen
Zugriffsrechte
Interface Parameter
Taskaufstellung

Status

Information

Abb. 76: Option auswahlen: Variablen immer aktualisieren
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»  Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.
»  IP-Adresse des Modbus-Masters angeben (hier: 192.168.1.70).

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife
BEH & o f B EX AGEGIR - ), aRIfE=r="23 | [Miwli

] ™_UHF Q30 FUCDS | @ Deviee Ethernet X |
=5l Unbenannt3

" S sl | I
Status
=1 o Application IP-Adresse 192 . 168 . 0 . 1
Bbiomekwerwalter SR TR Subnetzmaske | 255 . 255 . 255 . O
PLC_PRG (PRG)
N Standard-Gateway 0o .0 .0 .0
= B8 Taskionfiguration F

=58 ManiTask [] Einstellungen des Betriebssystems anpassen

B b pae \
r;l Ethernet (Ethernet) |

----- TN_UHF_Q300_EU_CDS (Madbus TCP Slave)

Netzwerk-Adapter X
Schnitistellen

Neme  Beschrebung  IP-Adresse -
o 127001

ahl 0.00.0

athl 0.000

eth2 0.000

[av—
255 . 285 . 255 . O

Standard-Gateway 0.0 .0.0
WA Adesse

Abb. 77: Modbus-Master — IP-Adresse eintragen
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»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die IP-Adresse des Slaves angeben (hier: 192.268.1.20).

Datei Bearbeiten  Ansicht

Unbenannt?

=B Device (TX707-P3CV01)
=2l sPs-Logik

Abb. 78: Modbus-Slave - IP-Adresse eintragen

Projekt Erstellen Onlne Debug Tools Fenster Hilfe

TN_UHF_Q300_EU_CDS x | @ Device Ethernet
Allgemein bus-TCP
Modbus Slave-Kanal ISIaveIP—Addresse: |]32 L1688 .01 .20 |I

Modbus Slave Init

ModbusTCPSlave Parameter

ModbusTCPSlave EfA-Abbild

Status

Information
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7.74  Modbus-Kanale (Register) einstellen

Kanal O einstellen (Eingangsdaten)
» Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:
Name des Kanals
Zugriffstyp: Read Holding Registers
Offset: 0x0000
Lange: 64 Register (128 Bytes)
»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Onlne Debug Tools Fenster Hilfe

BEE &l B0 SRR ¥ =
Gerate >~ 0 X [f] TM_UHF_Q300_EU_CDS x| @ Devie [l Ethernet
=42 Uinbenannt? 7
=B Device (TX707-P3CV01) Allgemein MName  Zugriffstyp Trigger READ-Offset Linge Fehlerbehandlung ~ WRITE Offset Lan¢
= SPS-Logik
Eﬂ . < o Modbus Slave-Kanal
=-1L# Application
m Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init
PLC_PRG {PRG)
= @ Taskkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter
=& MainTask
& pLc_PrG ModbusTCPSlaveE/A-Abbild

= m Ethernet (Ethernet)

= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master] Status
ﬂj TN_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
Information

ModbusChannel X
Kanal
Name Channel 0
Zugriffstyp Read Holding Registers {(Funktionscode 3) v
Trigger ZyKisch ~| Zykluszeit (ms) 100
Kommentar | |
READ Register
Offset [ox0000 -
Lange 54

Fehlerbehandlung| Letzen Wert beibehalten

WRITE Register
Offset 030000
Lange 1

Abbrechen

Abb. 79: READ-Register einstellen
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Kanal 1 einstellen (Ausgangsdaten)

» Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal > Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Holding Registers
Offset: 0x0000

Lange: 64 Register (128 Bytes)

»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug Tools Fenster Hife

S =] [ LR = O & e B =
Gerate > 3 x (] TM_UHF_Q300_FU_(DS x | @@ Device (A Ethernet
=-41 Unbenanntd =~
= B Device (T¥707-P3CV01) Allgemein Name Zugriffstyp Trigger READ-Offset  Linge  Fe
=B sps-Loak 0 Channel 0 Read Holding Registers (Funktionscode 03) Zyklisch, t#100ms 160000 64 Le

Modbus Slave-Kanal

= *'J Application
m Eibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= Taskkonfiguration
= MainTask
@ PLC_PRG ModbusTCPSlaveE/A-Abbild
= ﬂi Ethernet (Ethernet)

= Status
ﬂi TN_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)

Information

Modbus Slave Init

ModbusTCPSlave Parameter

ModbusChannel X

Kanal

Name Channel 1

Zugriffstyp Write Multiple Registers (Funktionscode 18) ~

Trigger Zyklisch ~| Zykluszeit (ms) 100

Kommentar | |

READ Register
Offset

Lange 1
Fehlerbehandlung| Letzen Wert beibehalten

WRITE Register
Offset [oxo000 -

Lange 64

Abbrechen

Abb. 80: WRITE-Register einstellen
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7.7.5

I/O-Mapping erstellen

Your Global Automation Partner

Um ein I/0-Mapping zu erstellen, missen die lokalen I/Os in das Projekt eingefligt und mit dem
Modbus-Master verbunden werden.

>

>
4
=

Im Projektbaum Rechtsklick auf den Projektnamen ausfuihren.
Gerat anhdngen auswahlen.
Q300 doppelt klicken.
Die lokalen I/Os erscheinen im Projektbaum.

Datel Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine Debug Tools Fenster Hife
Bedl & T e . e
Gerste - o=
|5 thsenanntz =
Device (TX707-P3CVOL) Allgemein
= B sPs-Logik

= I} Application
i) Bibliotheksverwaiter
PLC_PRG {PRG)
=(Z Taskkonfiguration
= MairTask
&) rLc_PRG
= [ Ethernet (Ethernet)
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)

| Madbus Slave-Kanal
Modbus Slave Init
ModbusTCPSlave Parameter
ModbusTCPSlaveE/A-Abbild
Status

Information

Abb. 81: Lokale 1/Os in das Projekt einfiigen

(] THN_UHF_Q300_EU_CDS x | @ Device

Nam|
0 Chane
1 Chany

| Neme: o300

(B Gerat anhangen

Aktion:
@) Gerat anhangen

<Alle Hersteller>

Zeichenfolge fir eine Volltextsuche Hersteller:
Name Hersteller
# - EF v devices
= [ steverungen (5p5)
% [ SoftMotion Steuerungen
il BL20PGENVS Turck
# BL&7-RGEN-V3 Turck

35 - Smart Software Solutions GmbH
35 - Smart Software Solutions GmbH
35 - Smart Software Solutions GmbH
S - Smart Software Solutions GmbH

(D copesys control RTE V3
[T copEsys Control RTE V3 x84
[ copesys contral win v3

urck

urck

3 TBEN-L-PLC- 1x Turck
& mxs0eE-P3CVO1 Turck
O mso7-PacvoL Turk
O Tso7E-P3CV01 Turck
O m™510-P3CV01 Turdk
O ms13P3cv01 Turck
B n7os-P3cvol Turck
B ™x77eICH0L Turk
@ n7i0P3cv0L Turck
B T7i5-P3CV0L Turck
B n721p30v01 Turck

Version

L15.0
1150
3.512.10
351210
3.5.12.10
3.5.12.10
3.5.11.20
L14.0
1140
3.5.12.0
35120
3.5.12.0
3.5.12.0
3.5.12.0
3.5.12.0
35120
3.5.12.0
35120
3.5.12.0

Beschreibung

CODESYS programmierbare Multiprotokoll Ethernet Gateays.
CODESYS programmierbare Multprotokoll Ethernet Gatenays.
CODESYS 3. Soft-PLC firr Windows PCs fir harte Echtzeitanforderung,
CODESYS 3.x Soft-PLC fur Windows FCs (Win7 ader 8, 64Bit) fur harte
CODESYS V3 Soft-PLC furr Windows ohne harte Echtzeitgarantien
CODESYS Soft-PLC x84 fir Windows ahne harte Echizeitgarantien.
CODESYS programmierbarer UHF Lesekopf. (Rev.1)

CODESYS programmierbare Turck BOX,

CODESYS programmierbare Turck BOX,

TXS04E-P3CVD1 (480px x 272)

TH507-P3CVO1L (300 x 480px)

TXS07E-P3CYD1 (800px x 480px)

TX510-P3CV01 (800px X 600px)

TX513-P3CV01 (1280px x 800px)

TXZ05-P3CVO1 (300px x 480px)

TX707-P3CV01 (800px x 480px)

TH710-P3CVO1 (1280px x B00pK)

TH715-P3CVO1L (13660 x 768px)

TX721-P3CVO1 (1920px x 1080px)

< >
[4] Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Versltete Versionen anzeigen
B name:Q300

Hersteller: Turck

Kategorien: Steuerungen (SPS)

Version: 3.5.11.20

Bestellnummer:

Beschreibung: CODESYS programmierbarer UHF Lesekopf. (Rev. 1)
Ausgewshltes Gerat dem Projekt hinzufiigen (auf oberster Ebene)
@ (Siekéinnen einenanderen im Navigator auswihl dieses Fenster

Gerat anhangen Schliefien
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

Ethernet-Adapter an die lokalen I/Os anhdangen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Q300 ausfiihren.
» Gerat anhdngen auswahlen.
» Ethernet doppelt klicken.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Ornlne Debug Tools Fenster Hife

BezEI&] Idh 5 d4 05 & B -0 | | O ] = M= |
Gerate ~ 1 x (1) TN_UHF Q300 EU (DS x '@ Device | [(f] Ethernet |
-@ Unbenannt3 =
= @ Device (TX707-P3CV01) Allgemein Mame Zugriffstyp Trigger READ-Offset Laénge
= El] SPS-Logik 0 Channel 0 Read Holding Registers (Funktionscode 03) ZyKlisch, t#100ms 16%0000 64
. Modbus Slave-Kanal " N " -
= o Application 1 Channel 1 Write Multiple Registers (Funktionscode 16) Zyklisch, t#100ms
m Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init 7 Gerst anhs %
PLC_PRG (PRG) erdt anhdngen
=23 Taskonfiguration ModbusTCPSlave Parameter =y
= @ MairTask Name: |E ernet
& pLC_PRG ModbusTCPSlaveE/A-Abbild Aktion:
= [ Ethernet Ethernet) (®) Gerit anhangen () Gerat einfiigen Gert einstecken () Gerat aktualisieren
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) Status
(A e a0 Bl s dadhye TOP Slayel |Zaichenfo\ge fiir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <alle Hersteller > ~
_| Information
1300 (Q300] .
300 (9300) Mame Hersteller  Version Beschreibung
PS-Logik
- = [ Feldbusse
= o Application —_— [ 4
m Bibliotheksverwalter Ethernet Adapter
O teos 109) ﬂ"_j‘Ememet Turck 3.5.11.20  Ethernetlink. |
F—
= f Local 10 {Local 10) E :rNEt,."IP
E-- B t10
M@ UHF _ompakt (UHF kompakt) rone
'@ _128 Byte_lesen (128 Byte lesen)
H @ _128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
H @ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H(l o oxe)
H @ DXP_Diagnosen {DXP Diagnosen)
M vaUX_Control (VAUX Control)
‘@ Modulstatus (Modulstatus) Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen:
[{]  mMame:Ethernet “
Hersteller: Turck
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet
Adapter -
Version: 3.5.11.20 -
Bestellnummer: - © Sk
Racrhuaihunas SHharnat |k
Anhingen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind” von
Q300
o (Sie kdnnen einen anderen Zielgerstknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)
Gerdt anhangen SchlieBen

Abb. 82: Ethernet-Adapter an die lokalen I/0s anhdngen
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

Modbus-TCP-Slave an die lokalen 1/0Os anhangen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet ausfiihren.
» Gerat anhdngen auswahlen.
» Modbus TCP Slave Device doppelt klicken.

Your Global Automation Partner

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife
BEE S [ L g % - =
Gerate * 3 X [ TM_UHF_Q300_EU_CDS X [ @ Device [{) Ethernet
=) Unbenannt3 hd
=@ Device (TX707-P3CV01) Allgemein MName Zugriffstyp Trigger READ-Offset  Linge
= 2l] sPs-Lagik 0 Channel 0 Read Holding Registers (Funktionscode 03) Zyldisch, t#100ms 16#0000 64
. - Modbus Slave-Kanal N " " "
= I} Application 1 Channel 1 Write Multiple Registers (Funktionscode 16) Zyklisch, t#100ms
Iﬁl Bibliotheksverwalter Modbus Slave Tnit @ - - »
PLC_PRG (PRG) G
=88 Taskkanfiquration ModbusTCPSlave Parameter N - TP Save D
= ¥ MainTask ame: ‘ lodbus_TCP_Slave_Device
&) pLc_prc ModbusTCPSlaveEfa-Abbild Aktion:
= Ethernet (Ethernet) (@) Gerdt anhdngen (0) Gerdit aktualisieren
=[] Modbus TCP_Master (Modbus TCP Master) Status
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave) |2eichenfn\ge fiir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <alle Hersteller> v
= Information
300 {Q300]
B 300 (@300 Mame Hersteller Version Beschreibung
=B sps-Logik [ Feldb
. = Fi
=-1C# Application b ::SE
= & E Net/TP
) siblotheksvernalter - ;; et
=
) LEDs (LEDS) :m“ us
+ow
= m Local_IO {Local 10) s Mutfus e TES‘H
W[ UHF_kompakt (UHF kompakt)
'% 128 Byte_lesen (128 Byte lesen) ) m Modbus TCP Slave Device Turck 1.1.0.0 Dieses Gerét ist ein Modbus
&
H@ _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben) b
H@ RFID_Diagnosen {(RFID-Diagnosen)
H(l oxr OxP)
H @ D¥P_Diagnosen (0P Diagnosen)
M) vaUx_Control (VAUX Contral) i D

Modulstatus Modilstatis)
ﬂj Ethernet (Ethernet)

Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen:

[  mame:Modbus TCP Slave Device
Hersteller: Turck
Kategorien: ModbusTCP Slave Gerat
Version: 1.1.0.0
Bestellnummer: -

Beschreibung: Dieses Ger&t ist ein Modbus TCP Slave Gerat

=

Ethernet

gedffnetist)

Anhidngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind” von

Iy (Sie kdinnen einen anderen Zielgerstknoten im Navigator auswihlen, solange dieses Fenster

Abb. 83: Modbus TCP-Slave an die lokalen 1/0s anhdangen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

»  Fir den Modbus-Slave die Grof3e der Ein- und Ausgangsdaten festlegen (hier: jeweils 64

Register)
Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools Fenster  Hife
& ar | = oo ; —
=] FEH&E o #h L !ﬁl ‘A | ﬁ X =
Gerdte * 0 X ﬂj TN_UHF_Q300_EU_CDS B Device ﬁi Ethernet B Q300 ﬂj Etherr
enann -
& b 7 Allgemeain Konfigurierte Parameter
= @ Device (TX707-P3CV0L) g
= ) Watchdog: 2000 = (ms
Bl sps-Logik Modbus TCP Slave Device EfA- % (ms)
=1}k Application Abbild Slave Port: 502 2

m Bibliotheksverwalter

Information Unit-10:
PLC_PRG (PRG)

= @ Taskkonfiguration Holding Registers (%IW): |64 =
- gﬁ MainTask Input Registers (3QW): 64 x
] PLC_PRG

= ﬂj Ethernet (Ethernet)
= ﬂ‘] Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
ﬂj TM_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
=@ Q300 (Q300)

Datenmodell
=B spsLogik
=4} Application Startadressen:
m Bibliotheksverwalter Coils: 0 =
POU (PREG) Discrete Inputs: i} =
= @ Taskkonfiguration

= @ Task Holding Register: a =

@ POU Input Register: 0 =

() LeDs (LEDS)

= ﬂj Local_IO {Local I0)
M (]l UHF_kompakt (UHF kompakt)
H ﬂ] _1258_Byte_lesen (128 Byte lesen)
H @ _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
I@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H (i Dxp %P
H @ D¥P_Diagnosen (DXP Diagnosen)
Ml vaUx_Coniral (YAUX Contral)
I@ Modulstatus (Modulstatus)

= ﬁ Sk = "

m Madbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Device)

0 Holding- und Input-Register Datenbereich
iberlagert

Abb. 84: Grof3e der Ein- und Ausgangsdaten festlegen
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

Lokale I/Os — Ethernet-Schnittstelle einrichten

» Im Projektbaum Doppelklick auf Q300 ausfiihren.

Your Global Automation Partner

» In der Registerkarte Kommunikation die Schaltflache Netzwerk durchsuchen anklicken.

»  TN-UHF-Q300-CDS auswahlen und mit OK bestatigen.

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onliine Debug Tools FEenster Hife

- A7 AR AP |pa TR .
SR = LR s R R X =
Gerdte ~ 1 x [ TN_UHF_Q300_EU_CDS B Device [ Ethernet B Q300 x
£ Unbenamnt3 -
= B bevice (7072300 Kommunikation Netzwerk durchsuchen... || Gateway ~ | Gerat
=2l sPs-Logik R
= I} Application SRR
.
M) sbicteicvernaiter Sichem und Wiederherstellen
PLC_PRG (PRG)
= Taskkonfiguration . =
= MairTask Gateway ®
&) pLC_PRG Log
= [ Ethernet (Ethemet) [Gateviay-] MH-HSCHMABEL
=-(f Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) SPS-Einstellungen P-Address:
[T ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave) localhast
= 5PS-Shell
300 (Q300;
8 900 (9300) | Gerst auswahlen hd
= [ sP5-Loak 4
. Benutzer und Gruppen
=-1C% Application PP Netzwerkpfad zum Gerat auswahlen:
- i) sblotheksvernalter i e =i T ‘5;55“’"’"‘“ Pl
Eos@es) D B [aze0 asessediesiaz
s (LEDs) ) [Q300 94:e3:6d:e6:42:66 [0301.6014] | B g e ke
= [ Local 10 (Local 10) P -
UHF_kompakt (UHF kompakt
Bl ke fompakt 1 pakl) 03018014
H() _128 Byte lesen (123 Byte lesen) Taskaufstellung
Ml _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben) \Anzahl Kanale:
H(i) RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen) Status *
Ml oxp oxe) Blocktreiber:
H(J) DXP_Disgnosen (OXP Diagnosen) Information L
(i) vaux_Control (VAUX Contral) Zielsystemherst
eller:
H(i) Modulstatus (Modulstatus) Ry
=[] Ethernet (Ethernet)
; ; Zielsystem-ID:
[ Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Device) o
Zielsystemname
Q300

v

Abbrechen

Abb. 85: Ethernet-Schnittstelle zum Schreib-Lese-Kopf einrichten
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Your Global Automation Partner

In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

»  Registerkarte SPS-Einstellungen auswahlen.

» Im Drop-down-Men Variablen immer aktualisieren die Option Aktiviert 2 (immer im
Buszyklustask) auswahlen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

a2 ar | = S| =
H=l & LR Rl =N R Rl A x =
Gerdte - B X m TN_UHF_Q300_EU_CDS @ Device m Ethernet B Q300 x
=l Linbenannt? =
=@ Device (TX707-P3CVOL) Kommunikation Applikation fiir E/A-Behandliung | Application ~

= 5PS-Logik
E}I il ADglr . Applikationen sPS-Einstellungen
& Application [1 E/A aktualisieren im Stap
m Bibliotheksverwalter Sich d Wiederherstell
ichern und Wiederherstellen Verhalten fiir Ausgdnge im Stop: | Aktuelle Werte behalten ~

PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
=g MairTask
& PLC_PRG
=[f Ethernet (Ethernet)
= ﬁ Madbus_TCP_Master {Modbus TCP Master)
(A T UHE_ Q300 FlICDS (nchus TCP Slave)

Dateien

Log

Variablen immer aktualisieren

Lizenzen bearbeiten...

SPs-Einstellungen

Buszyklus-Optionen
Buszyklustask

= Q300 (Q300)
L'Bﬂ PSTO0W
=-4CF Application
m Bibliotheksverwalter
() teDs (eDS)
I ﬂi Local_IO (Local 10)
H[[) UHF_kompakt (UHF kompakt)
M) _i23 Byte_lesen (128 Byte lesen)
H({] _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
.@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H(] b ©xP)
H @ D¥P_Diagnosen (DXP Diagnosen)
H(J VAUX_Control (VAUX Control)
M) Modulstatus (Modulstatus)
=-[f Ethernet (Ethernet)
ﬁ Madbus_TCP_Slave_Device (Madbus TCP Slave Device)

SPs-shell

Benutzer und Gruppen

Zugriffsrechte

Parameter

Taskaufstellung

Status

Information

Zusatzliche Einstelungen

Force-Variablen fiir das EfA-Abbild erzeugen

-

Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet)

Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet)

Kustask verwenden, wenn in keiner Task verwende

Aktiviert 1 (Busz

<Unspezifiziert> ~

[[] Diagnose fir Gerate aktivieren

[] E/A-Warnungen als Fehler anzeigen

Abb. 86: Option einstellen — Variablen immer aktualisieren
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»  Doppelklick auf Q300 ausfiihren.
»  IP-Adresse des Modbus-Slaves angeben (hier: 192.168.1.100).

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Orline Debug Tools Fenster Hilfe

BEEI&lo o BEX MRS IE - TIMBE » aR=2==-23s RI7|%

[ TNUHF Q300 EUCDS | @ Devie Ethernet | M Q300 Ethernet x|

|5 Libenannts

= B Device (TX707-P3CVO1) Allgemein

clle: [etho

=Bl sps-Logi Status
=€} Application
(i) Bibiotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration Information

=g MainTask

Ethernet Device EfA-Abbild

A pLC_PRG
= [ Ethernet (Ethernet)
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
TMUEE Q300 Sl C0S Mdachus TCR Slave)

EE‘Qﬂ
PSTER

=46} Application
i) Bbliotheksverwalter
O s aEne)
=[] Local_10 (Local 10)

IP-Adresse 192 .188. 0 . 1

Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O

Standard-Gateway o .0 .0 .0

[ Einstellungen des Betricbssystems anpassen

Netzwerk-Adapter

Schnittstellen;

Name: Beschreibung |P-Adresse

P acresse

[ 25 2% 0|
Sondard Gty
A s

Abb. 87: Modbus-Master — IP-Adresse eintragen
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

Your Global Automation Partner

7.7.6  Applikation in das Gerat schreiben
Um eine Kommunikation zwischen Modbus-Master und TN-UHF-Q300-CDS... aufzubauen,
muss eine lauffahige Applikation im Gerat vorhanden sein.
» Im Projektbaum Rechtsklick auf Application ausfiihren.
» Im Kontextmeni Objekt hinzufligen > Taskkonfiguration wahlen.
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe
B E & v o § By X (46t B [ o X =
Gerate >~ 0 X ﬂ’j TN_UHF_Q300_EU_CDS @ Device ﬂ’j Ethernet B Q300 ﬂ’j Ethernet x
= Linbenannts hd i
=B Device (TX707P3CV01) Allgemein Netzwerkschnittstelle: |eﬁ10
=B sps-Logk
=€ Application Status IP-Adresse 192,168 . 1 . 20
i) Bibliotheksverwalter Ethernet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O
PLC_PRG (PRE) Standard-Gateway 192 . 168 . 1 . 1

= @ Taskkonfiguration
= @ MairTask
& pLC_PRG
= m Ethernet (Ethernet)
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[ T™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCF Slave)
=-H Q300 (Q300)

Information
[] Einstellungen des Betriebssystems anpassen

=B sPs-Logik
=4 k[ " N
4 Ausschneiden
Ol Kopieren
= i Einfiigen
E ¥ Lischen
: Symbol suchen » iben)
E Refactoring 3
K [z Eigenschaften...
‘| 1  Objekt hinzufiigen r | Alarmkonfiguration...
E ) Ordner hinzufiigen... Bildersammiung. ..
= ¢ _'T Objekt bearbeiten Datenguellenverwalter...
Objekt bearbeiten mit... DUT...
Aktive Applikation setzen Einheitenumrechnung...
tﬁ Einloggen Externe Datei...
Applikation vom Gerat l6schen S R S

Metzwerkvariablenliste (Empfanger)...
Metzwerkvariablenliste (Sender). ..
Persistente Variablen...

POU...

POU fiir implizite Priifungen...
Redundanz-+onfiguration...

Rezepturverwalter...

tPaphdseemE S Q0B

Schnittstelle. ..

||
5

Symbolkonfiguration...
Taskkonfiguration...
Textliste...

Trace...
Trendaufzeichnungs-Manager...
‘isualisierung...

‘iisualisierungsmanager...

N N

€

Abb. 88: Task fiir Applikation hinzufligen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

Program Organization Unit (POU) hinzufligen

In diesem Beispiel wird ein einfaches Programm verwendet, um das Bit Continuous Mode aktiv
auf die Eingange des Modbus-Masters zu mappen.

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Application ausfiihren.
» Im Kontextmeni Objekt hinzufiigen - POU... wahlen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug Tools Fenster Hilfe

E=EHE & MR- O %
Gerate v I X [l ™_UHF_Q300_Fu_CDS
= Linbenannts =~
=B Device (TX707-P3CV0L) Allgemein
=20 sps-Logk
=G} Application status
m Bibliotheksverwalter Ethernet Device E/&-Abbild
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration Information
=8 MainTask
& PLC_PRG
= m Ethernet (Ethernet)
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
- Q300 (Q300)
=Bl spsLogik
; fj% & Ausschneiden
() LeDs (LEDs Kopieren
= m Local_IO (U Einfligen
M unF XK Laschen
:% _1$ Symbol suchen »
M rFD Refactoring 3
(I ox = Eigenschaften...
Hil oxp_
H vau |J Obiekt hinzufiigen 4 | [  Alarmkonfiguration. ..
H@ Mody =) Ordner hinzufiigen... Bildersammlung...
= ﬁ Ethernet (§ _-T Chbjekt bearbeiten B2  Datenquellenverwalter...
(i todbu Objekt bearbeiten mit... @g DUT. ..
Aktive Applikation setzen f:] Einheitenumrechnung...
8 Einloggen Externe Datei...
Applikation vom Gerat léschen H GodeVanierbote
“ Metzwerkvariablenliste (Empfanger)...
ﬂ Metzwerkvariablenliste (Sender)...
T Persistente Variablen...
[E] Pou..
& POU fiir implizite Priifungen. ..
@ Redundanz-onfiguration...
ﬂ Rezepturverwalter...
=0 Schnittstelle. ..
"8 cymbolkonfiguration. ..
@ Taskkonfiguration. ..
Textliste. ..
@5 Trace...
% Trendaufzeichnungs-Manager...
@] Visualisierung. ..
Visualisierungsmanager...
< 7T

Abb. 89: POU hinzufiigen
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>

Datei  Bearbeiten  Ansicht

= @ Device (TX707-PICVO1)
=20 sps-Logk
=} Application

{filfl Bibliotheksverwalter
~[5] rLc_PrG (PRE)
=-{E Taskkonfiguration

= $8 MainTask

B pLc pRG

=[] Ethernet {Ethernet)
=[] Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)

"] ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
=1 Q300 (Q300)
= [l sps-Logk

=1} Appiication
“flff) Bibliotheksverwalter

O LeDs LEDs)
E Local_IO {Local 10)
H(l UHF_kompakt (UHF kompakt)
Ml _128 Byte_lesen (125 Byte lesen)
H[H] _128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
[l RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H(i) ow o)
H(dl DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
[l vauUx_cControl (vAUX Contral)
Ml Modulstatus (Modulstatus)
Ethernet (Ethernet)
[ Modbus_TcP_Slave_Device (Madbus TCP Slave Device)

r,...

H

Projkt Erstelen Orine Debug Took Fenster Hife
BE IS0 o b BEXIAGASIER -0 80T ) g N[=5=1=

POU als Programm zur Applikation hinzufligen: Hinzufligen klicken.

gle |Bl=

iﬁ TN_UHF_Q300_FL_CDS '@ Device

Eihe'net

B 0% (g Ethemet x|

Allgemein

Status
Ethernet Device E/A-Abbild

Information

\

Abb. 90: POU zur Applikation hinzufiigen

Netzwerkschnittstelle: |Eﬂ’|0 |
IP-Adresse 192 . 168 . 1 . 20
Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O

Standard-Gateway (192 . 168 . 1 . 1

[] Einstellungen des Betriebssystems anpassen

(]

POU hinzufigen

I='
L L} | Eineneue POU erzeugen

|:| Erweitert:
| |implementiert:

Zugriffsmodifizierer

() Funktion
Riickgabetyp:

Methodenimplementierungssprache:

=

Strukturierter Text (ST)

i
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» Hinzufiigen des POU in der Eingabehilfe bestatigen.

Dstei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine Debug Tooks Fenster Hife
Bl &Gl o ERY AGAS RIE-FIHISE » aRNIEEF==3 | MW=V

B Unbenannts

B Device (TX707-R3CV01)
=Bl spsLogk
= £} Application
i) sibliotheksverwalter
~[E] PLc_pra (R
= (8 Taskkonfiguration
= & MainTask
& pic_pro
= Ethernet (Ethernet)
=[] Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
L[] T™N_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
B 0300 (Q300)
=Bl sPs4ogik
=} Appication

_128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
M) RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H(] ox OxP)
H({ oxP_piagnosen (DXP Diagnosen)

E Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Device)

| TN_UHF Q300 FUCDS | @_Device Ethenet | J@ Q300 Ethenet | [Z] POU g Task x
konfiguration
Prioritat (0.31 3 |1
Typ
Zykisch v Interval (2. t£200ms); [t#20ms
| Eingabehilfe x
Wiatchdog A
Kaf
[ aksvieren Textsuche  Kategorien
"Programme
Zeit (z.B. t£200ms): ogr: & Name Herkunft
Empfindlichkeit: 1
[ strukturierte Ansicht
[] Dokumentation anzeigen [+| Mit Argumenten einflgen || Mit Namensraum-Prafix einfligen
o .
PROGRAM POU

Abb. 91: Hinzufligen des POU in der Eingabehilfe bestatigen
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

Your Global Automation Partner

Lokale I/Os auf I/Os des Modbus-Masters mappen

» Dem Mapping fir die gewahlte Betriebsart die Adresse des Eingangsbits Continuous
Mode aktiv entnehmen (hier: UHF Kompakt).

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe
B E &0 o [ ey el O 1840 X =
Gerdte ~ B X [{ T™_UHF_Q300_EU_CDS @ Device ([ Ethernet B Q300 [@ Ethernet POU &2 Task 71 UHF_kompakt X
() Lisbenamits -
=B Device (TX707-P3CV01) UHF kompakt Parameter Find Filter Alle anzeigen -
= aﬂ Sgsi‘ngwl:_ ) | UHFkompakt E/A-AbbIld Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
L7 Application | | =4 UHF kompakt %10
D siiotheksverwater Status b Antwortcode SEIW0 WORD
PLC_PRG (PRG) “ Schleifenzachier %2 Byte
= @ Taskionfguraton Information 9 Datentraeger vorhanden %IX4.0  BIT
= & MainTask k) Parameter vom Schreib-Lese+opf nicht Unterstustzt %IX4.5  BIT
&) pic_pro % dueih ese Kot meldet Eehier ues  ET
= [ Etheret (Ethermet) 5 Continuous Mode aktiv %51 BIT
=[ Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) 5 Toenge AR WoRD
[ ™H_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave) 45 Fehlercode wwe  |woro
= B Qa0 (00 *» Datentraeger-Zaehler WIWS  WORD
=0 sPsogk =" UHF kampakt %QD0
=¥ nnhcanon Py Befehlscode QWO Enumeration of WORD
Bibliotheksverwalter LM Schleifenzachler %QB2 Byte
POU (PRG) " UHF: Speicherbereich %083 Enumeration of Byte
=[&% Taskkonfiguration " Startacresse %QD1 DWORD
- B ek "$ Laenge %QW4  WORD
81 rou "¢ Laenge der UID/EPC WOBL)  Byte
O Leos (LeDS)
= [f_Local 10 {local 10)
I:% UHF_kompakt (UHE kompakE)
128 Byte_lesen (128 Byte lesen)
M) _128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
M) RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
W v OxF)
W[ OxP_Diagnosen (DXP Diagnoser)
B[ vaux_Control (vAUX Contral)
H(J) Modulstatus (Moclstatus)
=[] Ethernet Ethernet)
(ZJ Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Device)

Abb. 92: Adresse des Eingangsbits in den lokalen 1/0s des RFID-Interfaces - Continuous Mode aktiv
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»  Adresse fiir das Ausgangsbit Continuous Mode aktiv dem Mapping fir das Slave-Device

entnehmen.
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster  Hife
HEE & oo [ LYt S O e | o X =
Gerate -~ 7 x [ T™_UHF_Q300_EU_CDS B Device [ Ethemet |- JE] [{ Ethemet POU ' Task i UHF_kompakt [ Modbus_TCP_Slave_
) Unbenannt3 = "
=B Device (TX707-P3CV01) Allgemein Find Filter Alle anzeigen -
=80 spsogik Modbus TCP Slave Device E/a- Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
=} Application Abbild ® Ay Eingange IS ARRAY [0..63] OF WORD Modbus Holding Registers
i) ciblotreksvernaiter Information =g Ausgange QW71 ARRAY [0..63] OF WORD Modbus Input Registers
PLC_PRG (PRG) = "§ Ausgange(D) %OWTL WORD
=8 Taskkonfiguration | ) Bitd %QN142.0  BOOL
= g8 MainTask T ]38 TQRAZ1  BOCL
&) pLC_PRG " Bit2 %QX142.2  BOOL
=- (i Ethernet Ethernet) Ty Bit3 %Q%142.3 BOOL
= [ Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) LN Bita %QX142.4  BOOL
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave) L Bits QK 142.5 BOOL
=1l q300 (Q300) " Bits %OK142.6  BOOL
=Bl SP‘S-Lngik " Bit7 %QX142.7  BOOL
=4} Application "9 Bits %QK143.0  BOOL
i) Bbliotheksverwalter F Bitg %QX143.1  BOOL
POU (PRG) "% Bit10 %QX143.2 BOOL
= (8 Taskkonfiquration "% Bit11 %OK143.3  BOOL
=g Task " Bit12 %QX143.4  BOOL
& rou ) Bit13 %0X143.5  BOOL
(O LeDs (eDs) % Bit14 %QK143.6  BOOL
= [ Local 10 (Local 1) @ Bit15 %QKX143.7 BOOL
M) UHF_kompakt (UHF kompakt) + Ausgénge[1] %OWT2 WORD
H(]) 125 Byte_lesen (128 Byte lesen) "y Ausgénge[2] %QWT3 WORD
M _128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben) + T Ausgange[3] %QWT4 WORD
l@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen) Ty Ausgange[4] QW75 WORD
H(l oxe (oxp) + Ausgange[s] HQW76 WORD
M DXP_Disgnosen (DXP Diagnoser) LY Ausgange[s] %QWTT WORD
Hi] vAUX_Control (VAUX Control) + "y Ausginge[7] SLQWTS WORD
B[] Modulstatus (Modulstatus) + "y Ausgénge[s] %QW79 WORD
= [ Ethernet [Ethernet) + 5y Ausgange[9] QWS WORD
[t Modbus_TcP_Slave_Device (Modbus TCP Slave Device) P Ausgange[10] %Qws1 WORD

Abb. 93: Adresse fiir das Ausgangsbit

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 93



In Betrieb nehmen

Gerat an einen Modbus-Master anbinden mit CODESYS

»  Mapping in den POU tGbernehmen

Your Global Automation Partner

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hife
E=EEI& dBEXMAAY b 4%K IR 0-T % =
Gerate > o0 X m TH_UHF_Q300_EU_CDS A UHF_kompakt m Modbus_TCP_Master POU X m Ethernet
=5 DS Oema_Q300_Modbus_Save - 1 FPROGRAM FOU
=@ Device (TX707-P3CV01) 2 VAR
=2l sPs-Logik ” END_VAR
= "J Application N
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
=-g8 MainTask
8 pLC_PRG
= m Ethernet (Ethernet)
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[ ™_UHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Slave)
=B Q300 (Q300)
=B sPs-Logik
=1L} Application
PN
1| $OWO:=16#0010

POU (PRG)

Fersicerrioarertor

FOH142.0:=%IK5.1;

=-g% Task
] rou
() Leps (LEDS)

= m Local_I0 (Local 10)
M UHF_kompakt (UHF kompakt)
H@ _128_Byte_lesen (128 Byte lesen)
H@ _128_Byte_schreiben {128 Byte schreiben)
H@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
M oxe DxF)
H@ DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
M vaUX_Control (VAUX Control)
H@ Modulstatus (Modulstatus)

= m Ethernet (Ethernet)
m Modbus_TCP_Slave_Device (Modbus TCP Slave De

Abb. 94: Mapping in den POU Ubernehmen
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7.7.7  Gerat online mit der Steuerung verbinden

»  Gerat markieren.
»  Online - Einloggen klicken.

7.7.8  Prozessdaten auslesen
Die Prozessdaten kdnnen interpretiert werden, wenn das Gerdt online mit der Steuerung ver-
bunden ist.
»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
»  Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild anklicken.

=  Die Prozessdaten werden angezeigt. In diesem Beispiel wird das Bit Continuous Mode
aktiv gesetzt, wenn sich der Schreib-Lese-Kopf im Continuous Mode befindet.

® Unbenannt3.project - CODESYS -t
Datel eabeiten Anscht Projkt Erstelen Oine Debug Tooks Fenster Hife
BEEI&lv ol B LR R =) -} o = =
Gerste ~ 8 x|| @ ™ UHF Q300 Eu_CDS x| @ Devie | (7 Ethemet | Q300 | [7) Ethemet POU_ [ Tk [ad ~ Modbus TCP_Slave Device X
(3 tberamts. ~
Y e P TR Algemein Find Filter Alle anzeigen - Allgemein Find Fiter_Alle anzeigen M
= B sPs-ogk R Variable Mapping  Kanal Adresse Typ Aktueller W) Modbus TCP Slave Davice E/A- Varible Mapping  Kanal Adresse Typ Akte
= Applicaton run] =% Chamnel 0 450 ARRAY [0..63] O Abbild B Eingange HRINTS ARRAY [0..63]...
1) sbiotreisveniaer Modbus SlaveInit @ Chamnel 0[o] wwsn  woRD 1 Information =" Ausginge QUL ARRAY [0..63..
PLC_PRG (PRG) v oA Channel 0[1] Sewst worD 0 =" Ausgingel] %QW71 WORD
= (8 Testkonfiguraten ModbusTcPSiave Parameter ot Chamnel 0[2] WWSZ  WORD 0 " E) %QXL20  BOOL
=& ManTask w Chamnel 0[3] wnwss  WoRD o " sitt wQuiez1 8OO
8 pre ModbusTCPSiave E/A-Abbild + Chamndl 0[4] Wwss  WORD 0 " B2 %Que22 8OO
= 23 @ Ethernet (thernet) M Channel o[s] %IWSS WORD [l "9 Bit3 %QX142.3  BOOL
=5 [0 Modbus_TCP Master (Modous TCP Master) || | Status w4 Chamnel 0f6] wnwss  WORD o s Bits wQuiez4 8OO
(i ™_uHF_Q300_EU_CDS (Modbus TCP Sk EE Channel 0[7] %Iws? WORD 0 ) Bits %QX1425  BOOL
- I Q300 Verbunder] (2300) Mo FE Channel 018] %Iwss WoRD 0 ) Bt %QN142.6  BOOL
= B0 sps+ogk % Channel 0f3] %wsa worD 0 2 sit7 %Qx142.7  BOOL
= £ Appiication [run] + Chamnel 0[10] WIUED  WORD 0 "» Bts %QN40 8OO
i Sbictreivernalter (g Ghamnel 0[11] wIWSL  WORD [ "# B9 FQKI43.1 BOOL
FOU (FRG) F Channel 0112] Sawe2 worD [} ) st %Qx143.2  BOOL
= &8 Taskkonfiguration " Channel 0[13] %Iwes WORD [ ] Bit1l %QX143.3  BOOL
= & Tesk Ay Channel 0[14] %IWES WORD o " Bit12 %QX143.4  BOOL
8] rou ) Channel o[15] %Iwes WORD [ ) Bit13 %QX143.5  BOOL
O Levs (20s) vt Chamnel 0[16] wwes  WORD 0 ) Bt wqx15  BOOL
=5 [l Local 10 (ol 10) w4 Chamnel 0[17] e d WORD o "9 Bitas %QXL43.7  BOOL
HD) UHF_kompakt (UHF kompak) EEM Channel 048] Iwes WORD [} e Ausgéingel1] %QW72 WORD 0
W) 125 Byte_lesen (128 Byte leser) P Channel 0[19] wIWEs WORD 0 ) Ausgange[Z] %QWT3 WORD 0
H(J _128 Byte_schreiben (128 Byte schreben) EE Channel 0[20] %IW70 WORD [ + % Ausgange[3] %Qu74 WORD 0
M) RFID_Dagnosen RFID-Diagnosen) E Chamnel 0[21] Ww7L  WORD o " Ausgingel4] %75 WORD [
(] o o) E) Chamel 0[22] %72 WoRD 0 9 Ausgangels] *QWTE WORD 0
H(J DX Diagnosen (1P Dizgnosen) F Chamnel 0[23] Wz woRD o =y Ausgngele] %Qu77  WORD o
VAUX_Contral (VAUX Control) ) Channel 0[24] %74 WORD 0 "y Ausgénge[7] %QW78 WORD 0
M) Modustotus (Moduistatus) vty Channel 0[25] %IWTS WORD 0 + "y Ausgénge[s] %QWT3 WORD 0
=3 (i) Ethernet Ethernet) E Channel 0[26] %76 WORD [ "9 Ausgange[3] %QW80 WORD 0
[ Modbus_TCcP_Slave_Device (Modbus TCP Sial ™ Channel 0[27] %IW77? WORD 0 <
(i Chamnel 0[25] WWTE VORD o M2pping ziricksetzen| Variablen sktualisieren: [Enstelngen des Ubergeardneten Gerates ver|
- IECObjekte
Viapping zuriicksetzen] Variablen aktualisieren: [Enstalingen des Uberasordneten Garates verven Varable [y
IEC-Objekte @ Modbus TCP_Save D. ®  IoDrvModbusTCPSlavewrapper
Variable Mapping  Typ
© TNUFQIOEICOS  p  ModbusTcPslave ® =Neuevariable ezeugen 7 = Auf bestehende Variable mappen
B Busaykius Optionen
= ® - mappen Buszyklus-Task  |ZyMuseinstellungen des Uberge
< >

Abb. 95: Beispiel: Prozessdaten
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7.8 Gerat an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden

Das Gerdt kann Uber eine L5K-Datei an einen EtherNet/IP-Scanner angebunden werden. Weite-
re Informationen zur Inbetriebnahme in EtherNet/IP erhalten Sie auf Anfrage bei Turck.

79 Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal

In diesem Beispiel soll das Bit Datentrager vorhanden abgefragt werden. Dazu missen die
Netzwerk-Schnittstelle eingerichtet, die Hardware projektiert und das I/O-Mapping konfiguriert
werden.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Siemens-Steuerung S7-1500 mit CPU 1513-1 PN
UHF-Reader TN-UHF-Q300-CDS-EU (IP-Adresse: 192.168.1.254)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.12.1 (kostenfrei als Download erhéltlich unter www.turck.com)
SIMATIC STEP7 Professional V15 (TIA-Portal)

GSDML-Datei fur Turck-UHF-Reader (kostenfrei als Download erhaltlich unter
www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Package-Datei fiir TBEN-L...-4RFID-8DXP-CDS ist installiert.

Ein neues Standardprojekt in CODESYS ist angelegt.

Der UHF-Reader TN-UHF-Q300-CDS-EU wurde in das CODESYS-Projekt eingefiigt.
Ein neues Projekt im TIA-Portal ist angelegt.
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79.1  Geréat in CODESYS als PROFINET-Device konfigurieren

Das Gerdt ist im Projektbaum angelegt.

=5 TEST CDSVA TN-UHF-Q300_LHE RW-Head Test2 VoD1
= I Device (Q300)
=B 5Ps-Logik
E‘Q Application
~{fifil Bibliotheksvernalter
[ PLc_PrG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
=g MainTask
L) pLC_PRG
=[] Local_10 (Local 10)
M) UMF_compact (UHF kompakt)
Ml _125_Byte_read (128 Byte lesen)
~H[f]l _128_Byte_write (128 Byte schreiben)
~M(i] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
~H[l oxp ©xr)
~M(i] DxP_diagnostics (DXP Diagnosen)
~H[f] vaUX_control (VAUX Contral)
Ml Module_status (Modulstatus)

Abb. 96: TN-UHF-Q300-CDS-EU im Projektbaum
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Ethernet-Adapter hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Device (TN-UHF-Q300-EU-CDS) ausfiihren.
» Gerat anhdngen auswahlen.

»  Ethernet-Adapter auswahlen.

» Gerat anhangen klicken.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hife

- 42 ga A2 ol o =
hwES L REE RN Rl WA L1l > M=
@ X
Gerate - 3 x D L
=2 B0 o [Eterret ] E
ENE RN U iaad Test L0 ~ — F
= Device (Q300) I Kommy  Aktion: ]
= ET S5 Logk —| (@ Gerat anhangen O Gerdt aktualisiersn
. Appliki
© 2 Spplcation ” henfolge fii i e | Herste
Zeichenfolge fir eine Voltextsuche ersteller: | <Alle Hersteler> z
(i) Bblotheksverwalter o |
PLC_PRG (FRG) Name Hersteller ~ Version Beschreibung
= (8 Taskenfiguration Dateie || = (0 Feldousse
= MainTask — + B Ethernet Adapter
& pLC_PRG Log s EtherNet/TP
O tes gevg) N | = B Profinet 10
= Local 10 (Local 1) SP5-Ein S R
Bl UHF_compact (UHF kompakt) l— (1 Ethernet Turck 351120  Ethernet Link.
Ml _128 Byte_read (128 Byte lesen) SPS-Shi
Ml _128 Byte_write (128 Byte schreiben)
H(i] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen) o |
W oxe OF) Zugriff
Ml oxp_diagnostics (DXP Diagnesen)
Ml vAux_contrel (vAUX Control) Param|
H(J Module_status (Modulstatus)
Taskay
Status.
Informy
[] Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fir Berten) [] Veraltete Versionen anzeigen
[  Mame:Ethemet
Hersteller: Turck.
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter
Version: 3.5.11.20 -
Bestellnummer: - :
Beschreibung: Ethernet Link. =Y
Anhangen des ausgewshlten Gerats als letztes "Kind” von
Device
@  (Siekinnen einen anderen Zielgerd im Navigator auswihl dieses Fenster
weldungef Gerat anhangen | schliefen | [
o 1 1 1 AN

Abb. 97: Ethernet-Adapter hinzufiigen
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PROFINET-Device anhdangen

>
>
>
>

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine  Debug

BeES LR

Gerite

Your Global Automation Partner

Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.

Gerat anhdngen auswahlen.
Profinet Device auswahlen.

Gerat anhdngen klicken.

Tools Eenster Hife

=B TEST_COSV3 TNAUHE-Q300_LHFE RIHead TestZ W01
= I Device (Q300)
=80 sps-Logic
=i} Application
i) sibliotheksverwaiter
PLC_PRG {PRG)
= Taskkonfiguration
=g MainTask
@ PLC_PRG
© teos ieds)
=-[f Local_I0 (Local 10)
H(i] UHF _compact (UHF kompakt)
H(l) _128 Byte_read (128 Byte lesen)
H() _123 Byte_write (128 Byte schreiben)
H() RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
HI o o)
H(J) DxP_diagrostics (OXP Disgnosen)
M) vAUX_control (VAUX Control}
B Modile stahs

[ Ethernet Ethernet)

Me\dum;

Abb. 98: PROFINET-Device anhdangen

O Gerit aktuslisiersn

—T

| Hersteller: | <alle Hersteller>

Hersteller  Version Beschreibung

Turck 1060  Dieses Geratist ein Profinet Slave Gerat

=] O i | 9§ X
-1 x D
& [ ] ! Name: [Profinet Device
| Kommy  Aktion:
— (@ Gerit anhangen
Appliki
Zeichenfolge fir eine Voltextsuche.,
sichem
Name
Dateiet || = [ Feldbusse
- <= EtherNet/IP
Log +-#8 Modbus
= Profinet 10
SPS-Ein e
[ Profinet Device
sP5-Sh|
Benutz|
Zugriff|
Param|
Taskau
Status
Inform|

[ 4] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ ] Versltete Versionen anzeigen

[  Mame:Profinet Device
Hersteller: Turck

Version: L0.6,
Bestellnummer: -

Kategorien: Profinet I0 Gerat

Dieses Gerat ist ein Profinet Siave Gerat

o4

Ethernet

@ (Siekannen einenanderen

Anhangen des ausgewahiten Gerats als letztes "Kind” von

imNavigator auswah dieses Fenster geaffnetist)

R e R T R R R IR A o
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Ein- und Ausgange belegen
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» Im Projektbaum Rechtsklick auf Profinet_Device (Profinet Device) ausfiihren.

Gerat anhdngen auswahlen.

Beispiel: Per Doppelklick OUT 1 BYTE auswahlen.

>
»  Beispiel: Per Doppelklick IN 1 BYTE auswahlen.
>
>

Gerat anhdngen klicken.

HINWEIS
Die in CODESYS als Eingange definierten Slots entsprechen den Ausgangen im TIA-
Portal und umgekehrt.

Datsi Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tooks Fenster Hife

e~

Gerate - 2 x
= ) TEST_COSVE TNALHF-QI00_LHE Riv-Head_Test2 W01 -
= Il Device (Q300) |
=Bl sPsogik

=i} Application
) sibliotheksvermalter
PLC_PRG (PRG)
= {8 Tasdonfiguration |
= mainTask
PLC_PRG
© eps eDs)
=[f Local IO (Local 10)
H(I uHF_compact (UHF kompakt)
H([ _128 Byte_read (128 Byte lesen)
H(@ _125 Byte_write (128 Byte schreben)
H(i] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
H(l oxe oxF)
H(i) DXP_diagnostics (DXP Disgnosen)
H(i) vAUX_control (VAUX Control}
M) Modue_status (Moduistatus)

= [-Etasmat fEthamnas
[ Profinet_Device (Profinet Device)

LR =Y O | o8

T
KummEL
ADDH;
Sichern

Dateiel
Log 1
SPS-EIN
SPS-5h
Benutz|
Zugriff|
Param|
Taskay
status

Inform|

Me\duﬂﬂq

R B U R R A I o

x| =
(@ Gerst a X
Name: ‘INJJWE ‘ £
Aktion: 0
(@ Gerat anhangen () Gerat einfugen O Gerat aktualisieren
Zeichenfolge fur eine Volltextsuche. | Hersteller: | <alle Hersteller> v
Name Hersteller  Version  Beschreibung @
=
(@ m 1o Turck 10.60  Eingangsdaten des Gerates
S rrrowors Tore T e GeraTe
(@ ™ 1worp Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ m s BrE Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ ™ 15 pworp Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
[ ™ 18 worp Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
@ w28 Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
[ i 20worD Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ m 2worp Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ mi32mTE Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ ™ 32weRD Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
IN4EYTE Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ ™ 4oworn Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
[ ™ 4 worD Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ msamrE Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(@ mserE Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
[ 8 oworD Turck 1060  Engangsdaten des Gerdtes
(7 15 woRD Turck L0560 des Geriite
1 out 1871E Turck 1060 Ausgangsdaten des Gerdtes |
OUT IDWORD  Turck 1060  Ausgangsdaten des Gerates
(@ our 1worD Turck L0.60  Ausgangsdaten des Gerdtes
[ our 1s8YTE Turck 1060 des Gerdtes hd
[] Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen
[  Wame:IN 1EYTE "
Hersteller: Turck
Vercom 10.6.0 ==
Bestellhummer: ﬁ
Beschreibung: Eingangsdaten des Gerdtes . S
Anhiingen des ausgewshlten Gerits als letztes "Kind” von
Profinet_Device
@ (Sckinnen einenanderen imNavigator hlen, solange dieses Fenster

Abb. 99: Ein- und Ausgédnge belegen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal Your Global Automation Partner

Fin- und Ausgange — Mapping erstellen

Beispiel: Das Bit Continuous Mode aktiv soll Giber ein Ausgangsbyte an die Steuerung weiter-
gegeben werden.

» Im Projektbaum Doppelklick auf die gewiinschte Betriebsart ausfiihren (hier: HF Kom-
pakt).
»  Registerkarte UHF kompakt E/A-Abbild auswahlen.

» Dieinterne Gerdte-Adresse fiir das Bit Continuous Mode aktiv dem E/A-Abbild der
gewtinschten Betriebsart entnehmen (hier: UHF kompakt).

Gerate ~ 2 X [ Devis a1 UHF_compact X
= 5] TEST_CDSVI TVAFF-Q300_LkF_RW+esd Test2 VD01 - N
< B oevee (@200) UHF kompakt Parameter Find Filter Alle anzeigen -
@F S;S:upg:ntm UF kompakt Efa-Aobild \jan’a:\e Mapping f:;:j ) Adresse Typ
£ mpakt HINO
i) Biviotheksvernater Status k] Antwortcode %10 WORD
PLC_PRG (PRG) “ Schieifenzachier wiB2 Byt
=[5 Taskkonfiguration Information 5 Datentraeger vorhanden %IX4.0 BIT
= €& MainTask 5 Parameter vom Schreib- ese-Kopf nicht unterstuetzt %IX4.5 BIT
&) pLcPRe "] chreihd ese Hopf LArEN BIT
O teps aevs) #H Continuous Mode aktiv WINS.1 BT
= = B Taenge ALy WORDY
(] P _compact (UHF kompake) % Fehlercode W4 WORD
—i8-Byterasd i Byia “» Datentraeger-Zachler %IWS WORD
H(] _128 Byte_write (128 Byte schreiben) BN UHF kompakt %QD0
(]l RFID_dagnostics (RFID-Diagrosen) " Befehlscode %QWO  Enumeration of WORD
Wil ox oxp) " Schlsifenzaehler QB2 Byte
(] DxP_diagnastics (OXP Diagnasen) K] UHF: Speicherbereich %QB3 Enumeration of Byte
[l vaux_control (VAUX Control) T Startadresse %QD1 DWORD
H( Modue_status (Modulstatus) "% Laenge Qw4 WORD
=i Ethernet (Ethernet) "p Lagnge der UID/EPC %QB10 Byte
=-[f Profinet_Device (Profinet Device)
[{ ™_1_8YTE (N 1BYTE)
[{ ouT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

Abb. 100: Bit: Datentrager vorhanden - Interne Adresse
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>

=) Test CDSVI TN-AUHE-Q300 UHE RWHead Test3 en_VOD. !

= I Devics (Q300)

=Bl sesogk
=1 Application
ffif) Bibiiotheksverwalter
[l PLC_PRG (PRG)
= {# Taskkonfiguration
=g MairTask
8] pLc_PRG
(O teps (eDs)

= [ALocalto fLacalia)

(i) UHF_compact (UHF kompakt)

M) _123_oyte wie {128 Byt shveben)
- H(il RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)

Wl vaux_control (VAUX Controly
“ M Module_status (Modulstatus)
=[] Ethernet (Ethernet)
=[] Profinet_Device (Profinet Device)
[ ™_1_BYTE (N 1BYTE)
i OUT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

Beispiel: Im Projektbaum Doppelklick auf OUT_1_BYTE ausfiihren.
» Dem Ausgangsbyte die interne Adresse fiir das Bit Continuous Mode aktiv zuordnen.

i UHF_compact X |

UHF kompakt Parameter

Filter Alle anzeigen
—

UHF kompakt E/A-Abbild

Status

Information

\

Kanal Adresse
P Datentraeger vorhanden %[440
- Parameter vom Schreib-Lese-Kopf richt unterstuetzt %IX4.5
4 o -
“ Continuous Mode aktiv %%IN5.1
o
¥ e e
A Fehlarcada
en  Variablen aktualisieren: | Einstellungen de
Typ
Module

% = Neue Variable erzeugen

" = Auf bestehendeVariable mappen

allgemein ‘ Filter Alle anzeigen

Abb. 101:1/0-Adresse mappen
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PNIODev-Module/A-ABbIS Kanal  Adresse Typ Einheit  Beschreibung
oun woRi4) LT
Status Bitd i asacd BOOL
+ it etz ——DooE
TInformation " Bit2 %QX142.2 BOOL
" Bit3 %QX142.3  BOOL
" Bit4 %OX142.4 BOOL
Ty Bits OX142.5 BOOL
T Bits WOX142.6 BOOL
"9 6it7 %QX1427  BOOL
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7.9.2

Netzwerk-Schnittstelle einrichten

» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  TN-UHF-Q300-EU-CDS auswahlen und mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hife
BEE& oo aX ALALIBRE-TIEI%E ) aXI== =5 % =t

(0 LEDs (LEDS)
[= Local_IO (Local 10)
UHF_compact (UHF kompakt)
128 Byte_read (128 Byte lesen)
i _123_Byte_write (128 Byte schreiben)
RFID_diagnostics (RFID-Diagnesen)
DXP (DXP)
DxP_diagnostics (DXP Diagnosen)
H(i) vaUX_contral (VAUX Control)
L Module_status (Modulstatus)
=[] Ethernet (Ethernet)
1=-(i Profinet_Device (Profinet Device)
IN_1_BYTE (IN 1BYTE)
L OUT_1_BYTE (QUT 1BYTE)

Abb. 102: Netzwerk-Schnittstelle einrichten

B Device X [ni UHF_compact

ouT_LBYTE |

Kommunikation

Applikationan

Sichern und Wiederherstellen

Dateien

Gateway - | Gerdt -

Gerét auswahlen

zum Gerdt

[EN N

1feucha

] Q300 94:e3:6d:26:68:73 [0301.E0FE]
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal

Your Global Automation Partner

»  Registerkarte SPS-Einstellungen auswahlen.

» Im Drop-down-Men Variablen immer aktualisieren die Option Aktiviert 2 (immer im
Buszyklustask) auswahlen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hife

S =] [ Rl =R R ] x =
Gerate ~ 1 X || [ Device x|ni UHF_compact @ our_ismE

o T M A e P F Pl

B Device (Q300) - -
I—Bﬂ PS=oc

=} Application
i) Bibliotheksverwalter

H ([ UHF_compact (UHF kompakt)
Ml _128 Byte_read (128 Byte lesen)
Ml _128_Byte_write (128 Byte schreiben)
H (] RFID_diagnostics (RFID-Diagnesen)
M oxr oxr)
M) Dxr_diagnostics (DXP Diagnosen)
H([) vAUX_control (VAUX Control)
M) Module_status (Modulstatus)
=i Ethernet Ethernet)
=[] Profinet_Device (Profinet Device)
[ ™_1_BYTE N 1BYTE)
(§ ouT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

Abb. 103: Option einstellen - Variablen immer aktualisieren
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Kemmunikation

Applikationen

Sichern und Wiederherstellen

SPS-Shell

Benutzer und Gruppen

Zugriffsrechte

Parameter

Taskaufstellung

Status

Information

applikation fir£/A-Behandliung | Application ~

SPS-Einstellungen
[ /A aktualisieren im Stop

PLC_PRG (PRG) Verhalten fiir Ausgange im Stop: | Aktuelle Werte behalten v
=-{#8 Taskkonfiguration . Variahlen immer aktualisieren | aktiviert 2 (mmer in Buszyklustask) ~
Y
2 MainTask Tizenzen bearbelten-..
& PLc_PRG Log
O es @eDe) Buszyklus-Optianen
= Local_10 (Local 10) | SPs-Einstellungen Buszyklustask MainTask -

zuséitzliche Einstelungen
Farce-Variablen fur das E/A-Abbild erzeugen [ Diagnesefir Gerdte aktivieren

[ E2-Warnungen als Fehler anzeigen
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>

Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.
Netzwerkschnittstelle wahlen.

»  IP-Adresse des PROFINET-Masters angeben (hier: 192.168.0.254).

Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug Tools FEenster  Hilfe

B S oo b R2EXIAGASIR -0 %9

y mRIE===22 o M=%

R oo

[l UHF_compact OUT_1_BYTE Ethernet X

E«@ TEST_COSVE_ TN-UHF-Q300_LIAF_RW-Head_TestZ VO0I

g@ Taskkonfiguration
= MainTask
] pLC_PRG
() Leps (ED3)

Information

I —

. Allgemein
= B Devee erbuncer] (Q200) Netawerkschrittstele:  [o30
=Bl sps-Logk
=1} Application Status P-Adresse 192 . 188 . 0 . 1
D vl Ethemet Device Ela-Abbild Subreznaske
I PLC_PRG (PRG)

Standard-Gateway o .0 .0 .0

[] Einstellungen des Betricbssystems anpassen

= Local_IO (Local IO)
~B[) UHF_compact (UHF kompakt)
~H[]] _128_Byte_read (128 Byte lesen)

Metzwerk-Adapter

Schnitistellen:

M) _128_Byte_write (128 Byte schreiben)
Ml RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)

[ Name  Beschreibung

M oxe oxF)
M) DxP_diagnostics (DXP Diagnosen)
<M vAUX_control (VAUX Control)

Module ctabue Mdadulctanc)

Ethernet (Ethernet)

; IN_;_EYTE(D\I 1BYTE)

H IP-Adresse 192 . 168 1 . 254
[l ouT_1_BYTE (OUT 1BYTE)
T ¢ 255 . 255 . 255 . 0

Abb. 104: PROFINET-Master — IP-Adresse eintragen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal Your Global Automation Partner

Gerat online verbinden

» Online - Einloggen wahlen.
»  Schaltflache Start klicken.
=  Die Verbindung wird im Projektbaum angezeigt.

Gerate
=5 TEST CDSV3 TN-LHF-Q300_UHF RWHead Test2 V001
= B Device [Verbunden] (Q300)
=-E] spsLogik
- [ Application [run]
m] Bibliothekswverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= -3% MainTask
& pLC_PRG
() LeDs (LEDS)
= m Local_IO (Local 1O)
2] ﬂ] UHF_compact (UHF kompakt)
W[l _123_Byte_read (125 Byte lesen)
B[] _128_Byte_write (128 Byte schreiben)
Hﬂ] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
Ml Dxp (D3P
Hﬂ] D¥P_diagnostics (0%P Diagnosen)
B[] vaux_control (vALY Control)
M Module_status (Modulstatus)
= ﬂj Ethernet (Ethernet)
= ﬁﬂj Profinet_Device (Profinet Device)
[ m_1_BYTE (IN 1BYTE)
[ ouT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

Abb. 105: Anzeige der Verbindung in CODESYS
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Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal Your Global Automation Partner

793  Geratim TIA-Portal an eine Siemens-Steuerung anbinden
»  Steuerung dem Projekt hinzufligen (hier: CPU 1513-1 PN).

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
3§ 3 B Projekt speichern M E XY e NG B & online verbinden ¥ Online-verbindung trennen : g3 [ [ 3 []]

Gerdte
)
Neles Gerat hinzufigen
~ | ] DEMO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RWHead_T..
Neues Gerét hinzufigen H Gerdtename:
Gerdte & Netze |PLC 1 |
» i Nicht gruppierte Gerate -
» 5 securityEinstellungen —_
» (4§ Gemeinsame Daten 'EIEPU EEEIE
» (5] Dokumentationseinstellungen m ' I‘-i- CPUTSTITPN
13 % Sprachen & Ressourcen ' r‘i.CPU1511C-1 EbS —
» [ Online-Zugange Controller Dl VERTRESIGE
T w Lj CFU 1513-1 PN
» 5§ Card Reader/USB-Speicher I —
| [l CPU 1513-1 PN
[l 6ES7 513-1ALO1-0ABO
D [. 6ES7 513-1AL02-0AB0
v [l CPU 15152 PN ArtikelNr: | 6ES7 513-1AL00-0ABO |
Hil 3 r_iCPU1516-3 PNIDP Version: ‘VW.S |“
» 5 CPU 1517-3 PNIDP X
— » [l CPU 15184 PNIDP 3 Beschreibung:
Q » [l CPU 15184 PNIDP ODK CPU mit Display; Arbeitsspeicher 300KB Code
» [l CPU 15184 PNIDP MFP und 1,5MB Daten; 40ns Bitoperationszeit; 4-
= stufiges Schutzkonzept, integrierte
b LW CPU1STIFA PN Technolegiefunktionen: Motion Contrel, Regeln,
Ryl » [[j CPU 1513F-1 PN Zdhlen&Messen; integriertes Tracing; PROFINET
» I sisram e )
¥ L[l CPU 1516F-3 PNIDF Webserver, Aquidistanz, Routing; Firmware V1.8
» ﬁ CPU 1517F-3 PNIDP
» [l CPU 1518F-4 PNIDP N
» 5 CPU 1518F-4 PNIDP QDK
» 5 CPU 1518F-4 PNIDP MFP
» [ cPU 151171 Pl
» [ cPU 151512 PN
» 5 CPU 1516T-3 PNIDP
3 ” L | & » 5 CPU 1517T-3 PNIDP =
v‘DetaiIansicht » [ roiacaaTe s on .. §
[ Aligemein g | <] 1l I>]
@m Alle Weld
T [ Gerstesicht éfinen ok || Abbrechen
1 |Pfad — — —_—

Abb. 106: Steuerung hinzufiigen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit CODESYS und TIA-Portal Your Global Automation Partner

»  Turck-Codesys-Device in das Projekt aufnehmen. Dazu im Hardware-Katalog die generi-
sche GSDML-Datei CDS3 PN Device aus dem Ordner Turck auswahlen.

DEMO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RW-Head Test2 V001 » Gerdite & Netze
|E'? Topologiesicht ||5ﬂ-h Netzsicht ||—|]'f Geritesicht | Optionen (55
= [ =
@ Vernetzen| 17 verbindungen [HMi~Verbindung el | e =) Netziibersicht | 0o
A
3 10-System: PLC_1.PROFINET 10-System (100) || 9} Gerse v | Katalog H
~ S71500[ET200MPStation 1 |[<Suchens 2
= o
PLC 1 turck-q300 | boRCd = | @rieer  Profil [<Alles g
CPU 15131 PN CDS3 PN Device o 55059:3 53(5:) » [@ Erfassen & Uberwachen 2
R
P SoDESS ureieq » [l Dezentrale Peripherie
v [l Stromversorgung & ~verteilung ﬁ
» [ Feldgerite o
~ [ Vieitere Feldgerste —|E
s
» [ weitere EthemetGeréte -_;|
~ [l PROFINETIO g
- » [ Drives oy
" » [ Encoders
= v =l
= W Gateway =
k ~[@ o >
~ [ TURCK =
= ]
~ [ TuRcK _llz
v [ BL Compact Rl
» [§ 8L20 ||
» (5 BL67 (}
» [ TBENS 2
« [ Turck §-
~ [ Turck s
» [ BL20 E
<[] 100% = —¢— & (<[ m > » (i sensors. [v]
B 3 " v | Information
|gE|qenschaften |1.l|nfo |5 Diagnose
. . Gerat:
J Allgemein H 10-Variablen H Systemkonstanten || Texte | =
Allgemein [l
a Allgemein . hd
Hardware-Kennung
Adressibersicht Konfiguration des 10-Systems
L 10-Controller: |PLC_T P CD=3 PN Device
L Name: |PROFINETI0-System ]
L ArtikelNr: | ]
¥ Nummer: | 100 [=]
F e e S P Version: | (GSDML2 3-TURCK-Q300-20181106-13450030ML) [+
[C] Namen als Erweiterung fiir PROFINET-Gerdtenamen verwenden. Beschreibung:
CODESY53 generisches PROFINET Device

Abb. 107: Turck-Codesys-Device hinzufiigen
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TN-UHF-Q...-CDS... — IP-Adresse und PROFINET-Geratenamen vergeben

»  IP-Adresse und PROFINET-Geratenamen fiir den UHF-Reader bei Bedarf Giber das Turck
Service Tool vergeben.

»  |P-Adresse und PROFINET-Gerdatenamen im TIA-Portal eintragen (Geratekonfiguration -
Eigenschaften - Allgemein - Ethernet-Adressen).

DEMO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RW-Head Test2 VOO1 » Nicht gruppierte Gerite » turck-g300 [CDS3 PN Device] - X
(= Topologiesicht | Netzsicht _|[IY Geratesicht

d¢ [turckg300 (CDS3 PN Device] [~ A =] [ =] Gerateiibersicht

] |_|Mndu] |Haugr_|Sted(_ |E~Mresge|A—Mies_‘Typ H
~ turck-9300 0 o CDS3 PN Devin |
- PO oxt | \

Port 1 o oxX1Pl Port 1

o 1

o 2

o 3

o 4

o 5

o 6

o 7

o 8

o L]

o 10

o 1

o 12

o 13

o 14

o 15

_— o 16

e v 13—
PN-IO [PN-0] 'l Eigenschaften

Allgemein || I0-Variablen | Systemkonstanten | Texte |

Allgemein

Ethernet-Adressen

» Enweiterte Optionen

Neues Subnetz hinzufigen

192 . 168 . 1 . 254
255 . 255 . 255 _ 0

Abb. 108: IP-Adresse und PROFINET-Geratenamen im TIA-Portal vergeben
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Ein- und Ausgange belegen

HINWEIS
Die in CODESYS als Eingdnge definierten Slots entsprechen den Ausgangen im TIA-
Portal und umgekehrt.

»  Beispiel: IN 1 Byte und OUT 1 Byte aus dem Hardware-Katalog dem Gerat zuordnen.

DEMO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RW-Head_Test2_V001 » Nicht gruppierte Gerite » turck-q300 [CDS3 PN Device] |_
‘; Topologiesicht @ Netzsicht ||—[|1‘ Geratesicht | Optionen ]
= [ ==
dt [wrckq300 [CDS3 PN Device][+] ] EE _ ® s H Geratelibersicht | El
=
[=] ) .. | modul Bougr... Steck... | E-Adresse | A-Adres... | Typ ~ | Katalog 5
v turckg300 0 0 CD53 PN Device £ ;
= > PNHO 0 0x1 turck-g300 y a2
OUT1 BYTE_1 0 1 0 OUT1 BYTE Er_ =) 5
» (1§ Kopfmodul 2
IN1 BYTE_1 0 2 [ IN 1 BYTE P
o B ~ Ll Modul
= —
~[mevE
— 0 4 - l
— o . W1 BYTE o
Il 16 BYTE ES
0 6 5
- p o . Il 2 BYTE «_;'
CODESYS 0 . Il z2BvE B
o . Il 4 BYTE &
i Il v 64 BYTE
¥ o 10 Il n 8 BYTE =
F 0 n =
I o 12 Il ouT1 BYTE 3
- Il ouT15BYTE =
0 13 ]
W outzEYTE o
0 14 2
o 1 Il ouT3z2 BYTE
Il ouT4BYTE -
0 16
Il ouT64 BYTE (]
W outseYTE 2
» [ oworD g
» [ worD =4
z
S
:
| 100% ] —%— 4| [<] Il 3 | v | Information

Abb. 109: Ein- und Ausgange im TIA-Portal belegen
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Beobachtungstabelle erstellen

Die Prozessdaten (hier: das gesetzte Bit Continuous Mode aktiv) lassen sich tiber Beobach-
tungstabellen visualisieren.

» Neue Beobachtungstabelle erstellen.

Konfiguration in die Steuerung laden

»  Konfiguration in die Steuerung laden.

Projektnavigation

¥ ] DEMO_S7V15_CPUT513_Q300_UHF_RVHHea...
I Neues Gerat hinzufiigen
iy Gerate & Netze

Gerite & Netze

Y Gerstekonfiguration
' online & Diagnoze
» g Programmbausteine
» (3 Technologieobjekte
b Externe Quellen
~ L@ FLCVariablen
%5 Alle variablen anzeigen
[ Neue variablentabelle hinzufigen
2 standard-Varisblentabelle [54]
» [ PLCDatentypen
~ [ Beobachtungs-und Forcetabellen
[ Neue Beobachtungstabelle hinzufil..
Beobachwungstabelle_1
Forcetabelle
» [ Online Sicherungen
» [ Traces
» [, Gerdte-ProxyDaten
B8 Programminformationen
L PLC-Uberwachungen &-Meldungen
Z] PLCMeldetexdlisten
» [l Lokale Module
» [ Dezentrale Feripherie
» i Nicht gruppierte Gerate:
» &g securiyEinstellungen
» [g§ Gemeinsame Daten

el w >

Abb. 110: Konfiguration in die Steuerung laden

oé veree 11

[ 4 DEMO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RW-Head Test2 V001 } Gerite & Netze

FMVerbi o B owm [l e

& Topologiesicht

—

T ouzbmmicn | [+ ]
!

~ S571500/ET200MP-Station_1
» PLCT

v GSD-Geraet_1
b turck-g300

= Ktion
@ v A Bereit fiir den Ladevorgang 'PLC_1' laden -~
v Spme Eoiia P ——"

i

(] » e stoppen

(V] » den in Gerat

(-] » Software in Gerat laden Konsistent laden

Aktualisieren

Fertig stellen

Abbrechen
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794  Prozessdaten auslesen
Im Online-Modus wird das Bit Continuous Mode aktiv in der Beobachtungstabelle angezeigt.

..MO_S7V15_CPU1513_Q300_UHF_RW-Head_Test2_V001b » PLC_1[CPU 1513-1 PN] » Beobachtungs- und Forcetabellen » Beobachtungstabelle_1 - 2l X

$ EBL /AL T

i MName Adresse Anzeigeformat Beobachtungswert | Steuenwert 7 Kornrnentar Variablen-K...
1 "CONTINUOUS_MODE_ACTIVE" [i)| %I1.1 Bool =]
2 Hinzufligen=

Abb. 111: Bit in der Beobachtungstabelle — Continuous Mode aktiv
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Your Global Automation Partner

In CODESYS wird die erfolgreich hergestellte Verbindung im Projektbaum angezeigt.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Orline Debug Tools Fenster Hilfe

B E & I #d 2% || - O | | 05 OF n X

. e o coeys et -0t

Gerdte ~ o X

[ ouT_1_BYTE x

=[5 Siemens AN Codeesys EN
=+ £4 Device [Verbunden] (TBEN-Lx-4RFID-BDXP-CDS)
=2 sps-Logik
= Application [run]

Allgemein

PNIODev-Module Parameter

m Eibliotheksverwalter

PLC_PRG (PRG) PNIODev-ModuleE/A-Abbild

POU (PRG)
Status
= @ Taskkonfiguration
=58 MainTask Information
B pLC_PRG

() LeDs (LEDs)
= m Local_I0 {Local I0)
m HF _compact (HF kompakt)
m _123_Byte_read {125 Byte lesen)
Bl _128_Byte_write (128 Byte schreiben)
m] HF_compact_1 (HF kompakt)
m] _128_Byte_read_1 (128 Byte lesen)
B4l _125_Byte_write_1 (128 Byte schreiben)
m HF_compact_2 (HF kompakt)
m _128_Byte_read_2 (128 Byte lesen)
m] _128_Byte_write_2 (128 Byte schreiben)
m HF _compact_3 (HF kompakt)
m _128_Byte_read_3 (128 Byte lesen)
Bl _128_Byte_write_3 (128 Byte schreiben)
m] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
B oxe oxe)
m Diagnostics {Diagnosen)
Bl vaux_contral (vAUX Control)
m] Module_status (Modulstatus)
= ﬂi Ethernet (Ethernet)
= m Profinet_Device (Profinet Device)
[ ™_1_BYTE (N 18YTE)
[ ouT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

) POUS |52 Gerate
=

Kanale

Variable Mapping  Kanal  Adresse Typ Aktueller Wert

= outd %QES6E  USINT
@ Bitd %QX566.0  BOOL
"% Bit1 %QX566.1  BOOL
@ Bit2 %LQX566.2  BOOL
" Eit3 %QX566.3 BOOL
@ Bit4 %QX566.4  BOOL
@ Bit5 %QX566.5  BOOL
@ Bit6 %LQX566.6  BOOL
" Eit7 %QX566.7 BOOL

-"ﬁg = MNeue Variable erzeugen

" = Auf bestehende Variable mappen

IE Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 17 Meldung(en) ]@ Uberwachungsliste 1[@ Haltepunk_te]

Abb. 112: Erfolgreich hergestellte Verbindung — Anzeige in CODESYS
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7.10  Gerat als Modbus-Master in Betrieb nehmen

In diesem Beispiel soll das Bit Datentrager vorhanden abgefragt werden. Dazu missen die
Netzwerk-Schnittstelle eingerichtet, die Hardware projektiert und das I/O-Mapping konfiguriert
werden.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

UHF-Reader TN-UHF-Q300-CDS-EU (IP-Adresse 192.168.1.20)
Blockmodul TBEN-S2-2RFID-4DXP (IP-Adresse 192.168.1.100)
HF-Schreib-Lese-Kopf TN-Q80-H1147

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.12.10 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Package-Datei fiir TN-UHF-Q300-CDS ist installiert.
Ein neues Standardprojekt ist angelegt.
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Gerat in CODESYS als Master definieren
»  UHF-Reader TN-UHF-Q300-CDS-EU (Q300) als Master-Gerat auswahlen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe

BEEH S oo  BEXIMAGAGI R 0018080 , aX[(2%=2=23 | |EWls |V

Standardprojekt X

M Siesind gerade dabei, ein neues Standardprojekt anzulegen. Dieser Assistent wird die
@ folgenden Objekte in dieses Projekt einfiigen:
- Ein programmierbares Gerat, wie unten angegeben
- Einen Programmbaustein PLC_PRG in der unten angegebenen Programmiersprache
- Eine zyklische Task, die PLC_PRG aufruft
- Eine Referenz auf die ion der jardbibliothek

I Gerat: |Q330 (Turck)
PLC_PRG in: |5mlmmlzr' Text (ST)

Abb. 113: Master-Gerat auswahlen
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Das Gerat wird im Projektbaum angezeigt.

Gerate ~ 0 X

=B Device (Q300)
=Bl sps-Logik
=} Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)
= @ Taskkonfiguration
=& MainTask
& PLC_PRG
() LeDs (LEDS)
= ﬂj Local_IO (Local 1O)
M (il UHF_kompakt (UHF kompakt)
Hﬂ] _128 Byte_lesen (128 Byte lesen)
Hﬂ] _123_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
Hﬂ] RFID_Diagnosen (RFID-Diagnaosen)
Ml oxe(oxe)
Hﬂ] D¥P_Diagnosen (DXP Diagnosen)
M (] vaux_control (VAUX Contral)
Hﬂ] Modulstatus (Modulstatus)

Abb. 114: TN-UHF-Q300-CDS-EU im Projektbaum
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Ethernet-Adapter hinzufigen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Device (Q300) ausfiihren.

» Gerdtanhangen auswahlen.
»  Ethernet-Adapter auswahlen.
»  Gerat anhdngen klicken.

Datsi Gearbsiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster  Hife

BEEHIE oo 2R XaaERIE-TI8%E ) aNIE=Em3 o %=l

E . Device (Q300)

- =) Application
i) sibliotheksverwalter
- [E] pLc_pra (PRE)
= (B3 Taskkonfiguration
=8 MainTask
: & pLC_PRG
O eos aeps)
= Local 10 (Local 10)
B[ uHF_kompakt (UHF kompakt)
W) _128 Byte _Jesen (128 Byte lesen)
M) _128 Byte_schreiben {128 Byte schreiben)
~H [ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
Ml oxp OxP)
~H[il) DxP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
M (i) vaUX_Contral (VALX Contral)
M) Modulstatus (Modulstatus)

Abb. 115: Ethernet-Adapter hinzufligen
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Geréit anhingen
g

Name: [Ethernet

Aktion:

(@ Gerat anhangen | Gerst enfugen () Gerst enstecken () Gerat aktualisieren

|Zewdﬂenfuk;e fur eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <Alle Hersteller >

Name Hersteller Version Beschreibung
= [ Feldbusse

S b &
< o

F . ST
(¥ 1 Profinet IO

[] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

Name: Ethemnet
Hersteller: Turck
ien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter

Kategorien:

Version: 3.5.11.20 i
Bestellnummer: -

Beschreibung: Ethernet Link.

Anhdngen des ausgewshlten Gerits als letztes "Kind" von
Device

€ (Siekonnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster geffnet ist)

Gerat anhangen SchlieBen
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Modbus-Master hinzufligen

J 4 vvyw

.

= [l Device (Q300)
=10 sps-Logk
go Application

ffi) Bibliotheksverwalter

- [E] pLc_pra (RE)

= E Taskkonfiguration

=g MainTask
. pLc_PRG
-0 teps geps)
=[] Local 10 (Local 10}
~H[J) UHF_kompakt (UHF kompakt)
M _128_Byte_lesen (128 Byte lesen)
M _128_Byte_schreiben (125 Byte schreiben)
- M RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
M o o)
~H[l) DxP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
) VAUX_Control (VAUX Control)
5 is)

Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.
Gerat anhdngen auswahlen.

Modbus TCP Master doppelt klicken.

Das Gerat erscheint als Modbus_TCP_Master im Projektbaum.
An den Modbus-Master lassen sich Modbus-Slaves anbinden.

Datsi Bearbsiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Took Fenster iffe
BE @ &l o § B R XM A IR -3 ) aRIl=="s

e e IMls A

Ethernet (Ethernet)

Abb. 116: Modbus-Master hinzufligen

Gerét anhingen X
g

Name: |Modbusj[?7Master
Aktion:

(@ Gerat anhangen | Gerst enfugen | Gerst enstecken () Gerat aktualisieren

[zeichenfolge fir eine Voltextsuche. | Hersteller: | <alle Hersteller > -

Name Hersteller Version  Beschreibung
= [0 Feldbusse

- &= Etherhet/lP

= e Modbus

-

i@ mﬁs [ave Gerat

- 5 Profinet 10

< I >
[ Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen

Name: Modbus TCP Master ~
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH

Ein Geraet, dass als Modbus Master fur Ethernet konfiguiert

v

Anhingen des ausgewihlten Geréts als letztes "Kind” von
Ethernet

€ (Siekonnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

| [ serat anhangen ||| scniicben
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Datei  Bearbeiten  Ansicht

Modbus-Slave hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus_TCP_Master ausfiihren.

» Gerdtanhangen auswahlen.

» Modbus TCP Slave doppelt klicken.
=  Das Gerat erscheint als Modbus_TCP_Slave im Projektbaum.

=5 Unbenannat! !

=l Device (Q300)

=l sps-Logik
=1} Application
~ffl] Bibliotheksverwalter
-[8] rLc_PRG (PRE)
E-@ Taskkonfiguration
= @ MainTask
- FLC_FRG
O s e
E Local 1O {Local 10)
B[] UHF_kompakt (UHF kompakt)
Ml _178_Byte_lesen (138 Byte lesen)
_128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
“H[J] RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
DXP (DXP)
DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
VAUX_Control (VAUX Contral)
Modulstatus (Modulstatus)

H

Projekt Erstelen Online Debug Teols Fenster Hiffe
BB S o o b By @ X I dh MM a0 ) aXRI(==cz228 o |Mi=|d

Gerdt anhdngen

4

Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)

Abb. 117: Modbus-Slave hinzufiigen
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Name: ‘Modbus_TCP_SJavE
Aktion;

(@ Gerat anhangen () Gerat einfiigen | Gerat sinstecken () Gerat aktualisieren

[zeichenfolge fir sine volitextsuche. | Hersteller: | <alle Hersteller> -

Name Hersteller Version  Beschreibung
= (4] Feldbusse
= 15 Modbus

g

e >

[ Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

Name: Modbus TCP Slave "
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
ien: Modbus TCP Slave

Kategorien:

Version: 3.5.12.0 g
Bestellnummer: -

‘Beschreibung: Ein Geraet, das als Slave fir einen Modbus TCP Master

konfiguriert ist.

angen des a Gerits "Kind" von
Modbus_TCP_Master

@ (Sickonnen einen anderen Zielgeratknotenim Navigator auswahlen, solange dieses Fenster geaffnet ist)

[ Gerat anhangen H SchlieBen
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7.10.1  Netzwerk-Schnittstelle einrichten
» Im Projektbaum Doppelklick auf Device (Q300) ausfiihren.
» Tab Kommunikation anwahlen.
» Netzwerk durchsuchen klicken.
»  TN-UHF-Q300-CDS-EU auswahlen und mit OK oder Doppelklick bestatigen.

Datei DBearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hife

e & LR R N R Y- X =
Gerdte - ax B Device x

B Device (Q300)

= Uinbenanntl -
I | Kommunikation Netzwerk durchsuchen... | Gateway Gerat

B 5F51oak Jru—
A ikationen
=€} Application PP
5
{ii] Ebiotheksvernalter Sichern und Wiederherstellen
PLC_PRG (FRG)
= (8 Taskkonfigurati -
@ ;}S MET:\TQEL:: lon Dateien — . O .
&= - Gateway
PLC_PRG Log
JGateviay-i| MH-HSCHNABEL

(O LeDs (LeDs)
= [ Local 10 (Local 10) SPS-Einstellungen IP-Address:

Bl UHF _kompakt (UHF kompakt) localhost

H(@ _128_8yte_lesen (128 Byte lesen) SPS-Shell N N
Gerat auswahlen X
M _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben) ¥
Benutzer und Gruppen
() RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen) Pe Netzwerkpfad zum Gerat auswahlen:
H(J oxr Ow) iy Tt N NS, S?JE‘““"“* A | Gerate suchen
M Dxp_Diagnosen (DX Diagnasen) ([ Qo0 s4edsbeesazee030tBod] | | | |fsedesian
94:e3:6d:6:42:66 Blinken
H (il vaux_Control (vAUX Control) arameter -
W Modulstatus (Modulstatus) %’fé‘é‘lﬂm
=[] Ethernet (Ethernet) Taskaufstellung i
= ﬂi Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) Anzahl Kandle:
[T Modbus_TCP_Slave (Modbus TP Slave) Status 4
Blocktreiber:
Information [E®
Zielsystemherst
eller:
Turck
Zielsystem-1D:
10CD 0008
Zielsystemname
Q300
v
- Aborechen

Abb. 118: Netzwerk-Schnittstelle hinzufligen
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Datei Bearbeiten Ansicht Projekt

E=E=EHI&

»  Tab SPS-Einstellungen auswahlen.
» Im Drop-down-Men Variablen immer aktualisieren die Option Aktiviert 2 (immer im

Buszyklustask) auswahlen.

Erstelen Orline Debug Tools Fenster Hilfe

dh 87 48 i

Gerdte > o X B Device X
=gl unbenanntl =
= B Device (Q300) Kommunikation
=B sps-Logik S
.} Application Hpleaart
m Bibliotheksveryalter Sichern und Wiederherstellen
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration Dakeien
= @ MainTask
) pLC_PRE Lag
O LeDs (LEDS)
= m Local_IO (Local I0) SPs-Einztellungen
M UHF_kompakt (UHF kompakt)
H @ _128_Byte_lesen {128 Byte lesen) SPS-Shell
H @ _128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben) P
H@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnoszen) IR S
DXP (DXP
'@ ) Zugriffsrechte
H @ DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
H({l vaUx_Control (vALX Contral) Parameter
H @ Modulstatus (Modulstatus)
= Eﬂ Ethernet (Ethernet) Taskaufstellung
= m Modbug_TCP_Master (Modbus TCP Master)
ﬂi Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave) Status
Infarmation

Applikation fiir E/A-Behandliung | Application

SPS-Einstellungen
[] E/A aktualisieren im Stop

erhalten fiir Ausgange im Stop: | Aktuelle Werte behalten

Your Global Automation Partner

~

Variablen immer aktualisieren

Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet) ~

Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Task verwendet)
SEErEE B G Aktiviert 1 (Buszykustask verwenden, wenn in keiner Task verwende

Aktiviert 2 (immer in Buszyklustask)

Buszyklus-Optionen
Buszyklustask

Zusatzliche Einstellungen

Force-Variablen fiir das E/&-Abbild erzeugen

[] E/&-warnungen als Fehler anzeigen

Abb. 119: Option auswahlen - Variablen immer aktualisieren
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» Im Projektbaum Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.
»  IP-Adresse des Modbus-Masters angeben (hier: 192.168.1.20).

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife

BEEI&lo o d BEX MBS -8 ) aXNIf==="=2=|%|=|%

B Device [ Ethernet x|

=) Unbenamntt

-m Allgemein
= B0l sPs-Logik
B Status
= £} Application
(i) siiotheksvernalter Ethernet Device E/A-Abbild
PLC_PRG (PRG)
=B Taskdonfiguration Information
= MainTask
"8 i s —_—
() LeDs (LEDS)
=) Local_1O (Local 1O)

VAUX_Control (VAUX Control)

Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)

Abb. 120: Modbus-Master — IP-Adresse eintragen

Metzwerkschnittstelle: \emo

IP-Adresse 192 .168. 0 . 1
Stvease

Standard-Gateway o .0 .0 .0

[] Einstellungen des Betriebssystems anpassen

Metzwerk-Adapter x
Schnitistellen:
Name: IP-Adresse
lo 127.001
|P-Adresse 192 . 168 . 1 20

255 . 255 . 255 . 0
Standard-Gateway | 0 . 0 . 0 0
MAC-Adresse: 94.E3:6D:E6:42:66

|
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In Betrieb nehmen

Gerat als Modbus-Master in Betrieb nehmen

» Im Projektbaum Doppelklick auf Modbus_TCP_Slave ausflihren.
»  IP-Adresse des Modbus-Slaves angeben (hier: 192.168.1.100).

@ Unbenanntl.project™ - CODESYS

Your Global Automation Partner

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug  Tools Fenster  Hilfe
4 a2 g4 . =
BEEzEHI& - [ =) O o5 XN =
Geréte * o X B Device m Ethernet ﬂj Modbus_TCP_Slave X
= Uinbenannil =~
= I Device (Q300) Allgemein Modbus-TCP
—&l SPIS{':'Q"‘_ _ Modbus Slave-Kanal | Slave P-Addresse: 192 . 168 . 1 . 100 |
= -1} Application
ibli W Response Timeout (ms): 1000
m Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init
PLC_PRG (PRG) Port: P

= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask
& pLc_PRG
() LEDs (LEDS)

= m Local_IO {Local IO)
UHF_kompakt (UHF kompakt)
_128 Byte_lesen (128 Byte lesen)
_128_Byte_schreiben (128 Byte schreiben)
RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
DXP (DXP)
DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen)
VALX_Control (vaUX Control)
Modulstatus (Modulstatus)
= m Ethernet (Ethernet)

i ﬂi Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)l

Abb. 121: Modbus-Slave — IP-Adresse eintragen

ModbusTCPSlave Parameter

ModbusTCPSlave EfA-Abbild

Status

Information
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7.10.2  Modbus-Kanale (Register) einstellen

Kanal O einstellen (Eingangsdaten)

» Doppelklick auf Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Im Tab Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Read Input Registers

Offset: 0x0000
Lange: z. B. 64 Register (128 Bytes)

»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe

BFEI& v BRI 0B o5 X e
Gerate * B X B Device [ Ethernet [l Modbus_TCP_Slave x
=45 unbenannti A
= -1 Device (Q300) Allgemein MName  Zugriffstyp Trigger READ-Offset Linge  Fehlerbehandlung  WRITE Offset Lénge
= B sps-ogk

Modbus Slave-Kanal

=} Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= (B askkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter
=5 MainTask
& pLc_PrG Modbus TCPSlave EfA-Abbild

Modbus Slave Init

(O LeDs (LeDs)

= Local 10 (Local 10) Status
Bl UHF_kompakt (UHF kompakt)

H[Jl _128 Byte_lesen (128 Byte lesen) Information

Bl _128 Byte_schreiben (128 Byte schreiben) ModbusChannel *

‘@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)

Hl oxe oxe) Kanal

H @ DXP_Diagnosen (DXP Diagnosen) MName Channel 0

M) vaux_Control (vAUX Control) )
'ﬂ] Modultatus (Modulstatus) Zugriffstyp Read Halding Registers (Funktionscode 3) ~
odulstatus (Modulstatus

= ﬂi Ethernet (Ethernet) Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
=[] Modbus TCP Master (Modbus TCP Master’

Kommentar | |
ﬂj Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)

READ Register

Offset [oxo000 |

Lange ’64—|

Fehlerbehandlung|Letzen Wert beibehalten

WRITE Register

Offset 00000

Lange 1

Abbrechen

Abb. 122: READ-Register einstellen
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Kanal 1 einstellen (Ausgangsdaten)

» Doppelklick auf Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Im Tab Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.

» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Multiple Registers
Offset: 0x0000

Lange: z. B. 64 Register (128 Bytes)

»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

Your Global Automation Partner

EFEI& - B AR O #8168 X =
Gerate - 4 X B Device [ Ethernet [{] Modbus TCP Slave x
=-431 Unbenanntl 7
=B pevice (Q300) Allgemein Name Zugriffstyp Trigger READ-Offset Lénge  Fehlerbe
= @ﬂ SPS-Logik 0 Channel 0 Read Holding Registers (Funktionscode 03) Zyklisch, t=100ms 1650000 64 Letzen W
. o Modbus Slave-Kanal
=1L} Application
m Bibliotheksverwalter Modbus Slave Init
PLC_PRG (PRG)
= [ §
Taskkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter
=58 MainTask
8] pLC_PRE ModbusTCPS|ave EfA-Abbild
(O eos (LeDs)
= m Local_I0 {Local I0) Status
M) UHF_kompakt (UHF kompakt)
H[{ _128 Byte_lesen (123 Byte lesen) Information
M) _128 Byte_schreiben (123 Byte schreiben) ModbusChannel »
.@ RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen)
H(ll oxe oxp) Kanal
'@ DXP_Diagnosen (DX Diagnosen) Name Channel 1
M) vaux_contral (vAUX Contral) A T e i T
ugriffs ~
.@ Modulstatus (Modulstatus) fa] ri ultiple Registers (Funktionscode
= m Ethernet {Ethernet) Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
- Kommentar ‘ |
m Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)
READ Register
Offset
Lange 1
Fehlerbehandlung Letzen Wert beibehalten
WRITE Register
Offset ox0000 ]
Abbrechen

Abb. 123: WRITE-Register einstellen
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7.10.3 Modbus-Master und Modbus-Slave online verbinden

»  Slave-Device markieren.
»  Online - Einloggen klicken.

7.104 Prozessdaten auslesen
Im Online-Modus lasst sich das I/O-Abbild des Slaves beobachten.

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
»  Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild” anklicken.

= Die Prozessdaten werden angezeigt. In diesem Beispiel wird das Bit ,Datentrager vorhan-
den” gesetzt, wenn sich ein Datentrdger im Erfassungsbereich des an Kanal 1 angeschlos-
senen Schreib-Lese-Kopfs befindet.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine Debug Tools Fenster Hife

EFE &S v o [ R O = ] =
Gerite - 8 X | g Devie [ Ethernet [ Modbus_TCP_Slave x [ [f] Modbus_TCP_Master
=Gl Unbenannti = Find Filter Alle anzei
¢ I Device [Verbunden] (Q300) B g L iy Al anveigen
= Ell sPs-Logik Vork it Beschreibun:
EP 5 ok Modbus Slave-Kanal Varizble Mapping  Kanal Adresse Typ Aktueller Wert Wert  Einheit q
(.7 Application [run] =% Channel 0 %IWTS ARRAY [0..63] OF WORD Read Holding Registers
i Eibiotheksveralter T FE Channel 0[0] %IWTS WORD 0 0x0000
PLC_PRG (PRG) weAp Channel 0[1] RIWTE WORD 0 0x0001
= (58 Taskkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter =% Channe! 0[2] %IWTT WORD 0x0002
=% MairTask 4y Bit0 %1540  BOOL
] pcprG ModbusTCPSlave E/A-Abbild y Bitl %1541  BOOL
© Les eDs) £ Bit2 %1542 BOOL
[ Local 10 (Local I0) Status H Bit3 %[X154.3  BOOL
(0] UrF _kompakt (UHF kompakt) . L] Bit4 %IX1544  BOOL
M) _128 Byte_lesen (128 Byte lesen) =D £ Bits %X1545  BOOL
M _128_Byte_schreiben (128 Byte schr £ Bit6 %IX154.6 BOOL
H({l RFID_Diagnosen (RFID-Diagnosen) E™
Ml D (xe) 4 Bits %1550  BOOL
M) D¥P_Diagnosen (DXP Diagnosen) 4 o TICTSSTT BOOT
M) vAUX_Control (vAUX Control) L Bit10 %[X155.2  BOOL
M Moduistatus (Modulstatus) R Bit11 %IX155.3 BOOL
[ Ethernet (Ethernet) L Bit12 %IX155.4  BOOL
=4 [ Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Ma| Y Bit13 %IX155.5  BOOL
[ Modbus_TCP_Siave (Modbus TCP £ Eit14 %1556  BOOL
% Bit15 %IX155.7  BOOL
] Channe! 0[3] %IWTS WORD 8 0x0003
E ] Channel 0[4] %IWTI WORD 0 0x0004

Abb. 124: Beispiel: Prozessdaten

Das Mapping fir die Kandle entnehmen Sie der Betriebsanleitung des angeschlossenen Slaves
(siehe Abbildung unten).

Beschreibung Reglster Bit-Offset Bitlange
Kanal 1 Kanal 2

Antwortcode 0x0000 0x004C 0 14

Fehler 0x0000 0x004C 14 1

Busy 0x0000 0x004C 15 1

[Datentrdger im Erfassungsbereich 0x0002 0x004E 0 1 |

Schleifenzahler 0x0001 0x004D 0 8
Schreib-Lese-Kopf verstimmt 0x0002 0x004E 4 1

Abb. 125: Beispiel: Auszug aus dem Modbus-TCP-Mapping fiir das angeschlossene Slave-Device TBEN-
S2-2RFID-4DXP
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7.11  CODESYS-OPC-UA-Server einrichten

Im folgenden Beispiel sollen die Funktionen Datentrager vorhanden, UID lesen und ein Zah-
ler-Programm an einen OPC-UA-Client tGibergeben werden. Dazu muss die Symbolkonfiguration

in CODESYS eingerichtet werden.

Verwendete Hardware
UHF-Reader TN-UHF-...-CDS

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.12 (kostenfrei erhaltlich als Download unter www.turck.com)
UA Expert

Voraussetzungen

Die Software ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

Beispiel: CODESYS-OPC-UA-Server einrichten

»  Symbolkonfiguration in CODESYS hinzufligen.
»  OPC-UA-Features aktivieren.

Symbelkenfiguration hinzufigen *

Ea
2 Eine Symbalkonfiguration mit Remate-Zugriff erzeugen

MName:

|Symbolkonﬁguraﬁon

[ ] Kommentare in XML einschlieben

| OPC-UA-Funktionalitdten unterstiitzen

Clientseitiges Datenlayout
() Kompatibilittslayout
(®) Optimiertes Layout

Abbrechen

Abb. 126: CODESYS - OPC-UA-Features hinzufligen
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»  Optional: OPC-UA-Features nachtraglich in den Einstellungen aktivieren.

@@ RFID_data  [EF Device PLC_PRG ™3 Symbolkonfiguration X
Ansicht ~ | [#¥| Erstellen |E Einstellungen - | Tools -
Gednderte Symbolkonfigurati OPC UA-Features unterstiitzen

I

£

Symbole Kommentare in XML einschliefen

[][g] Constants

= IoConfig_Globals
[[1|E] PLC_PRE

[ [E] rFID_data

+

Mode-Flags in XML aufnehmen

+

Kommentare und Attribute konfigurieren. ..

+

Synchronisierung mit IEC-Tasks konfigurieren...

+

-

Optirmiertes Layout

£

Direkten EfA-Zugriff aktivieren

Aufrufinformation in XML aufnehmen

Abb. 127: CODESYS - OPC-UA-Features nachtrdglich aktivieren

» Inder Symbolkonfiguration die Funktionen auswéhlen, die an den OPC-UA-Client lber-
tragen werden sollen (hier: Zéhlerprogramm, Datentrager vorhanden und UID lesen).
@ RFD_data £ Device PLC_PRG B8 Symbolkonfiguration X

[ Enstellungen ~ Tools ~

Gednderte Symbalkonfiguration wird mit dem ndchsten Download oder Online Changeiibertragen

Symbole Zugriffsrechte Maxiral  Attribut  Typ
£ Constants
4.7 [E] 1oConfig_Globals
= I FLC_PRG
# test_counter £ 4 BYTE
= RFID_data
# TagPresent £ 4 BOOL
# UID "y ™ ARRAY [1..8] OF BYTE

Abb. 128: CODESYS - Symbolkonfiguration
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» Daten in das Gerat schreiben.
»  OPC-UA-Client 6ffnen (Beispiel: UA Expert).
»  Verbindung zwischen OPC-UA-Server und OPC-UA-Client aufbauen.

B server Settings - OPCUAServer@192.168.1.10_TBEN ... ? x
Configuration
Configuration Mame |OPCUA5erver@192. 168. 1. 10_TBEM_CDS |

Server Information

Endpoint Ur] |opc. tep://182. 168, 1, 10:4840 |

Reverse Connect

Security Settings
Security Policy Mone -

Message Security Mode  Maone o

Authentication Settings

Anonymaous

Username Store

Paszsword

Certificate

Private Key

Session Settings

Session Name |1:MH—PMocznski:UniﬁedAubamaﬁnn:UaExpert

OK, Cancel

Abb. 129: UA Expert: Verbindung aufbauen
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Die Daten werden im OPC-UA-Client angezeigt.

Project 8 X

Data Access View

v [3 Project
v [ Servers
12, OPCUAServer®192,168.1.10_TBEN_CDS

3 Documents

[0 Data Access View

[ Event View

£ Event View-1

v

Space. g x

7 No Highiight -

3 Root
v [ Objects
v & DeviceSet
~ & TBEN-L5-4RFID-8DXP-CDS
Resources
v & Application
@ DeviceManual
@ DeviceRevision
~ & GlobalVars
v 1) RFID_data
> @ TagPresent
> @ up
@ HardwareRevision
@ Manufacturer
@ Model
~ & Programs
v & PLC_PRG
> @ test counter

@ SerialNumber
@ SoftwareRevision
> & Tasks
> & Server
> 2 Types
> [ Views

# Server

1 OPCUAServer@192.168.1.10_TBEN_CDS
2 ‘OPCUAServer®182.168.1.10_TBEN_CDS
3 OPCUAServer@192.168.1.10_TBEN_CDS

Abb. 130: UA Expert — Daten im OPC-UA-Client
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Node Id

NS4|String]|var],

NS4fStringl}
NS4fStringl}

Display Name
TagPresent
uID

test_counter

Value

false
{224,8,1,72,96,49,75,198}
9%

Datatype

Boolean

Byte

jource Timestamy Server Timestamp

21:46:09.514
21:46:15.016
21:47:01.962

Statuscode
Good
Good
Good

21:46:09.514
21:46:15.018
21:47:01.962
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8 Einstellen

8.1 RFID-Kanale — Parameterdaten

Your Global Automation Partner

Byte-Nr. |Bit
7 6 5 4 1 0
0 Betriebsart (Mode)
1 reserviert
2 reserviert
3
4
5 DDI
6 reserviert
7 reserviert
8 Befehlswiederholungen (CRET)
9 reserviert
10 reserviert
11
12 reserviert
13
14
15
16 reserviert
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27 reserviert
28 reserviert
29 reserviert
30 reserviert
31 reserviert
32 Lange Schreibdaten (WDS)
33
34 Lange Lesedaten (RDS)
35
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8.1.1  Bedeutung der Parameter-Bits

Die Default-Werte der Firmware, des DTM und der EDS-Datei sind fett dargestellt. Fiir PROFINET
konnen die Default-Werte abweichen.

Bezeichnung Bedeutung

Betriebsart (OMRFID) 0: deaktiviert
1: UHF kompakt
2: UHF erweitert
Diagnose-Eingangsfilter (DID) 0: Alle Diagnosemeldungen ein
1: Diagnosemeldungen aus

Befehlswiederholungen im Anzahl der Wiederholungen eines Befehls nach einer Fehlermeldung, Default-
Fehlerfall (CRET) Einstellung: 2
Lange Schreibdaten (WDS) GroBe der Schreibdaten, Default-Einstellung ist abhangig von ausgewahltem

Interface und Feldbus

Lange Lesedaten (RDS) Grol3e der Lesedaten, Default-Einstellung ist abhdngig von ausgewahltem
Interface und Feldbus

8.1.2  Continuous Presence Sensing Mode einstellen

» Anpassungen des Presence-Sensing-Verhaltens im DTM einstellen.

»  Optional: Gruppierung der EPCs (iber den Parameter Startadresse einstellen:
0: Gruppierung inaktiv
1: Gruppierung aktiv (gleicher EPC wird nicht erneut erfasst, nur Zahler im Header hoch-
gezahlt)

» Befehl Continuous Presence Sensing Mode ausfiihren.

=  Der UHF-Reader wird in den Presence Sensing Mode versetzt und sendet alle empfange-
nen Daten an das Interface, sobald sich mindestens ein Datentrager im Erfassungs-
bereich befindet.

=  Die vom UHF-Reader empfangenen Daten werden im FIFO-Speicher des Interface abge-
legt.

»  Befehl Leerlauf (0x0000) senden, um Daten aus dem Puffer des Interface auslesen zu
kénnen.

HINWEIS
Der Befehl Continuous Presence Sensing Mode bleibt auch nach dem Senden des
Leerlauf-Befehls aktiv.

» Um Daten aus dem FIFO-Speicher des Interface an die Steuerung weiterzugeben, Befehl
Puffer auslesen (Cont. Mode) (0x0011) ausfiihren. Die Lange der Daten muss dabei klei-
ner oder gleich dem Wert der verfligbaren Datenbytes (BYFI) sein. Abhdngig von der Lan-
ge der Daten werden die Daten nicht mehr zur Gruppierung herangezogen.

HINWEIS

ﬂ Bei aktivierter Gruppierung: Daten erst aus dem Puffer auslesen, wenn die Anzahl
der verfligbaren Bytes stabil ist. Wenn stabile Daten abgeholt wurden, kann der
Befehl per Reset beendet werden, da die Gruppierung nicht mehr auf den abgehol-
ten Daten basiert und daher alte EPCs erneut erkannt werden.

»  Reset erst durchfiihren, wenn die Daten erfolgreich aus dem Puffer ausgelesen wurden.

» Um den Continuous Presence Sensing Mode zu beenden und den FIFO-Speicher des
Interface zu I6schen, Befehl Reset (0x0800) senden.
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8.1.3  Reader-Einstellungen Ubertragen

Die Backup-Funktion erméglicht das Ubertragen von Einstellungen eines UHF-Readers, z. B. im
Fall eines Gerdteaustausches.

>

Jvv ¢

Befehl Backup der Einstellungen des UHF-Schreib-Lese-Kopfs ausfiihren.
Die Einstellungen des UHF-Readers werden im Interface gespeichert.

UHF-Reader austauschen.
Befehl UHF-Schreib-Lese-Kopf-Einstellungen wiederherstellen ausfiihren.
Die im Interface gespeicherten Daten werden an den UHF-Reader Ubertragen.

8.2  RFID-Kanale — Prozess-Eingangsdaten

Prozess-Eingangsdaten — Betriebsart UHF Kompakt

Byte-Nr. Bit

PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 1 0
EtherNet/
IP

0 0 Antwortcode (RESCUHF)

1 1

2 2 Schleifenzéhler fiir schnelle Verarbeitung (RCNT)

3 3 reserviert

4 4 TRE1 PNS1 TP1

5 5 CMON

6 6 Lange (LEN)

7 7

8 8 Fehlercode (ERRC)

9 9

10 10 Datentrager-Zahler (TCNT)

11 11

12 16 reserviert

13 17 reserviert

14 18 reserviert

15 19 reserviert

16 20 reserviert

17 21 reserviert

18 22 reserviert

19 23 reserviert

20 24 Lesedaten Byte 0

147 151 Lesedaten Byte 127

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V04.00 | 2025/09 | 133



Einstellen

RFID-Kandle — Prozess-Eingangsdaten

Prozess-Eingangsdaten — Betriebsart UHF Erweitert
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Byte-Nr. Bit
PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 1 0
EtherNet/
IP
0 0 Antwortcode (RESCUHF)
1 1
2 2 Schleifenzéhler fiir schnelle Verarbeitung (RCNT)
3 3 reserviert
4 4 TRE1 PNS1 TP1
5 5 CMON
6 6 Lange (LEN)
7 7
8 8 Fehlercode (ERRC)
9 9
10 10 Datentrager-Zahler (TCNT)
11 11
12 12 Daten (Bytes) verfligbar (BYFI)
13 13
14 14 Lese-Fragment-Nummer
15 15 Schreib-Fragment-Nummer
16 16 reserviert
17 17 reserviert
18 18 reserviert
19 19 reserviert
20 20 reserviert
21 21 reserviert
22 22 reserviert
23 23 reserviert
24 24 Lesedaten Byte 0
25 25 Lesedaten Byte 1
26 26 Lesedaten Byte 2
27 27 Lesedaten Byte 3
28 28 Lesedaten Byte 4
29 29 Lesedaten Byte 5
30 30 Lesedaten Byte 6
31 31 Lesedaten Byte 7

151

151

Lesedaten Byte 127
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8.2.1  Bedeutung der Status-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Bedeutung
Antwortcode (RESC) Anzeige des letzten ausgefiihrten Befehls
Schleifenzahler fiir schnelle Ausgabe des vom Schleifenzdhler angefragten Befehlscodes

Verarbeitung (RCNT)
Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler 0: kein Fehler

(TRE1) 1: Fehlermeldung des Schreib-Lese-Kopfs
Parameter vom Schreib-Lese- 0: kein Fehler
Kopf nicht unterstutzt (PNST) 1: Parameter wird vom Schreib-Lese-Kopf nicht unterstiitzt
Datentrager im Erfassungs- 0: kein Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs
bereich (TP1) 1: Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs
Continuous Presence Sensing 0: Continuous Presence Sensing Mode nicht aktiv
Mode aktiv (CMON) 1: Continuous Presence Sensing Mode aktiv
Lange (LEN) Anzeige der Lange der gelesenen Daten
Fehlercode (ERRC) Anzeige des spezifischen Fehlercodes, wenn das Fehler-Bit (ERROR) gesetzt ist.
Datentrager-Zahler (TCNT) Anzeige der erkannten Datentrager, die bei einem Inventory-Befehl gelesen
werden. Der Datentrager-Zahler wird durch die folgenden Befehle zurlickgesetzt:
Inventory
Continuous Presence Sensing Mode
Reset

Daten (Bytes) verfligbar (BYFI) Zeigt die Anzahl der Bytes im FIFO-Speicher des Interfaces an.

(nur bei UHF Erweitert verfligbar) Ansteigend: neue Daten von einem Datentrager gelesen oder vom Gerat emp-
fangen
Absteigend: Befehlsausfiihrung abgeschlossen
Fehlermeldung OxFFFF: Speicher lberfiillt, Datenverlust neuer Daten droht

Lese-Fragment-Nr. (RFN) Wenn die zu lesenden Daten die Grée des Lesedatenspeichers liberschreiten,
(nur bei UHF Erweitert verfligbar) werden die Daten in max. 256 Fragmente aufgeteilt. Die Fragmente werden von
1...255 laufend durchnummeriert. Ab Fragment-Nummer 256 beginnt die Num-
merierung erneut bei 1. Das Senden eines Fragments wird vom Geréat bestatigt,
wenn die Lese-Fragment-Nr. in den Prozess-Eingangsdaten erscheint. Nach der
Bestatigung wird das ndchste Fragment gelesen.
0: keine Fragmentierung
Im Leerlauf wird die GroBe der Fragmente angegeben. Bei einem Lesebefehl
wird die Anzahl der Fragmente angegeben, die Daten enthalten.

Schreib-Fragment-Nr. (WFN) Wenn die zu schreibenden Daten die Grof3e des Schreibdatenspeichers tiber-
(nur bei UHF Erweitert verfligbar) schreiten, werden die Daten in max. 256 Fragmente aufgeteilt. Die Fragmente
werden von 1...255 laufend durchnummeriert. Ab Fragment-Nummer 256 be-
ginnt die Nummerierung erneut bei 1.
Das Senden eines Fragments wird vom Gerat bestatigt, wenn die Schreib-Frag-
ment-Nr. in den Prozess-Eingangsdaten erscheint. Nach der Bestatigung wird das
nachste Fragment geschrieben.
0: keine Fragmentierung
Im Leerlauf wird die GroBRe der Fragmente angegeben. Bei einem Schreibbefehl
wird die Anzahl der Fragmente angegeben, die Daten enthalten.

Lesedaten Benutzerdefinierte Lesedaten
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8.2.2  Datentrdger im Erfassungsbereich (TP) — Bit nutzen oder Befehl vorspannen

Das Bit Datentrager im Erfassungsbereich wird automatisch gesetzt, wenn ein Schreib-Lese-
Gerat einen Datentrager erkennt.

Um das Bit im Leerlauf zu setzen, muss der Reader Giber den DTM in den Presence Sensing
Mode eingestellt werden.

Alle Befehle lassen sich unabhéngig davon senden, ob das Bit Datentrager im Erfassungs-
bereich (TP) gesetzt ist. Wenn zum Sendezeitpunkt des Befehls kein Datentrager im Erfassungs-
bereich vorhanden ist, wird der Befehl durch eine steigende Flanke an TP ausgefihrt. Ein Befehl
wird sofort ausgefiihrt, wenn sich zum Sendezeitpunkt ein Datentrdger im Erfassungsbereich
befindet.

HINWEIS

ﬂ Erkennt der Reader einen neuen Datentrager im Erfassungsbereich, werden im Leer-
lauf das Bit Datentrager im Erfassungsbereich und der UID gleichzeitig angezeigt.
Wenn zwei Datentrager schnell aufeinander folgen, bleibt das TP-Bit evtl. gesetzt.
Der UID des zweiten Datentragers wird angezeigt.
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83  RFID-Kandle — Prozess-Ausgangsdaten

Prozess-Ausgangsdaten — Betriebsart UHF Kompakt

Your Global Automation Partner

Byte-Nr. Bit
PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 1 0
EtherNet/
IP
0 0 Befehlscode (CMDC)
1 1
2 2 Schleifenzahler fiir schnelle Verarbeitung (RCNT)
3 3 Speicherbereich (DOM)
4 4 Startadresse (ADDR)
5 5
6 6
7 7
8 8 Lange (LEN)
9 9
10 10 Lédnge EPC (SOUID)
11 11 reserviert
12 24 Schreibdaten Byte 0
13 25 Schreibdaten Byte 1
14 26 Schreibdaten Byte 2
15 27 Schreibdaten Byte 3
16 28 Schreibdaten Byte 4
17 29 Schreibdaten Byte 5
18 30 Schreibdaten Byte 6
19 31 Schreibdaten Byte 7
131 151 Schreibdaten Byte 127
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Prozess-Ausgangsdaten — Betriebsart UHF Erweitert

Byte-Nr. Bit

PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 1 0
EtherNet/
IP

0 0 Befehlscode (CMDCUHF)

1 1

2 2 Schleifenzéhler fiir schnelle Verarbeitung (RCNT)

3 3 Speicherbereich (DOM)

4 4 Startadresse (ADDR)

5 5

6 6

7 7

8 8 Lange (LEN)

9 9

10 10 Lange EPC (SOUID)

11 11 reserviert

12 12 Time-out (TOUT)

13 13

14 14 Lese-Fragment-Nummer (RFN)

15 15 Schreib-Fragment-Nummer (WFN)

16 16 reserviert

17 17 reserviert

18 18 reserviert

19 19 reserviert

20 24 Schreibdaten Byte 0

21 25 Schreibdaten Byte 1

22 26 Schreibdaten Byte 2

23 27 Schreibdaten Byte 3

24 28 Schreibdaten Byte 4

25 29 Schreibdaten Byte 5

26 30 Schreibdaten Byte 6

27 31 Schreibdaten Byte 7

139 151 Schreibdaten Byte 127
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8.3.1  Bedeutung der Befehls-Bits

Beschreibung Bedeutung
Befehlscode (CMDCUHF) Angabe des Befehlscodes
Schleifenzahler fiir schnelle Ver-  Schleifenzéhler zur wiederholten Bearbeitung eines Befehls
arbeitung (LCNT) 0: Schleifenzéhler aus
Speicherbereich (DOM) 0: Kill-Passwort
1: EPC
2:TID

3: USER-Bereich
4: Access-Passwort
5: PC (GroB3e des EPQ)
Startadresse (ADDR) in Bytes Angabe der Adresse, an die ein Befehl gesendet werden soll (z. B. Speicher-
bereich eines Datentragers)

Lange (LEN) in Bytes Angabe der Lange der zu lesenden oder zu schreibenden Daten

Lange EPC (SOUID) in Bytes Inventory-Befehl:
0: Die tatsachliche Lange (Bytes) des Uibertragenen EPC bei einem Inventory
Ubertragen.

> 0: EPC wird vollstandig ausgegeben.

Andere Befehle:

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter Datentrdger gelesen,
beschrieben oder geschiitzt werden soll. Der EPC muss in den Schreibdaten
definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion der Lange des EPC ist abhdngig vom
verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe einer EPC zur Ausfiihrung des Befehls. Dabei darf sich nur ein
Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der gelesen, beschrieben oder geschiitzt
werden soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Time-out (TOUT) Zeitin ms, in der ein Befehl ausgefiihrt werden soll. Wird ein Befehl nicht inner-
halb der angegebenen Zeit ausgefiihrt, gibt das Gerat eine Fehlermeldung aus.
0: kein Time-out, Befehl bleibt aktiv, bis der erste Datentrdger gelesen wurde.
1: Befehl wird einmal ausgefiihrt (wenn sich bereits ein Datentrager im
Erfassungsbereich befindet)
> 1...65535: Zeit in ms
Inventory: Befehl bleibt fiir die gesamte angegebene Zeit aktiv

Lese-Fragment-Nr. (RFN) Wenn die zu lesenden Daten die GréR3e des Lesedatenspeichers liberschreiten,
werden die Daten in max. 256 Fragmente aufgeteilt. Die Fragmente werden von
1...255 laufend durchnummeriert. Ab Fragment-Nummer 256 beginnt die Num-
merierung erneut bei 1. Das Senden eines Fragments wird vom Gerat bestatigt,
wenn die Lese-Fragment-Nr. in den Prozess-Eingangsdaten erscheint. Nach der
Bestatigung wird das nachste Fragment gelesen.
0: keine Fragmentierung
Im Leerlauf wird die Gro3e der Fragmente angegeben. Bei einem Lesebefehl
wird die Anzahl der Fragmente angegeben, die Daten enthalten.
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Beschreibung Bedeutung

Schreib-Fragment-Nr. (WFN) Wenn die zu schreibenden Daten die Gré3e des Schreibdatenspeichers liber-
schreiten, werden die Daten in max. 256 Fragmente aufgeteilt. Die Fragmente
werden von 1...255 laufend durchnummeriert. Ab Fragment-Nummer 256 be-
ginnt die Nummerierung erneut bei 1.

Das Senden eines Fragments wird vom Gerat bestatigt, wenn die Schreib-Frag-
ment-Nr. in den Prozess-Eingangsdaten erscheint. Nach der Bestatigung wird das
nachste Fragment geschrieben.

0: keine Fragmentierung

Im Leerlauf wird die Grof3e der Fragmente angegeben. Bei einem Schreibbefehl
wird die Anzahl der Fragmente angegeben, die Daten enthalten.

Schreibdaten Benutzerdefinierte Schreibdaten oder Angabe eines EPC, um einen bestimmten
Datentrager fir die Befehlsausflihrung auszuwahlen (wenn der Befehlsparameter

Lange EPC (SOUID) groBer O ist).

84  Digitale Kandle — Parameterdaten

Byte-Nr. Bit

7 6 5 4 0
0 SRO7 SRO6 SRO5 SRO4

OE7 OE6 OE5 OE4

84.1  Bedeutung der Parameter-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Bedeutung

Manueller Reset des Ausgangs  0: nein (Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom automatisch wieder ein.)
nach Uberstrom (SRO...) 1: ja (Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom erst nach Zuriicknehmen und er-
neutem Setzen des Schaltsignals wieder ein.)

Ausgang aktivieren (OE...) 0: nein (Ausgang deaktiviert)

1:ja (Ausgang aktiviert)
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8.5  Digitale Kandle — Prozess-Eingangsdaten

Your Global Automation Partner

Byte-Nr. Bit

7 6 5 4 3 0
0 DXP7 DXP6 DXP5 DXP4
1

8.5.1  Bedeutung der Status-Bits

Bezeichnung
DXP4

Bedeutung

0: aus (digitaler Kanal 1 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 1 aktiv)

DXP5

0: aus (digitaler Kanal 2 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 2 aktiv)

DXP6

0: aus (digitaler Kanal 3 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 3 aktiv)

DXP7

0: aus (digitaler Kanal 4 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 4 aktiv)
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86  RFID-Kanale — Ubersicht der Befehle

Your Global Automation Partner

RFID-Befehle werden tiber den Befehlscode in den Prozess-Ausgangsdaten eines RFID-Kanals
angestof3en. Die Befehle lassen sich mit oder ohne Schleifenzéhler-Funktion ausfiihren. Der

Schleifenzdhler muss fiir jeden neuen Befehl einzeln gesetzt werden.

HINWEIS
Nach dem Ausfiihren von Befehlen ohne Schleifenzahler-Funktion muss das Gerét in
den Leerlauf-Zustand zuriickgesetzt werden, bevor ein neuer Befehl gesendet wird.

» Nach ausgefiihrtem Befehl einen Leerlauf-Befehl an das Gerdt senden.

Befehl Befehlscode moglich fiir
hex. dez. UHF UHF
Kompakt Erweitert
Leerlauf 0x0000 0 X X
Inventory 0x0001 1 X X
Schnelles Inventory 0x2001 8193 X X
Lesen 0x0002 2 X X
Schnelles Lesen 0x2002 8194 X X
Schreiben 0x0004 4 X X
Schnelles Schreiben 0x2004 8196 X X
Schreiben mit Validierung 0x0008 8 X X
Continuous Mode 0x0010 16 - X
Daten aus dem Puffer lesen 0x0011 17 max. X
(Continuous Mode) 128 Byte
Daten aus dem Puffer lesen mit schnel- 0x2011 8209 max. X
ler Befehlsverarbeitung 128 Byte
(Continuous Mode)
Continuous Presence Sensing Mode 0x0020 32 - X
Continuous (Presence 0x0012 18 - X
Sensing) Mode beenden
Schreib-Lese-Kopf-Identifikation 0x0041 65 X X
Direkter Schreib-Lese-Kopf-Befehl 0x0060 96 X X
Direkter Schreib-Lese-Kopf-Befehl mit ~ 0x2060 8288 X X
schneller Befehsverarbeitung
Datentrager-Passwort setzen 0x0102 258 X X
Datentrager-Passwort setzen mit 0x2102 8450 X X
schneller Befehlsverarbeitung
Schreib-Lese-Kopf-Passwort setzen 0x0100 256 X X
Schreib-Lese-Kopf-Passwort zurtick- 0x0101 257 X X
setzen
Datentrager-Schutz setzen 0x0103 259 X X
Datentrager-Schutz setzen mit 0x2103 8451 X X
schneller Befehlsverarbeitung
Permanente Sperre setzen (Lock) 0x0105 261 X X
Permanente Sperre setzen (Lock) mit 0x2105 8453 X X
schneller Befehlsverarbeitung
Datentrager-Info 0x0050 80 X X
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Befehl Befehlscode maoglich fiir
hex. dez. UHF UHF
Kompakt Erweitert
Datentrager-Info mit schneller 0x2050 8272 X X
Befehlsverarbeitung
UHF-Datentrager unwiderruflich 0x0200 512 X X
deaktivieren (Kill)
UHF-Datentrager unwiderruflich 0x2200 8704 X X

deaktivieren (Kill) mit schneller
Befehlsverarbeitung

Einstellungen UHF-Schreib-Lese-Kopf ~ 0x1000 4096 X X
wiederherstellen

Backup der Einstellungen des UHF- 0x1001 4097 X X
Schreib-Lese-Kopfs

Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf ~ 0x0042 66 X X
lesen

Reset 0x8000 32768 X X
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86.1  Befehl: Leerlauf
Uber den Befehl Leerlauf wird das Interface in den Leerlauf versetzt. Die Befehlsausfiihrung

wird abgebrochen. Der EPC wird angezeigt, wenn der Reader im Presence Sensing Mode tiber
TAS oder den Webserver parametriert ist.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

Your Global Automation Partner

nicht erforderlich

Befehlscode

0x0000 (hex.), 0 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

nicht erforderlich

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

nicht erforderlich

Schreib-Fragment-Nr.

nicht erforderlich

Lese-Fragment-Nr.

nicht erforderlich

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0000 (hex.), 0 (dez.)
Lange EPC-Lange des Datentrdgers im Erfassungsbereich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

GroBe der Fragmente

Lese-Fragment-Nr.

GroBe der Fragmente

Lesedaten, Byte 0...n

EPC des Datentragers im Erfassungsbereich
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86.2  Befehl: Inventory
Uber den Befehl Inventory sucht der Reader nach Datentrdgern im Erfassungsbereich und liest
den EPC oder sofern im UHF-Reader aktiviert den RSSI der Datentrager aus. Der Inventory-
Befehl kann im Single-Tag-Modus und im Multitag-Modus ausgefiihrt werden.

Your Global Automation Partner

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2001

(hex.) bzw. 8193 (dez.).

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0001 (hex.), 1 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse 1: Gruppierung der EPCs aktiv
0: Gruppierung der EPCs inaktiv
Lénge 0: Die tatsachliche Lange (Bytes) des tUbertragenen EPC bei

einem Inventory Uibertragen.
> 0: EPC wird vollstandig ausgegeben.

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0001 (hex.), 1 (dez.)
Lénge Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

ansteigend

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...n

siehe Beispiel: UHF-Lesedaten
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Datenformat in UHF-Anwendungen

Die UHF-Lesedaten sind durch einen Header formatiert. Der Header ist wie folgt aufgebaut:

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole Datengrofle
uint8_t Blocktyp 1: EPC etc.
andere Werte: reserviert
uint8_t Daten [GroRBe] EPC und Lesedaten

Die Grof3e von EPC/RSSI etc. ist abhdngig von den Reader-Einstellungen.

RSSI-Wert auslesen

Der RSSI-Wert wird binar codiert in 2 Bytes ausgegeben und entspricht dem Zweierkomple-
ment des ausgegebenen Bindrcodes. Auf ein Signed Integer gemappt ergeben die ausgegebe-
nen 2 Bytes das Zehnfache des aktuellen RSSI-Werts. Ein Beispiel zum Auslesen des RSSI-Werts
entnehmen Sie folgender Tabelle:

MSB...LSB MSB...LSB Zweierkomplement RSSI (dBm)
(dezimal) (binar)
252 253 11111100 11111101 -771 -77,1

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung deaktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grofle 14

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [14] uint8_t EPC [12]

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
(2]

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grofle 16

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [16] uint8_t EPC [12]

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
(2]

uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB) [2]
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Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung mit RSSI aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole 16
uint8_t Blocktyp 1
uint8_t Daten [20] uint8_t EPC[12]
uint16_t RSSI [2]
uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
2
Eji]nﬂ 6_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB) [2]
Byte Inhalt Bedeutung
0 Datengrof3e (EPC + Anzahl Lesevorgdnge) 2 Byte Header
1 UHF-Speicherbereich
3...13  EPC 12 Byte EPC
14 LSB 2 Byte RSSI
15 MSB
16 LSB 2 Byte Nummer der Antenne:
17 MSB 0: RHCP
1: LHCP
2: Horizontal
3: Vertikal
4: Extern 1
5: Extern 2
6: Extern 3
7:Extern 4
18 LSB 2 Byte Anzahl Lesevorgdnge
19 MSB

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header, EPC, Gruppierung mit RSSI, Slot, Zeit, Phase aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t GroRe 24

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [24] uint8_t EPC [12]

uint16_t RSSI (LSB - MSB)

uint16_t Slot (LSB > MSB)

uint32_t Zeit (LSB > MSB)

uint16_t Phase (LSB > MSB)

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
[2]

uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB)
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8.6.3  Befehl: Lesen

Uber den Befehl Lesen liest der Reader Daten von Datentrégern im Erfassungsbereich.
StandardmaBig werden bei einem Lesevorgang 128 Bytes ibertragen. GroBere Datenmengen
kdnnen in Fragmenten Ubertragen werden. Wird ein bestimmter EPC angegeben, liest der Rea-
der ausschlieBlich die entsprechenden Datentrager. Alle anderen Datentrdger im Erfassungs-
bereich werden in diesem Fall ignoriert.

Your Global Automation Partner

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2002

(hex.) bzw. 8194 (dez.).

Ubersicht Ausgangsdaten
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Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0002 (hex.), 2 (dez.)

Speicherbereich

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter
Datentrager gelesen werden soll. Der EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion
der EPC-Lange ist abhangig vom verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines EPC zur Ausfliihrung des Befehls. Da-
bei darf sich nur ein Datentrdger im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der gelesen werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
gelesen werden soll (Angabe in Bytes)
Lénge Lange der zu lesenden Daten in Bytes

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten, Byte 0...(EPC-
GroBe-1)

EPC des Datentragers, der gelesen werden soll

Schreibdaten, Byte (EPC-
Grofle)...127

nicht erforderlich
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Ubersicht Eingangsdaten
Response
Schleifenzahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0002 (hex.), 2 (dez.)
Lénge Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich
Daten (Bytes) verfligbar steigt wahrend der Befehlsausfiihrung an
Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0
Lese-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten, Byte 0...n gelesene Daten
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8.6.4  Befehl: Schreiben

Uber den Befehl Schreiben schreibt der Reader Daten auf Datentrager im Erfassungsbereich.
StandardmaRig werden bei einem Schreibvorgang 128 Bytes (ibertragen. GroBere Daten-
mengen kénnen in Fragmenten libertragen werden. Wird ein bestimmter EPC angegeben,
schreibt der Reader ausschlief3lich die entsprechenden Datentrager. Alle anderen Datentrager
im Erfassungsbereich werden in diesem Fall ignoriert.

Your Global Automation Partner

HINWEIS

» Bei Multitag-Anwendungen EPC des zu beschreibenden Datentragers angeben.

HINWEIS
Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2004

(hex.) bzw. 8196 (dez.).

Ubersicht Ausgangsdaten
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Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0004 (hex.), 4 (dez.)

Speicherbereich

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter
Datentrager beschrieben werden soll. Der EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion
der EPC-Lange ist abhangig vom verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines EPC zur Ausflihrung des Befehls. Da-
bei darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der beschrieben werden
soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
beschrieben werden soll (Angabe in Bytes)
Lénge Lange der zu schreibenden Daten in Bytes

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

1: Fragmentierung nutzen
0: Fragmentierung nicht nutzen

Lese-Fragment-Nr.

0

Schreibdaten, Byte 0...(Gro3e
des EPC-1)

EPC des Datentragers, der beschrieben werden soll

Schreibdaten, Byte (GroBe des
EPQ)...127

Schreibdaten
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Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0004 (hex.), 4 (dez.)

Lénge Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar steigt wahrend der Befehlsausfiihrung an
Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lese-Fragment-Nr. 0

Lesedaten, Byte 0...127 nicht erforderlich
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86.5  Befehl: Schreiben mit Validierung

Uber den Befehl Schreiben mit Validierung wird eine vom Anwender definierte Anzahl Bytes
geschrieben. Die geschriebenen Daten werden zusatzlich zurilick an das Interface geschickt und
validiert. Beim Schreiben werden standardmafig bis zu 128 Bytes lGibertragen. GréBere Daten-
mengen kdnnen in Fragmenten libertragen werden. Die geschriebenen Daten werden aus-
schlieBlich im Interface validiert und nicht an die Steuerung zurtickgeschickt. Schlagt die Vali-
dierung fehl, wird eine Fehlermeldung ausgegeben. Wird der Befehl ohne Fehlermeldung ab-
gearbeitet, wurden die Daten erfolgreich validiert.

Your Global Automation Partner

HINWEIS

» Bei Multitag-Anwendungen EPC des zu beschreibenden Datentragers angeben.

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2008

(hex.) bzw. 8200 (dez.).

Ubersicht Ausgangsdaten
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Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0008 (hex.), 8 (dez.)

Speicherbereich

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter
Datentrager beschrieben werden soll. Der EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion
der Lange des EPC ist abhdngig vom verwendeten Befehl.
0: Keine Angabe einer EPC zur Ausfiihrung des Befehls. Da-
bei darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Readers befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der beschrieben werden
soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
beschrieben werden soll (Angabe in Bytes)
Lénge Lange der zu schreibenden Daten in Bytes

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

1: Fragmentierung nutzen
0: Fragmentierung nicht nutzen

Lese-Fragment-Nr.

0

Schreibdaten, Byte 0...(EPC-
Grof3e-1)

optional: EPC des Datentragers, der beschrieben werden soll

Schreibdaten, Byte (EPC-
Grofle)...127

Schreibdaten
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Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0008 (hex.), 8 (dez.)

Lénge Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar steigt wahrend der Befehlsausfiihrung an
Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lese-Fragment-Nr. 0

Lesedaten, nicht erforderlich

Byte 0...MIN(127, eingestellte

Lange-1)
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86.6  Befehl: Continuous Mode
Im Continuous Mode wird ein benutzerdefinierter Befehl an den Reader gesendet und im
Reader gespeichert. Die Befehle Schreiben, Lesen und Inventory sind im Continuous Mode aus-
fihrbar. Die Parameter fiir den Continuous Mode mussen direkt im Reader eingestellt werden.

Der Befehl wird so lange kontinuierlich ausgefihrt, bis der Anwender den Continuous Mode
beendet. Der Continuous Mode lasst sich durch das Ausflihren eines Reset-Befehls beenden.

HINWEIS

Der Reset-Befehl setzt alle gelesenen Daten zurtick.

Reader im Continuous Mode senden alle befehlsspezifischen Daten an das Interface. Die Daten
werden im FIFO-Speicher des Interfaces hinterlegt und kénnen tiber den Befehl Get Data from
FIFO durch die Steuerung abgefragt werden.

Befehle im Continuous Mode werden ausgeldst, wenn der Reader einen Datentrdger erkennt.
Befindet sich beim Starten des Continuous Mode ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Readers, wird der im Continuous Mode gesendete Befehl erst flir den nachsten Datentrager
ausgefiihrt.

HINWEIS

ﬂ Im Continuous Mode wird das Signal Datentrager im Erfassungsbereich nicht aktu-
alisiert.
Startadresse und Lange kdnnen wéhrend der Ausfiihrung des Continuous Mode
nicht geandert werden.
Nach einem Neustart des Continuous Mode werden alle Daten des bereits laufenden
Continuous Mode geldscht.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request

Schleifenzéhler siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode 0x0010 (hex.), 16 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich

Startadresse 1: Gruppierung der EPCs aktiv (nur UHF Inventory)
0: Gruppierung der EPCs inaktiv (nur UHF Inventory)
>1: nicht definiert

Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out nicht erforderlich

Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten nicht erforderlich
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Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0010 (hex.), 16 (dez.)

Lange 0

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar steigt wahrend der Befehlsausfiihrung an
Datentrager-Zahler steigt mit jedem gelesenen oder geschriebenen EPC
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten siehe Beschreibung der Eingangsdaten
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8.6.7  Befehl: Daten aus dem Puffer lesen (Continuous Mode)

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2011

(hex.) bzw. 8209 (dez.).

Uber den Befehl Daten aus dem Puffer lesen (Continuous Mode) kénnen im Interface gespei-
cherte Daten an die Steuerung weitergegeben werden. Der Befehl ist erforderlich, um im
Continuous Mode oder im Continuous Presence Sensing Mode gelesene Daten an die
Steuerung zu Ubertragen. Die Daten werden in Fragmenten von bis zu 128 Bytes an die
Steuerung Ubertragen. Die GroBe der Fragmente ldsst sich vom Anwender einstellen. Ein EPC
wird nicht durch Fragmentgrenzen geteilt. Passt ein EPC nicht vollstandig in ein Fragment, wird
er automatisch in das nachste Fragment geschoben.

HINWEIS

Der Befehl Daten aus dem Puffer lesen beendet nicht den Continuous Mode.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0011 (hex.), 17 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange max. Ldnge der Daten, die vom Geréat gelesen werden sollen

(< GroBe der Daten, die das Gerat tatsachlich gespeichert
hat), Angabe in Bytes

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0011 (hex.), 17 (dez.)

Lange Lange der gelesenen Daten. Die Daten werden in voll-
standigen Blocken angegeben.

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

wird nach der Befehlsausfiihrung automatisch verringert

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

Lesedaten
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Datenformat in UHF-Anwendungen

Die UHF-Lesedaten sind durch einen Header formatiert. Der Header ist wie folgt aufgebaut:

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole Datengrofle
uint8_t Blocktyp 1: EPC etc.
andere Werte: reserviert
uint8_t Daten [GroRBe] EPC und Lesedaten

Die Grof3e von EPC/RSSI etc. ist abhdngig von den Reader-Einstellungen.

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung deaktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grofle 14

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [14] uint8_t EPC [12]

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
(2]

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grofle 16

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [16] uint8_t EPC [12]

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
(2]

uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB) [2]

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header, EPC, Gruppierung mit RSSI, Slot, Zeit, Phase aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grolle 24

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [24] uint8_t EPC [12]

uint16_t RSSI (LSB - MSB)

uint16_t Slot (LSB - MSB)

uint32_t Zeit (LSB > MSB)

uint16_t Phase (LSB > MSB)

uint16_t Nummer der Antenne (LSB - MSB)
[2]

uint16_t Anzahl der Lesevorgédnge (LSB -
MSB)
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86.8  Befehl: UHF Continuous Presence Sensing Mode

Im Continuous Presence Sensing Mode wird ein benutzerdefinierter Befehl (Schreiben, Lesen,
Inventory) an den UHF-Reader gesendet und im Reader gespeichert. Die Reader werden im
Continuous Presence Sensing Mode automatisch eingeschaltet, sobald sich ein Datentrager im
Erfassungsbereich befindet. Die Dauer des Abfrageintervalls und die Einschaltdauer kdnnen in
den Einstellungen des UHF-Readers angepasst werden. Der Befehl wird so lange kontinuierlich
ausgefihrt, bis der Anwender den Continuous Presence Sensing Mode durch das Ausfiihren
eines Reset-Befehls beendet.

HINWEIS

Der Reset-Befehl setzt alle gelesenen Daten zurtick.

Reader im Continuous Presence Sensing Mode senden alle befehlsspezifischen Daten an das
Interface. Die Daten werden im Puffer des Interfaces hinterlegt und kénnen tiber den Befehl
Daten aus dem Puffer lesen durch die Steuerung abgefragt werden. Im Continuous Presence
Sensing Mode wird das Signal Datentrager im Erfassungsbereich nicht dauerhaft aktualisiert.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0020 (hex.), 32 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich

Startadresse 0: Gruppierung inaktiv
1: Gruppierung aktiv
>1: nicht definiert

Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

nicht erforderlich

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0020 (hex.), 32 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

steigt wahrend der Befehlsausfiihrung an

Datentrager-Zahler

steigt mit jedem gelesenen oder geschriebenen EPC

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

siehe Beschreibung der Eingangsdaten
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86.9  Befehl: Continuous (Presence Sensing) Mode beenden

Uber den Befehl Continuous (Presence Sensing) Mode beenden kénnen Continuous Mode
und Presence Sensing Mode gestoppt werden. Die Daten im Puffer des Interfaces werden nach
der Befehlsausfiihrung nicht geldscht und kdnnen tiber den Befehl Daten aus dem Puffer
lesen weiterhin abgerufen werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request

Schleifenzahler siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Befehlscode 0x0012 (hex.), 18 (dez.)
Schreib-Lese-Kopf-Adresse nicht erforderlich

Lange EPC nicht erforderlich

Startadresse nicht erforderlich

Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Schreibdaten nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzéhler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0012 (hex.), 18 (dez.)

Lange nicht erforderlich

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr. siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten nicht erforderlich
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8.6.10 Befehl: Schreib-Lese-Kopf-ldentifikation

Der Befehl Schreib-Lese-Kopf-ldentifikation fragt die folgenden Parameter des angeschlosse-

nen Readers ab:

ID

Seriennummer
Hardware-Version
Firmware-Stand

Die Parameter sind im Reader im Identification Record zusammengefasst.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0041 (hex.), 65(dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse Startadresse im Identification Record, Angabe in Bytes
Lénge Lange der abzufragenden Daten

0: Lese vollstandigen Parametersatz

Befehls-Time-out

nicht erforderlich

Schreib-Fragment-Nr.

nicht erforderlich

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response
Schleifenzéhler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0041 (hex.), 65(dez.)
Lange siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

steigt mit jedem gelesenen oder geschriebenen EPC

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...19

ID: ARRAY [0...19] of BYTE

Lesedaten, Byte 20...35

Seriennummer: ARRAY [0...15] of BYTE

Lesedaten, Byte 36...37

Hardware-Version: INT16 (Little Endian)

Lesedaten, Byte 38...41

Firmware-Stand: ARRAY [0...] of BYTE: V (0x56), x, y, z (Vx.y.z)

Lesedaten, Byte 42...119

nicht erforderlich
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HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2060

(hex.) bzw. 8288 (dez.).

Uber einen direkten Befehl kénnen Kommandos aus dem Reader-Protokoll direkt an den Rea-
der gesendet werden. Die Kommandos werden tiber Angaben in den Schreib- und Lesedaten

definiert und interpretiert.

HINWEIS
Das Reader-Protokoll ist nicht Bestandteil dieser Dokumentation und muss bei Turck
angefragt und speziell freigegeben werden. Bei Fragen zum Reader-Protokoll wen-

den Sie sich an Turck.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode 0x0060 (hex.), 96 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC 0

Startadresse nicht erforderlich

Lange Lange der Beschreibung des direkten Befehls in den Schreib-

daten, Angabe in Bytes

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

Beschreibung des direkten Befehls

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0060 (hex.), 96 (dez.)

Lange Lange der Beschreibung des direkten Befehls in den Schreib-
daten

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

Antwort auf den direkten Befehl
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Beispiel: Direkter Befehl in UHF-Anwendungen (Reader-Version abfragen)

Request

Schleifenzahler 0
Befehlscode 0x0060
Schreib-Lese-Kopf-Adresse 0
Lange EPC 0
Startadresse 0
Lange 2
Befehls-Time-out 200
Schreib-Fragment-Nr. 0
Lese-Fragment-Nr. 0

Schreibdaten

0x02 (CMD), 0x00 (application) — siehe debus-Protokoll

Response

Schleifenzahler 0
Antwortcode 0x0060
Lange 12
Fehlercode 0
Datentrager im 0
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar 0
Datentrager-Zahler 0
Schreib-Fragment-Nr. 0
Lese-Fragment-Nr. 0

Lesedaten

0x02, 0x00, 0x01, 0x02, 0x03, 0x04, 0x8B, 0x20, 0x00, 0x01,
0x00, 0x01

Uber das debus-Protokoll kénnen die Lesedaten wie folgt interpretiert werden:

MSG ERR SNRO
0x02 0x00 0x01

SNR1 SNR2 SNR3 GTYP VERS HW
0x02 0x03 0x04 0x8B 0x00 0x00

0x20 0x01 0x01

Seriennummer: 0x01020304

Geratetyp: 0x208B

Software-Version: v1.00
Hardware-Version: v1.00
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8.6.12 Befehl: Datentrager-Passwort setzen

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2102

(hex.) bzw. 8450 (dez.).

Uber den Befehl Datentrager-Passwort setzen wird ein Passwort in den Datentriger gesetzt.
Beim Senden des Befehls darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des Readers
befinden. Nach dem Senden des Passworts kdnnen weitere Befehle (z. B. Datentrager-Schutz
setzen) an den Datentrager gesendet werden. Uber den Befehl Datentriger-Passwort setzen
kann kein Kill-Passwort in den Datentrager gesetzt werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0102 (hex.), 258 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter
Datentrager geschitzt werden soll. Der EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion
der EPC-Lange ist abhangig vom verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines EPC zur Ausflihrung des Befehls. Da-
bei darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der geschitzt werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse nicht erforderlich

Lange 4 Byte

Befehls-Time-out siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten, Byte 0...3

Passwort: ARRAY [0...3] OF BYTE

Schreibdaten, Byte 4...127

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0102 (hex.), 258 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im Erfassungs-
bereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.13  Befehl: Schreib-Lese-Kopf-Passwort setzen

Uber den Befehl Schreib-Lese-Kopf-Passwort setzen wird mit einem direkten Befehl ein Pass-
wort fiir Schreibzugriff, Lesezugriff oder einen Kill-Befehl in den Datentréger gesetzt. Das Pass-
wort wird fliichtig im Speicher des Readers hinterlegt. Nach einem Spannungs-Reset des Rea-
ders muss das Passwort erneut in den Reader gesetzt werden. Bei UHF-Anwendungen wird das
Passwort im Speicher des Interfaces gespeichert.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Your Global Automation Partner

Befehlscode

0x0100 (hex.), 256 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten, Byte 0...3

Passwort: ARRAY [0...3] OF BYTE

Schreibdaten, Byte 4...127

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0100 (hex.), 256 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.14  Befehl: Schreib-Lese-Kopf-Passwort zurlicksetzen
Uber den Befehl Schreib-Lese-Kopf-Passwort zuriicksetzen wird mit einem direkten Befehl das
Passwort flir Schreibzugriff, Lesezugriff oder einen Kill-Befehl im Reader zurlickgesetzt. Die
Passwort-Funktion wird ausgeschaltet, zwischen Reader und Passwort findet kein Passwort-

Austausch mehr statt.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Your Global Automation Partner

Befehlscode

0x0101 (hex.), 257 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0101 (hex.), 257 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.15 Befehl: Datentrager-Schutz setzen

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2103
(hex.) bzw. 8451 (dez.).

Uber den Befehl Datentriger-Schutz setzen wird mit einem direkten Befehl der Passwort-
Schutz fur den Datentrager definiert. Dazu muss festgelegt werden, ob ein Schreibschutz und/
oder ein Leseschutz gesetzt werden soll und fiir welchen Bereich des Datentragers das Pass-
wort gilt. Der Schutz fiir alle Bereiche wird mit einem Befehl definiert. Beim Senden des Befehls
darf sich nur ein Datentrdger im Erfassungsbereich des Readers befinden.

In einem Leseschutz ist immer auch ein Schreibschutz enthalten.

HINWEIS

Ein Schreibschutz fiir UHF-Datentrager kann nicht riickgangig gemacht werden.
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Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0103 (hex.), 259 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter Daten-
trager geschitzt werden soll. Der EPC muss in den Schreibdaten
definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion der Lange des EPC
ist abhangig vom verwendeten Befehl.

0: Der Befehl wird fiir den Datentrager ausgefiihrt, der sich im
Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs befindet.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der geschitzt werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse nicht erforderlich
Speicherbereich mogliche Werte:
PC und EPC (Speicherbereich 1)
USER memory (Speicherbereich 3)
Der gesamte ausgewahlte Speicherbereich wird mit einem
Passwort geschitzt.
Lange 0 Byte
Befehls-Time-out siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten, Byte 0

nicht erforderlich

Schreibdaten, Byte 1 0
Schreibdaten, Byte 2 0
Schreibdaten, Byte 3 0
Schreibdaten, Byte 4 nicht erforderlich
Schreibdaten, Byte 5 0
Schreibdaten, Byte 6 0
Schreibdaten, Byte 7 0

Schreibdaten, Byte 8...127

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten

Response
Schleifenzéhler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0103 (hex.), 259 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.16 Befehl: Datentrager-Info

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2050

(hex.) bzw. 8272 (dez.).

Uber den Befehl Datentrager-Info konnen die folgenden Chip-Informationen eines Daten-

tragers abgefragt werden:

Allocation Class Identifier
Tag Mask Designer Identifier

Tag Model Number

Die Daten werden aus dem GSI-Record des Datentragers abgefragt.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0050 (hex.), 80 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Léange EPC nicht erforderlich
Startadresse Startadresse im GSl-Record
Lange Lange der Systemdaten, die gelesen werden (Byte)

0: Alle Systemdaten werden gelesen

Befehls-Time-out

nicht erforderlich

Schreib-Fragment-Nr.

nicht erforderlich

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0050 (hex.), 80(dez.)
Lénge siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im Erfassungs-
bereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...3

Erste 32 Bytes der TID (Datentrager-Klasse, Hersteller und
Chip-Typ)

Lesedaten, Byte 4...n

EPC (Lénge variabel)
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Chip-Informationen zu den UHF-Datentragern

Name TID-Speicher GroB3e (Bits)

Allocation = Tag Mask Tag Model Number EPC TID USER

Class Designer

Identifier
Alien Higgs-3 OxE2 0x003 0x412 96...480 96 512
Alien Higgs-4 OxE2 0x003 0x414 16...128 96 128
NXP U-Code G2XM OxE2 0x006 0x003 240 64 512
NXP U-Code G2XL OxE2 0x006 0x004 240 64 -
NXP U-Code G2iM OxE2 0x006 0x80A 256 96 512
NXP U-Code G2iM+ OxE2 0x006 0x80B 128...448 96 640...320
NXP U-Code G2iL OxE2 0x006 0x806, 0x906, 0xB0O6 128 64 -
NXP U-Code G2iL+ OxE2 0x006 0x807, 0x907, 0xB0O7 128 64 -
NXP U-Code 7 OxE2 0x806 0x890 128 96 -
NXP U-Code 7xm (2k) OxE2 0x806 OxF12 448 96 2048
Impinj Monza 4E OxE2 0x001 0x10C 496 96 128
Impinj Monza 4D OxE2 0x001 0x100 128 96 32
Impinj Monza 4QT OxE2 0x001 0x105 128 96 512
Impinj Monza 5 OxE2 0x001 0x130 128 96 -
Impinj Monza R6 OxE2 0x001 0x160 96 96 -
Impinj Monza R6-P OxE2 0x001 0x170 128 96 64
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8.6.17 Befehl: UHF-Datentrager unwiderruflich deaktivieren (Kill)

HINWEIS

Der Befehlscode fiir die schnelle Bearbeitung mit dem Schleifenzahler ist 0x2200

(hex.) bzw. 8704 (dez.).

Uber den Befehl UHF-Datentriger unwiderruflich deaktivieren (Kill) wird der Datentréger-
Speicher unbenutzbar gemacht. Nach einem Kill-Befehl kann der Datentréager weder gelesen
noch beschrieben werden. Ein Kill-Befehl kann nicht riickgdngig gemacht werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0200 (hex.), 512 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC

Angabe der EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter
Datentrager geloscht werden soll. Der EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion
der Lange des EPC ist abhdangig vom verwendeten Befehl.
0: Keine Angabe einer EPC zur Ausfiihrung des Befehls. Da-
bei darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Readers befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der geléscht werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

Startadresse nicht erforderlich

Lange 1 Byte

Befehls-Time-out siehe Beschreibung der Ausgangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. 0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten, Byte 0...3

Passwort: ARRAY [0...3] OF BYTE

Schreibdaten, Byte 4...127

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x0200 (hex.), 512 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.18 Befehl: Einstellungen UHF-Schreib-Lese-Kopf wiederherstellen
Uber den Befehl Einstellungen UHF-Schreib-Lese-Kopf wiederherstellen werden die Para-
meter des UHF-Readers aus einem Backup wiederhergestellt. Um den Befehl ausfiihren zu
kdnnen, muss zuvor tiber den Befehl Backup der Einstellungen des UHF-Schreib-Lese-Kopfs

ein Backup erstellt werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Your Global Automation Partner

Befehlscode

0x1000 (hex.), 4096 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x1000 (hex.), 4096 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich

V04.00 | 2025/09 | 171



Einstellen

RFID-Kanéale — Ubersicht der Befehle

8.6.19 Befehl: Backup der Einstellungen des UHF-Schreib-Lese-Kopfs

Der Befehl Backup der Einstellungen des UHF-Schreib-Lese-Kopfs speichert die aktuellen Ein-
stellungen des Readers im Speicher des Interfaces. Das Backup bleibt auch nach einem
Spannungsreset erhalten. Die Backup-Daten konnen iber den Befehl Einstellungen UHF-
Schreib-Lese-Kopf wiederherstellen wiederhergestellt werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Your Global Automation Partner

Befehlscode

0x1001 (hex.), 4097 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x1001 (hex.), 4097 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.6.20 Befehl: Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen

Uber den Befehl Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen kénnen Fehler- und Status-
meldungen des UHF-Readers ausgelesen werden.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Befehlscode

0x0042 (hex.), 66 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

nicht erforderlich

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse Adresse im Get Status response-Record
Lange Lange der Daten, die aus dem Get Status response-Record

ausgelesen werden sollen
0: Gesamten Get Status response-Record lesen

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x042 (hex.), 66 (dez.)
Lénge siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten
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Response

Lesedaten, Byte 0...(Lédnge-1) Status allgemein: 1 Byte allgemeiner Status
RF-Status: 1 Byte Status des RF-Moduls
Geratestatus: 1 Byte gerdtespezifischer Status-Infor-
mationen
RF-Modus: 1 Byte, definiert den Grund fiir den Start eines
Lesevorgangs
Trigger-Status: 1 Byte, Trigger-Nummer des RF-Modus
I/O-Status: 1 Byte, Status der Ein- und Ausgénge (0 = low,
1 = high)
Umgebungstemperatur: 1 Byte, Umgebungstemperatur
in °C (Datenformat: 8 bit, Zweierkomplement)
PA-Temperatur: 1 Byte, PA-Temperatur in °C (Daten-
format: 8 bit, Zweierkomplement)
RF-Antennenemperatur: 1 Byte, Antennentemperatur in
°C (Datenformat: 8 bit, Zweierkomplement)
Transmit Power: 2 Bytes, Ausgangsleistung des Readers in
1/10 dBm-Schritten, LSB...MSB (Datenformat: 16 bit,
Zweierkomplement)
Reverse Power: 2 Byte zurilickgestrahlte Leistung in
1/10 dBm-Schritten, LSB...MSB (Datenformat: 16 bit,
Zweierkomplement)
Antenna DC Resistance: 4 Bytes Widerstand am
Antennenportin Q, LSB...MSB
Jammer Power: 2 Bytes, Eingangsleistung am RX-Port in
1/10 dBm-Schritten, LSB...MSB (Datenformat: 16 bit,
Zweierkomplement)
Kanal: Nummer des aktuell genutzten Kanals (Offset zum
nachsten verfligbaren Kanal)

Lesedaten, Byte (Lénge)...127 nicht erforderlich

Lesedaten auswerten — allgemeiner Status

Bit Bedeutung

7 Reader wurde zuriickgesetzt (nach Reset)

6 Reader-Konfiguration beschadigt, Default-Einstellungen werden genutzt
5 Testmodus aktiv

1 Datentrager vorhanden

Lesedaten auswerten — RF-Status

Bit Bedeutung

4 Grenzwert flir abgestrahlte Leistung Gberschritten
3 kein freier Kanal vorhanden

2 Antennenwiderstand zu hoch oder zu niedrig

1 Rickleistung zu hoch

0 PLL nicht gesperrt
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Lesedaten auswerten — Geratestatus

Bit Bedeutung

4 Fehler bei der Nachrichtengenerierung (im Polling-Modus auf3erhalb des
Speicherbereichs)

3 Temperaturwarnung

2 Temperatur zu hoch

1 Kommunikationsfehler

0 Konfiguration ungliltig. Ausfiihrung des Kommandos nicht maglich.

Lesedaten auswerten — RF-Modus

Wert Bedeutung

0x00 keine (Trager aus)

0x01 Modus 1: Trigger ist digitales Signal (Flanke), Time-out
0x02 Modus 2: Trigger ist digitales Signal (Flanke), Time-out
0x03 Modus 3: Trigger ist digitales Signal (Level), kein Time-out
0x04 Trigger ist ein Kommando

0x08 reserviert

0x10 DCU-gesteuerter Lesevorgang

0x20 Continuous Mode

0x80 automatischer Trigger (Presence Sensing Mode)

Lesedaten auswerten — I/O-Status

s
()
-

Bedeutung
Ausgang 4

Ausgang 3

Ausgang 2

Ausgang 1

Eingang 4

Eingang 3

Eingang 2

O|= NW|h U O |N

Eingang 1
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8.6.21 Befehl: Reset

Uber den Befehl Reset werden Reader und Interface zuriickgesetzt.

Ubersicht Ausgangsdaten

Request
Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Your Global Automation Partner

Befehlscode

0x8000 (hex.), 32768 (dez.)

Schreib-Lese-Kopf-Adresse

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange EPC nicht erforderlich
Startadresse 0: Software-Reset

1: Spannungs-Reset
Lange nicht erforderlich

Befehls-Time-out

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Schreibdaten

nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten
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Response

Schleifenzahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Antwortcode 0x8000 (hex.), 32768 (dez.)
Lange nicht erforderlich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Daten (Bytes) verfligbar

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Schreib-Fragment-Nr.

0

Lese-Fragment-Nr.

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.7 Gerate Uber den Webserver einstellen

Uber den integrierten Webserver kénnen die Gerite eingestellt und Befehle an die Gerite
geschickt werden.

»  Webserver 6ffnen und als Benutzer einloggen (s. Seite [ 46])

=  Nach dem Login ist ein Schreibzugriff auf Eingangsdaten, Ausgangsdaten und
Parameterdaten maoglich.

Beispiel: Betriebsart einstellen

Im folgenden Beispiel wird die Betriebsart auf UHF Kompakt eingestellt.

» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Parameter anklicken.
»  RFID control/status ch0 anwahlen.

TN-UHF-Q300-EU-CDS TN-UHF-Q300-EU-CDS - Local I/O - Parameter
) Info ﬁ
¢ Parameter Write  Channel view
Diagnosis RFID Operation mode \ UHF compact v \ ?
control/status !
Status cho Deactivate diagnostics ‘no v ?
Event log SFID resd Command refries at failure P ‘ ?
Ex- / Import data ch0
Change Password RFID write
data ch0
LOCAL 1/O
{§} Parameter DXP
Diagnosis
oh VAUX control

Output

Abb. 131: Webserver - Parameter

»  Betriebsart (iber das Drop-down-Meni Operation mode wahlen.

TN-UHF-Q300-EU-CDS TN-UHF-Q300-EU-CDS - Local I/O - Parameter
) Info ﬁ
)2 Parameter Write  Channel view
Diagnosis RFID Operation mode | UHF compact v | ?
control/status ) UHF compact
Status cho Deactivate diagnostics UHF extended 2
Command refries at failure 2 \ 2
Event log H
RFID read
Ex- / Import data ch0
Change Password RFID write
data ch0
Parameter DXP
Diagnosis
M VAUX control

Output

Abb. 132: Webserver - Betriebsart einstellen
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Beispiel: Inventory-Befehl ausfiihren
Im folgenden Beispiel wird ein Inventory-Befehl Giber den Webserver ausgefihrt.

» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Output anklicken.

» Inventory-Befehl iber das Drop-down-Menii Command code wahlen: 0x0001 Inventory
»  Optional Gruppierung aktivieren: Parameter Start adress auf 1 setzen.

=  Der Empfang des Befehls wird automatisch in den Eingangsdaten unter Response code

bestatigt.
TN-UHF-Q300-EU-CDS TN-UHF-Q300-EU-CDS - Local I/O - Output
Q Info L@
{J} Parameter Write  Channel view
Diagnosis RFID Input values
control/status Response code [0x8001 Busy - Inventory | |
Status ch0
Tag present at read/write head |:. no ?
Event log
RFID read Continuous (Presence sensing) mode active |l no 2
yT— data ch0
Loop counter for fast processing o | 2
Change Password ]
9 RFID write Length 0 ‘ 5
data ch0 .
LOCAL llo Error code E | il
{é} FEET=E DXP Tag counter o | il
Diagnosis Data (Bytes) available 1 | 2
.ﬁ. Input VAUX control Read fragment No 1 | 2
+ N
ae Output Write fragment No |[) \ ?
Output values
Command code [ 0x0001 Inventory v |
Loop counter for fast processing o | 2
UHF: Memory area | Kill password v
| Start address [ \| 2
Length o | ?
Length of UID/EPC o | )
Command timeout (*1ms) o \ 2

Abb. 133: Webserver — Inventory-Befehl ausfiihren
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TN-UHF-Q300-EU-CDS

) Info

Parameter

Diagnosis

- Status

Event log
Ex-/ Import

Change Password

LOCAL liO

Parameter

|¥s] Diagnosis

- Input

Der Inventory-Befehl wird ausgefihrt, sobald sich ein Datentrager im Erfassungsbereich des

Readers befindet.

T =

Write

Channel view

RFID read
data ch0

RFID write
data ch0

DXP

VAUX control

Input values
Response code

Tag present at read/write head

Continuous (Presence sensing) mode active
Loop counter for fast processing

Length

Error code

Tag counter

Data (Bytes) available

Read fragment No

Write fragment No.

Qutput values
Command code

Loop counter for fast processing
UHF: Memory area

Start address

Length

Length of UID/EPC

Command fimeout (*1ms)

Abb. 134: Webserver — Eingangsdaten bei erfolgreichem Inventory-Befehl
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[ no
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1

0
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0

| 0x0001 Inventory

0

Kill password

1

0

o

0
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TN-UHF-Q300-EU-CDS
(i) Info
> Parameter
Diagnosis
_ Status
Event log
Ex- / Import
Change Password

LOCAL I/O

> Parameter

Diagnosis

Input

Die gelesenen Daten kdnnen unter RFID read data ch0 aufgerufen werden.

g WO
Write  Channel view
RFID Input buffer
control/status Input buffer 0-7
ch0
Input buffer 8-15
- Input buffer 16-23
Input buffer 24-31
RFID write Input buffer 32-39
data chO
Input buffer 40-47
DXP Input buffer 48-55
Input buffer 56-63
VAUX control Input buffer 64-71

Abb. 135: Webserver — gelesene Daten
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Input buffer 72-79
Input buffer 80-87
Input buffer 88-95
Input buffer 96-103
Input buffer 104-111

Input buffer 112-119

Input buffer 120-127

|12 01212100 00 00 00

|00 00 00 00 00 00 70 fd

|'CIO 00 01 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|00 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|00 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|00 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

{00 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00

|'CIO 00 00 00 00 00 00 00O
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9 Betreiben

9.1 Befehl ausfuhren und Daten abrufen

HINWEIS

Ein Befehl ist erfolgreich, wenn der Antwortcode gleich dem Befehlscode ist.

» Parameter fur den Befehl einstellen.
» Befehlscode einstellen.

=  Der Befehl wurde erfolgreich ausgefiihrt, wenn der Antwortcode gleich dem Befehlscode
ist und keine Fehlermeldung vorliegt.

9.2 Fragmentierung nutzen
Wenn mehr Daten gelesen werden als die eingestellte Grof3e des Daten-Interface, erhdht sich
automatisch der Fragmentzahler in den Eingangsdaten.
» Um weitere Daten auszulesen: Fragmentzahler in den Ausgangsdaten erhéhen.
» Vorgang wiederholen, bis die Lese-Fragment-Nr. oder die Schreib-Fragment-Nr. in den
Eingangsdaten gleich O ist.

Wenn weniger Daten gelesen werden als die eingestellte Groe des Daten-Interface, bleibt der
Fragmentzahler auf 0.

9.2.1 Beispiel: Fragmentierung im Webserver nutzen — Lesen
Das folgende Beispiel beschreibt das Lesen von 500 Bytes in Fragmenten zu jeweils 128 Bytes.

»  Webserver des Gerdts 6ffnen.
»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen.

» Local I/0 - Parameter > Operation mode : Gewiinschten Kanal (hier: RFID channel 0)
auf HF extended stellen.

»  Zum Speichern Write klicken.

» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Output klicken.

»  Output values - Length: Anzahl der insgesamt zu lesenden Bytes eintragen (hier: 500).
Dabei die GréRBe des Datentragers beachten.

» Lesebefehl Giber das Drop-down-Menii Command code wéahlen: 0x0002 Read.
=  Der Lesebefehl wird ausgefiihrt, sobald sich ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befindet.
In den Eingangsdaten (Input values) werden die folgenden Informationen angezeigt:

Response code: Lesebefehl erfolgreich ausgefiihrt

Data (Bytes) available: Anzahl Bytes, die noch auf dem TBEN-Modul gespeichert sind und
noch nicht in den Lesedaten angezeigt werden (hier: 372)

Read fragment No.: laufende Nummer des nachsten zu lesenden Fragments (hier: 1)

Die ersten 128 Bytes der Eingangsdaten werden unter Input buffer angezeigt.

» Unter Read fragment No. die laufende Nummer des nachsten zu lesenden Fragments
eintragen (hier: 1).
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In den Eingangsdaten (Input values) werden die folgenden Informationen angezeigt:

Response code: Lesebefehl erfolgreich ausgefiihrt

Data (Bytes) available: Anzahl Bytes, die noch auf dem TBEN-Modul gespeichert sind und
noch nicht in den Lesedaten angezeigt werden (hier: 244)
Read fragment No.: laufende Nummer des nachsten zu lesenden Fragments (hier: 2)

Die zweiten 128 Bytes der Eingangsdaten werden unter Input buffer angezeigt.

» Vorgang so lange wiederholen, bis keine Daten mehr auf dem TBEN-Modul vorhanden
sind.

=  Wenn keine Daten mehr auf dem TBEN-Modul vorhanden sind, wird unter Read frag-
ment No. der Wert 0 angezeigt.
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9.2.2  Beispiel: Fragmentierung im Webserver nutzen — Schreiben

Das folgende Beispiel beschreibt das Schreiben von 500 Bytes in Fragmenten zu jeweils
128 Bytes.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen.

» Local I/O > Parameter > Operation mode: Gewlinschten Kanal (hier: RFID channel 0)
auf HF extended stellen.

»  Eingestellte Betriebsart mit Klick auf Write speichern.

HINWEIS

ﬂ Wahrend des Schreibvorgangs darf der Datentrager den Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs nicht verlassen.
Die Schreib-Fragment-Nr. muss immer mit 1 beginnen.

» Die ersten 128 Bytes der Schreibdaten unter Output buffer eintragen.

In der Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Output klicken.

»  Output values > Length: Anzahl der insgesamt zu schreibenden Bytes eintragen (hier:
500). Dabei die GroR3e des Datentrdagers beachten.

»  Unter Write fragment No. die laufende Nummer des Fragments mit den Schreibdaten
eintragen (hier: 1 zur Aktivierung der Fragmentierung der Schreibdaten).

»  Schreibbefehl liber das Drop-down-Menii Command code wahlen: 0x0004 Write.

=  Der Schreibbefehl wird ausgefiihrt, sobald sich ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befindet. Wenn sich bereits ein Datentrager im Erfassungsbereich des
Schreib-Lese-Kopfs befindet, werden die Daten direkt geschrieben und nicht auf dem
TBEN-Modul gespeichert.

v

In den Eingangsdaten (Input values) werden die folgenden Informationen angezeigt:

Response code: 0x8004 Busy - Write (Schreibbefehl aktiv)

Data (Bytes) available: Anzahl Bytes, die auf dem TBEN-Modul gespeichert sind und noch
nicht auf den Datentrager geschrieben wurden

Write fragment No.: laufende Nummer des Fragments mit den Schreibdaten (hier: 1)

» Die zweiten 128 Bytes der Schreibdaten unter Output buffer eintragen.

»  Unter Write fragment No. die laufende Nummer des ndchsten Fragments mit den
Schreibdaten eintragen (hier: 2).

Wenn sich ein Datentrdger im Erfassungsbereich befindet, wird er direkt beschrieben. Wenn
sich kein Datentrager im Erfassungsbereich befindet, werden die Daten im TBEN-Modul gespei-
chert.

Der Datentrdger muss im Erfassungsbereich bleiben, bis der Befehl vollstandig ausgefiihrt ist.
Wenn der Datentrager vor Beenden des Befehls aus dem Erfassungsbereich entfernt wird, gibt
das Gerat eine Fehlermeldung aus.

» Den Vorgang so lange wiederholen, bis alle Daten auf dem TBEN-Modul vorhanden sind.

=  Wenn die Daten erfolgreich auf den Datentrdger geschrieben wurden, dndert sich der
Response code auf 0x0004 Write.
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9.3 Befehle mit Schleifenzahler-Funktion nutzen

HINWEIS

Der Schleifenzéhler wird nur fur die Befehle mit schneller Ausfiihrung unterstitzt.

» Befehl setzen: Befehlscode angeben.
»  Schleifenzdhler auf 1 setzen.

=  Wenn in den Prozess-Eingangsdaten derselbe Befehlscode wie in den Prozess-Ausgangs-
daten erscheint, wurde der Befehl erfolgreich ausgefiihrt. Die RFID-Daten werden im
Puffer des Interface gespeichert.

» Befehl wiederholen: Schleifenzéhler in den Ausgangsdaten um 1 erhéhen.

=  Wenn in den Prozess-Eingangsdaten derselbe Schleifenzéhler-Wert wie in den Prozess-
Ausgangsdaten erscheint, wurde der Befehl erfolgreich ausgefiihrt. Die RFID-Daten
werden im Puffer des Interface gespeichert.

» Neuen Befehl setzen: Neuen Befehlscode angeben und Schleifenzahler auf 0 setzen.
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94 Inventory-Befehl und Continuous (Presence Sensing) Mode nutzen

Inventory-Befehl und der Continuous (Presence Sensing) Mode unterscheiden sich hinsichtlich
der Datenlibertragung an die SPS. Der Continuous Mode ist fiir schnelle Applikationen
geeignet, in denen ein Befehl (z. B. Lesen oder Schreiben) wiederholt ausgefiihrt werden soll.
Eine wiederholte Ausfilhrung desselben Befehls durch die Steuerung ist nicht erforderlich.

Im Folgenden sind die wichtigsten Unterschiede zwischen einem Inventory-Befehl und dem

Continuous Mode aufgelistet:

Inventory

getriggertes Lesen von EPCs

Continuous Mode

wiederholtes Lesen von
EPCs

automatische Wiederho-
lung desselben Befehls (z. B.
Inventory, Lesen, Schreiben)

Continuous Presence Sensing
Mode

UHF-Reader schaltet sich
ein, sobald ein Datentrager
erkannt wird

wiederholtes Lesen von
EPCs

automatische Wiederho-
lung desselben Befehls (z. B.
Inventory, Lesen, Schreiben)

Daten werden nach Beenden
des Befehls in den Lesedaten
angezeigt.

Daten miissen Uiber separaten
Befehl aus dem Speicher des
Interface ausgelesen werden.

Daten missen (iber separaten
Befehl aus dem Speicher des
Interface ausgelesen werden.

Gruppierung von EPCs
moglich

Gruppierung von EPCs
maoglich

Gruppierung von EPCs
moglich

keine Pufferung am Schreib-
Lese-Gerat

keine Pufferung am Schreib-
Lese-Gerat

keine Pufferung am Schreib-
Lese-Gerat

Befehl beenden:
1. Time-out

2. automatisch nach
Befehlsausfiihrung

Befehl beenden:
1. Time-out

2. Befehl Continuous
(Presence Sensing) Mode
beenden oder Reset

Befehl beenden:
1. Time-out

2. Befehl Continuous
(Presence Sensing) Mode
beenden oder Reset
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9.5 LED-Anzeigen

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:
Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler

Status
Diagnose

Die LED APP ist in CODESYS applikationsspezifisch programmierbar.

LED PWR Bedeutung

aus keine Spannungsversorgung

grin Spannungsversorgung fehlerfrei

gelb Unterspannung innerhalb der Toleranz

rot Unterspannung aul3erhalb der Toleranz

LED RFON Bedeutung

aus RF-Feld ausgeschaltet

grin RF-Feld eingeschaltet

LED DATA Bedeutung

aus kein Datentrager im Feld, kein Datentransfer
blinkt gelb Datentrager im Feld, Datentransfer iber die Luftschnittstelle
LED DIAG Bedeutung

aus kein Fehler

rot Fehler

Die LED USER ist applikationsspezifisch einstellbar.

LED BUS Bedeutung
aus keine Spannung vorhanden
grin Verbindung zu einem Master aktiv

blinkt griin (1 Hz)

Gerat betriebsbereit

rot

IP-Adresskonflikt oder Restore-Modus aktiv

blinkt rot

Wink-Kommando aktiv

blinkt rot/grin (1 Hz)

Autonegotiation und/oder Warten auf IP-Adresszuweisung in DHCP-

oder BootP-Modus

LED ERR Bedeutung

aus keine Spannung vorhanden
grin keine Diagnose

rot Diagnose liegt vor
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LED RUN Bedeutung
grin Programm aktiv
rot Programm gestoppt
blinkt rot kein Programm vorhanden
blinkt rot F_Reset aktiv

(doppelt, 1 Hz)
blinkt rot/griin (1 Hz)  OS startet

LED APP (programmierbar)

blinkt weil3 Wink-Kommando aktiv

LED LAN Bedeutung

aus keine Ethernet-Verbindung

leuchtet griin Ethernet-Verbindung hergestellt, 100 Mbit/s
blinkt griin Datentransfer, 100 Mbit/s

leuchtet gelb Ethernet-Verbindung hergestellt, 10 Mbit/s
blinkt gelb Datentransfer, 10 Mbit/s
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96  Software-Diagnosemeldungen

96.1  Diagnosemeldungen — Gateway-Funktionen

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung Bedeutung
FCE Force Mode im DTM aktiv
COM Interner Fehler
V1oPoE Unterspannung an Versorgungsspannungs-Anschluss V1 oder Power Sourcing
Equipment (PSE) Typ 1 erkannt
DIAG Moduldiagnose liegt an
Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 FCE com V1oPoE
DIAG

96.2  Diagnosemeldungen — RFID-Kandle

Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0

0 VAUX PRMER DTM FIFO
1 reserviert
2 reserviert
3 reserviert
4 TRE1 PNS1
5 reserviert
35 reserviert

Bedeutung der Diagnose-Bits
Bezeichnung Bedeutung
VAUX Uberspannung an Versorgungsspannungs-Anschluss VAUX
PRMER Parametrierfehler
DTM Konfiguration Giber den DTM aktiv
FIFO Puffer voll
TRE1 Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler
PNS1 Parameter wird vom Schreib-Lese-Kopf nicht unterstiitzt
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Byte-Nr. Bit

7 6 5 4 3 2 1 0
0 VErrV1C1  |VErrV1CO
3 ERR3 ERR2 ERR1 ERRO

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung

Bedeutung

VErrV1COChOCh1 Uberstrom an Versorgungsspannungs-Anschluss VAUX1 an Steckplatz CO
(Kandle Ound 1)

VErrV1C1Ch2Ch3 Uberstrom an Versorgungsspannungs-Anschluss VAUX1 an Steckplatz C1
(Kanale 2 und 3)

ERRx Fehler an Kanal x

964  Diagnosemeldungen — Geratestatus

Byte-Nr.

Bit

7

DIAG

FCE

comMm

V1oPoE

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung
DIAG

Bedeutung
Moduldiagnose liegt an

FCE Force Mode im DTM aktiv
com Interner Fehler
V1oPoE Unterspannung an Versorgungsspannungs-Anschluss V1 oder Power Sourcing

Equipment (PSE) Typ 1 erkannt
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9.7  Fehlercodes auslesen
Die Fehlercodes sind Bestandteil der Prozess-Eingangsdaten.

Fehlercode (hex.) Fehlercode (dez.) Bedeutung

0x8000 32768 Kanal nicht aktiv

0x8001 32769 Schreib-Lese-Kopf nicht verbunden

0x8002 32770 Speicher voll

0x8003 32771 Blockgrof3e des Datentragers nicht unterstiitzt

0x8004 32772 Lange Uberschreitet die Gro3e des Lesefragments

0x8005 32773 Lange Uberschreitet Gro3e des Schreibfragments

0x8008 32776 Fragmentierung muss mit Schreib-Fragment-Nr. 1 beginnen

0x8009 32777 Fragmentierung unvollstéandig. Schreib-Fragment-Nr. > 0 erwartet

0x8100 33024 Parameter undefiniert

0x8105 33029 GroBe des Schreibfragments auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x8106 33030 GroBe des Lesefragments auBBerhalb des erlaubten Bereichs

Ox81FF 33023 Kein Schreib-Lese-Kopf ausgewahlt

0x8200 33280 Befehlscode unbekannt

0x8201 33281 Befehl nicht unterstitzt

0x8203 33283 Befehl in UHF-Anwendungen nicht unterstiitzt

0x8209 33289 Lange auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820A 33290 Adresse auBBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820B 33291 Lange und Adresse auBBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820C 33292 kein Datentrager gefunden

0x820D 33293 Time-out

0x8210 33296 Lange auBerhalb der Datentrdger-Spezifikation

0x8211 33297 Adresse auBerhalb der Datentrager-Spezifikation

0x8212 33298 Lange und Adresse auBBerhalb der Datentrdger-Spezifikation

0x8213 33299 Speicherbereich des Datentragers auBerhalb des erlaubten
Bereichs

0x8214 33300 Schreib-Lese-Kopf-Adresse aullerhalb des erlaubten Bereichs

0x8215 33301 Wert fuir Time-out auBBerhalb des erlaubten Bereichs

0x8300 33536 Befehl Continuous Mode nicht aktiviert

0x8302 33538 Gruppierung bei Lesebefehlen nicht unterstiitzt

0x8304 33540 Gruppierung bei Schreibbefehlen nicht unterstitzt

0x0801 2049 Schreib- oder Lesefehler

0x2000 8192 Kill-Befehl nicht erfolgreich

0x2500 9472 Passwort-Funktion vom Datentrager nicht unterstiitzt

0x2501 9473 Passwort-Funktion vom Schreib-Lese-Kopf nicht unterstitzt

0x2900 10496 Adresse auBBerhalb der Blockgrenzen
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Fehlercode (hex.) Fehlercode (dez.) Bedeutung

0x2901 10497 Lange auBerhalb der Blockgrenzen

0xC000 49152 Interner Fehler (Antwort des Schreib-Lese-Kopfs zu kurz)

0xC001 49153 Befehl nicht von Schreib-Lese-Kopf-Version unterstiitzt

0xBO... 45... Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler

0xB062 45154 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Inventory-
Befehls

0xB067 45159 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Lock Block-
Befehls

0xB068 45160 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Read Multiple
Blocks-Befehls

0xB069 45161 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Write Multiple
Blocks-Befehls

0xBO6A 45162 Fehler beim Auslesen der Systeminformationen

0xB06B 45163 Fehler beim Auslesen des Schutzstatus der Datentrager

0xBOBD 45245 Fehler beim Setzen der Ubertragungsrate

0xBODA 45274 Fehler bei der Funktion Datentrager im Erfassungsbereich

OxBOE1 45281 Fehler beim Auslesen der der erweiterten Schreib-Lese-Kopf-Versi-
on

0xBOF8 45304 Fehler beim Zuriicksetzen eines Kommandos im Continuous Mode

O0xBOFA 45306 Fehler bei der Ausgabe des Response-Codes

OxBOFF 45311 Fehler beim Zuriicksetzen des Schreib-Lese-Kopfs

0xBOB3 45235 Fehler beim Setzen des Datentrager-Passworts

0xB0B6 45238 Fehler beim Setzen des Schreib- oder Leseschutzes

0xBOB8 45240 Fehler beim Auslesen des Schutzstatus eines Speicherbereichs auf
dem Datentrager

0xB0OC3 45251 Fehler beim Setzen des Passworts in den Schreib-Lese-Kopf

0xDO... 53... Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler

0xDO001 53249 Fehler beim Zuriicksetzen des Schreib-Lese-Kopfs

0xD002 53250 Fehler beim Auslesen der der Schreib-Lese-Kopf-Version

0xD003 53251 Fehler beim Auslesen der der Schreib-Lese-Kopf-Version, wenn sich
ein Datentrdger im Erfassungsbereich befindet

0xD004 53252 Fehler beim Setzen der Schreib-Lese-Kopf-Adresse

0xD009 53257 Fehler bei der Parametrierung des Schreib-Lese-Kopfs

0xDO0A 53258 Fehler bei der Einstellung von Ubertragungsgeschwindigkeit und
Betriebsart des Schreib-Lese-Kopfs

0xD00B 53259 Fehler beim Polling

0xD0O0OD 53261 Fehler beim Auslesen des Geratestatus

0xDOOE 53262 Fehler beim Zurlicksetzen der internen Status-Bits

0xDOOF 53263 Fehler beim Setzen der Schreib-Lese-Kopf-Ausgange und/oder
LEDs

0xDO011 53265 Fehler beim Auslesen der internen Stérungen

0xD014 53268 Diagnose-Fehler
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Fehlercode (hex.) Fehlercode (dez.) Bedeutung

0xD016 53270 Fehler bei Heartbeat-Nachricht

0xD017 53271 Fehler bei der Ausgabe der Benutzer-Einstellungen

0xD01B 53275 Fehler beim Leeren des Nachrichtenspeichers im Polling-Modus

0xD081 53377 Fehler beim Ein- oder Ausschalten des UHF-Datentragers

0xD083 53379 Fehler beim Lesen von einem Datentrager

0xD084 53380 Fehler beim Schreiben auf einen Datentrdger

0xD085 53381 Fehler Software-Trigger

0xD088 53384 Fehler bei der Ausgabe eines Befehls nach EPC Class1 Gen2

0xD100 53504 Fehler bei der Backup-Funktion

0xD101 53505 Fehler bei der Backup-Funktion (erforderlicher Speicher nicht vor-
handen)

0xD102 53506 Fehler beim Wiederherstellen eines Backups

0xD103 53507 Fehler beim Wiederherstellen eines Backups (kein Backup vorhan-
den)

0xD104 53508 Fehler beim Wiederherstellen eines Backups (Backup-Daten be-
schadigt)

0xD105 53509 Fehler beim Wiederherstellen der Default-Einstellungen

0xD106 53510 Fehler bei der Datentrager-Funktion

OxF8... 63... Schreib-Lese-Kopf-Fehler

0xF820 63520 Schreib-Lese-Kopf: Befehl nicht unterstiitzt

0xF821 63521 Schreib-Lese-Kopf: Unspezifizierter Fehler

0xF822 63522 Schreib-Lese-Kopf: Ein gliltiges Passwort wird erwartet, bevor der
Befehl akzeptiert wird.

0xF824 63524 Schreib-Lese-Kopf: Lesevorgang nicht moglich (z. B. ungdltiger
Datentrager)

0xF825 63525 Schreib-Lese-Kopf: Schreibvorgang nicht mdéglich (z. B. Datentrager
ausschlieBlich lesbar)

0xF826 63526 Schreib-Lese-Kopf: Schreib- oder Lesefehler

O0xF827 63527 Schreib-Lese-Kopf: Zugriff auf unbekannte Adresse (z. B. Speicher-
bereich auBBerhalb des Bereichs)

0xF828 63528 Schreib-Lese-Kopf: Die zu sendenden Daten sind nicht gliltig

OxF82A 63530 Schreib-Lese-Kopf: Der Befehl braucht eine lange Zeit zum Ausfiih-
ren.

0xF82C 63532 Schreib-Lese-Kopf: Das angeforderte Objekt befindet sich nicht im
persistenten Speicher.

0xF82D 63533 Schreib-Lese-Kopf: Das angeforderte Objekt befindet sich nicht im
flichtigen Speicher.

0xF835 63541 Schreib-Lese-Kopf: Der Befehl ist voriibergehend nicht erlaubt.

0xF836 63542 Schreib-Lese-Kopf: Der Opcode ist fiir diese Art von Konfigurations-
speicher nicht gliltig.

0xF880 63616 Schreib-Lese-Kopf: kein Datentrager im Feld

0xF881 63617 Schreib-Lese-Kopf: Der EPC des Befehls passt nicht zum EPC im

Erfassungsbereich
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Fehlercode (hex.) Fehlercode (dez.) Bedeutung

0xF882 63618 Schreib-Lese-Kopf: Falscher Datentrdgertyp im Befehl angegeben
0xF883 63619 Schreiben auf einen Block fehlgeschlagen

OxFFFE 65534 Time-out auf der RS485-Schnittstelle

OxFFFF 65535 Befehl wurde abgebrochen
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10 Stoérungen beseitigen

Wenn das Gerdt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlieBen.
»  Anschlisse des Geréts auf Fehler untersuchen.
»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestdrung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat aul3er Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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Firmware-Update Uber TAS ausflihren Your Global Automation Partner

11 Instand halten

1.1 Firmware-Update Uber TAS ausfuhren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wéahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung ge-
sperrt. Das Gerat muss vor der Durchfiihrung des Updates zuerst von der Steuerung
getrennt werden.

Firmware-Update fir ein Gerat starten

»  TAS offnen.

Netzwerk-Ansicht 6ffnen und Netzwerk scannen.
Gerat auswahlen.

Firmware-Update anklicken.

vV vyVvy

Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-
Datei 6ffnen.

» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGiber Offnen laden.

»  Start klicken, um das Firmware-Update zu starten.
»  Geratepasswort eingeben und Anmelden anklicken.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geratepasswort sesesnes| ®

|:| Als globales Password festlegen

Anmelden Abbrechen

Abb. 136: Geratepasswort eingeben

= Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.
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Firmware-Update Uber TAS ausflihren Your Global Automation Partner

HINWEIS

ﬂ TAS ermdglicht, das Setzen eines globalen Passworts, mit dem alle Gerate entsperrt
werden kénnen. Voraussetzung hierfiir ist, dass alle ausgewahlten Gerate dasselbe
Geratepasswort besitzen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

Alternativ zur Auswahl eines einzelnen Geréts kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerdte ge-
troffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate mussen hierfir dem gleichen Geratetyp ent-
sprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update flir mehrere Gerate auf einmal durchgefiihrt werden.
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Firmware-Update fur mehrere Geréte starten

» Alle gewlinschten Gerate in der Netzwerk-Ansicht tiber die Check-Box auswahlen.
» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.

TAS DESKTOP DOKUMENTATION TUUIRCIK
Your Global Automation Partner
TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETWORK
ANSICHT/IFUNKTION =
= Q =] Z2 &= o - & & 2
&2 Network Netawerk Gerat Gerat Password csv csv Q Filter
o FW-Update Globales PW Hilfe
@ AR scannen hinzufiigen bearbeiten andern exportieren importieren
75
% PN Ta -
& CEEP B Axtionen o) Geratetyp FW-Update 8§ MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Geratename Loczﬂgn
& Profinet
&, Diagnose ACNZAIOR - O 192,168 145 236 00:07:46FFA0FD  192.166.145.139 3459
75
2,
Ed ELDESTES v / ko) @ L 192.168.145.235 00:07:46:FF:11:FD 192.168.145.139 3459 .
@ 10-Link
) s veEZLOE pa 192.168.145.230 00:07:46:FF:08:FD 192.168.145.139 3.459

68 device(s)

Abb. 137: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswahl

Version v1.12.1.0 | Auf Updates priifen

» Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-
Datei 6ffnen.

» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGiber Offnen laden.

»  Start klicken um das Firmware-Update zu starten.

Falls noch kein globales Passwort definiert wurde: Passwort eingeben und die Option Als
globales Passwort festlegen aktivieren.

Hinweis: Wenn noch kein globales Passwort definiert wurde und die Option Als globales

Passwort festlegen nicht aktiviert ist, wird das Passwort fiir jedes Gerat individuell abge-
fragt.

»  Anmelden anklicken.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword fur TBEN-52-2COM-4DXP (IP:
192.168.145.237, MAC: 00:07:46:FF:12:FD) ein

Geratepasswort sassesen O]

Als globales Password festlegen

Anmelden Abbrechen

Abb. 138: Geratepasswort eingeben und als globales Passwort setzen
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=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

Firmware Update

192168145235 W L - S
[00:07:46:FF:11:FD]
192.168.145.236 L 0 e [ | Bootloader wird aktiviert

[00:07:46:FF:10:FD]

192.168.145.237 R S —
[00:07:46:FF:12:FD]

Firmware-Datei: - ew- — w _dat

Abb. 139: Firmware-Update, Fortschritt
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11.2  Firmware-Update Uber den Webserver durchfihren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.
» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGber Offnen laden.

START RFID READER CLOUD DOCUMENTATION

TN-UHF-Q300-EU-CDS START - DEVICE - FIRMWARE
1.6.9.9

DEVICE Firmware revision

ﬁ‘) Info

@ Parameters

SELECT FIRMWARE FILE

Diagnostics UPDATE FIRMWARE

Status

=7 Eventlog @ Gifnen =
Ex-fimport
<« > v <« TN-UHF-Q..-CDS > Firmware » 1.6.2.0 ~ O .6.2.0 durchsuchen P
Change password
Firmware Organisieren *  Neuer Ordner - 0 @
Turck Banner 50 TN-UHF-Q300-CDS_01504034_V1.
LOCAL lilo e D 6.8.0_b58.dat3
o AT3-
Parameters DATS-Detet
Sensor Tags Knc
5 [ Dieser PC |
s M Abeae o
Datamama:| v‘ Alle Dateien (-7) v

Vom Handy hochladen Abbrechen

Abb. 140: Webserver — Firmware-Update

» UPDATE FIRMWARE anklicken und Firmware-Update starten.
»  Gerat nach dem Beenden des Update-Vorgangs durch Klicken auf Ok neu starten.

12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBler Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.
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12.1  Gerate zurlcksenden

Rucksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfligung und muss vollstandig ausgefillt, wetter- und transportsicher an der Au3enseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

Die Gerate miissen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmiill.
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14 Technische Daten

Technische Daten
Elektrische Daten

Betriebsspannung 18...30 VDC
DC Bemessungsbetriebsstrom <1000 mA
Datenlibertragung elektromagnetisches Wechselfeld
Funk- und Protokollstandards ISO 18000-6C
EN 302208

EPCglobal Gen 2

Antennenpolarisation

zirkular/linear, einstellbar

Antennenhalbwertsbreite

65°

Ausgangsfunktion

lesen/schreiben

Mechanische Daten

Einbaubedingung nicht biindig
Umgebungstemperatur -20...+50°C
Abmessungen 300 x 300 % 61,7 mm
Gehausewerkstoff Aluminium, AL, silber

Material aktive Flache

Glasfaser verstarktes Polyamid, PA6-GF30,
schwarz

Vibrationsfestigkeit 55Hz (1 mm)
Schockfestigkeit 309 (11 ms)
Schutzart IP67
Kanalanzahl 4
Elektrischer Anschluss RP-TNC
Eingangsimpedanz 500

Systembeschreibung

Prozessor ARM Cortex A8, 32 Bit, 800 MHz
ROM-Speicher 256 MB Flash

RAM-Speicher 512 MB DDR3

Programmierung CODESYS V3

Freigegeben fiir CODESYS-Version V3.5.11.20

Programmiersprachen

IEC61131-3 (AWL, KOP, FUP, AS, ST)

Applikationstasks

10

Antahl POEs 1024

Programmierschnittstelle Ethernet

Zykluszeit < 1 ms fir 1000 AWL- Befehle (ohne I/0O-
Zyklus)

Eingangsdaten 8

Ausgangsdaten 8

RFID-Dateninterface UHF

Systemdaten

Ubertragungsrate Ethernet 10 Mbit/s /100 Mbit/s

Anschlusstechnik Ethernet

1 X M12, 4-polig, D-codiert

Webserver

Default: 192.168.1.254
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Technische Daten
Modbus TCP

Your Global Automation Partner

Adressierung

Static IP, BOOTP, DHCP

Unterstitzte Function Codes

FC1, FC2, FC3, FC4, FC5, FC6, FC15, FC16, FC23

Anzahl TCP-Verbindungen 8
Anzahl Ausgangsdaten (PAA) max. 1024
Anzahl Eingangsdaten (PAE) max. 1024

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP-Spezifikation

Device Level Ring (DLR) unterstitzt
Input Assembly Instance 103

Anzahl Eingangsdaten (PAE) 248

Output Assembly Instance 104

Anzahl Ausgangsdaten (PAA) 248
Class1-Verbindungen 10
Class3-Verbindungen 3
Configuration Assembly Instance 106
PROFINET

Adressierung DCP
MinCycleTime 4 ms
Diagnose gemal PROFINET Alarm Handling
Automatische Adressierung unterstitzt
Media Redundancy Protocol (MRP) unterstitzt
Anzahl Eingangsdaten (PAE) max. 512
Anzahl Ausgangsdaten (PAA) max. 512
Digitale Eingdnge

Kanalanzahl 2
Anschlusstechnik Eingdange M12, 5-polig
Eingangstyp PNP
Schaltschwelle EN 61131-2 Typ 3, PNP
Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalstrom High-Pegel >2mA

Art der Eingangsdiagnose

Kanaldiagnose

Digitale Ausgdnge

Kanalanzahl 2
Anschlusstechnik Ausgange M12, 5-polig
Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose
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Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung Your Global Automation Partner

15 Anhang: Ablaufdiagramme zur Funktionsweise des Gerats

Die Ablaufdiagramme erldutern die Funktionsweise des Gerdts sowie die Befehlsverarbeitung.

15.1  Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung

Y

idle:
out.commandCode :=0
out.loopCount :=0

I
Y

< in.responseCode <> 0 >

Y

initiate command:
out.commandCode :=
0x0002 READ

|

in.responseCode <0 -

| busy

!

yes in.responseCode < 0x4000 no
done done
in.errorCode = 0x0000 in.errorCode = [0x0001...0xffff]

A

new command desired?

Abb. 141: Ablaufdiagramm zur Befehlsverarbeitung
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Handling der Befehlsausfihrung mit Busy und Error - Beispielcode in CODESYS

Im Folgenden finden Sie einen Beispielcode fiir die Auswertung im SPS-Programm.

commandCode : INT;
responseCode : INT;
responseCodePrevious : INT;

commandCode:= 0x0002; (* READ *)
(* .. PLC cycle .. *)

IF (responseCode <> responseCodePrevious) THEN
IF (responseCode < 0) THEN

(* BUSY *)

ELSE

IF (responseCode == commandCode) THEN

(* success *)

ELSIF (0x8000 == commandCode) AND (0x0000 == responseCode) THEN
(* reset success *)

ELSE

(* error *)

END IF;

END IF;

responseCodePrevious:= responseCode;

END IF;
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152 Ablaufdiagramm: Schnelle Befehlsverarbeitung mit Schleifenzahler

idle:
out.commandCode :=0
out.loopCount :=0

|
inloopCout <> 0
or
in.responseCode <> 0
L«
]
select command:

out.commandCode :=
0x2002 LOOP_READ

;

initiate command:
out.loopCount :=
out.loopCount+1

:

< (in.loopCount <> out.loopCount)

or
in.responseCode < 0

| busy

!

yes in.responseCode < 0x4000 no

done done
in.errorCode = 0x0000 in.errorCode = [0x0001...0xffff]

A

new command desired?

Abb. 142: Ablaufdiagramm zur schnellen Befehlsverarbeitung mit Schleifenzahler

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com \V04.00 | 2025/09 | 205
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Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung mit Fragmentierung

153

Abb. 143: Ablaufdiagramm zur Befehlsverarbeitung mit Fragmentierung
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Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung mit Fragmentierung

idle:

out.loopCount := 0
out.commandCode := 0
out.writeFragmentNo := 0
out.readFragmentNo := 0

inloopCount <> 0
or
in.responseCode <> 0
initiate command and send 1st fragment:
out.loopCount = out.loopCount+1
out.commandCode := [0x0001...0x3FFF]
out.length = length of writedata

out.writeFragmentNo := 1
out.writeData := part 1

in.write FragmentNo <> out.writeFragmentNo :|

more than one fragment left

yes

send next fragment:
out.writeFragmentNo := out.writeFragmentNo+1
out.writeData := part 2...(n-1)

in.writeFragmentNo <> out.writeFragmentNo :|

send last fragment:
out.writeFragmentNo := 0
out.readFragmentNo := 0
out.writeData := part n

in.responseCode < 0

yes in.responseCode < 0x4000 no

in.errorCode = 0x0000 error
in.lengst = length of read data in.errorCode = [0x0001...0xffff]
in.readData = part 1

|

acknowledge 1st fragment
out.readFragmentNo := in.readFragmentNo

in.readFragmentNo <> 0 Y+—————

out.readFragmentNo == in.readFragmentNo

in.readData = part 2...(n)

acknowledge next fragment
out.readFragmentNo := in.readFragmentNo

Your Global Automation Partner
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154  Ablaufdiagramm: Continuous Mode mit Unterbrechung vor dem Auslesen von

Idle:
Command Code =0
Response Code =0

lYes

Daten

Set output parameter:
-,Start address” =1
(Grouping EPCs for UHF)
- e.g. timeout

!

Set command:
Command Code = 0x0010

ERROR=TRUE
<Response Code = Command Code » Error Code

:

Manual stop OR Automatic stop
after timeout

Set command: Conti Ao aEihe = R
CarmEe o= G2 ,Continous mode active” = False

Set parameter:
,Length” := data (bytes) available

Set command:
Command Code := 0x0011

y Read-Fragment +1
No A

<Data bytes available =0

l Yes

Done

Abb. 144: Ablaufdiagramm zum Continuous Mode mit Unterbrechung vor dem Auslesen von Daten
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Ablaufdiagramm: Continuous Mode ohne Unterbrechung vor dem Auslesen von Daten

Your Global Automation Partner

15,5  Ablaufdiagramm: Continuous Mode ohne Unterbrechung vor dem Auslesen

von Daten

Idle:
Command Code =0
Response Code =0

lYes

Set output parameter:
-,Start address” := 1
(Grouping EPCs for UHF)

!

Set command:
Command Code :=0x0010

!

ERROR=TRUE
<Response Code = Command Code

Set parameter:
LLength” : define value

» Error Code

Set command:
Command Code := 0x0011

- *)

y Read-Fragment +1
<Data bytes available =0 No L

Yes

\

Set command:
Command Code := 0x0010

:

Set command:
Command Code := 0x0012

*) After increasing the Read Fragment No., the new data will be shown in the read data input.

Abb. 145: Ablaufdiagramm zum Continuous Mode ohne Unterbrechung vor dem Auslesen von Daten
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Anhang: Ablaufdiagramme zur Funktionsweise des Gerats
Ablaufdiagramm: Datentrager mit Passwort programmieren

15.6  Ablaufdiagramm: Datentrager mit Passwort programmieren

Start
Passwort definieren

Datentrager mit
gewilinschtem
Datensatz

beschreiben

Befehl:
Set_read/write_head_password
(mit Default-Passwort des
Datentrdgers = 0000)

Befehl:
Set_tag_password
(mit neuem Passwort)

:

< ERROR =TRUE

Response Code = Command Code » Fehlercode

Befehl:
Set_read/write_head_password
(mit neuem Passwort)

Befehl:
Set_tag_protection
(Passwortschutz definieren)

|

Response Code = Command Code

:

Ende

ERROR =TRUE
» Fehlercode

Abb. 146: Datentrager mit Passwort programmieren
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16 EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklart die Hans Turck GmbH & Co. KG, dass der Funkanlagentyp TN-UHF-Q...L...-EU...
der Richtlinie 2014/53/EU entspricht. Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist
unter der folgenden Internetadresse verfligbar: www.turck.com
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